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NORMA BRANŻOWA BN-68 
3238-02 OSPRZĘT LINII 

TELEKOMUNIKACY J NYCH Telekomunikacyjne linie napowietrzne 

Zblocza wielokrążków 

1, WSTĘP 

i.i. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są zblo
cza wielokrążk6w do naciągania telekomunika cyjnych 

przewodów napowietrznych i regulacji zwis ów. 

i,2, Określenia , Wielokrążek jest to zblocze z 

uchwytem i zblocze bez uchwytu tej samej wielkoś
ci z nawleczonym w nie s znurem lub linką konopną, 

i,3, Normy związane 
PN-6i/H-74240 Rury stalolve bez szwu zimno walco

wane lub ciągnione ogó lnego przeznaczenia, 

Warunki techniczne 
PN-66/H-a40i9 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

jakości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-6i/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogÓ lnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-67/H-a7025 Mosiądz do przeróbki plastycznej, 

Gatunki 
PN-58/H-87050 Brąz do przerćbki plastycznej,Kla

syfikacja 
PN-53/H-97005 Powłoki ochronne metalowe na wyro

bach stalowych, Elektrolityczne powłoki cynkowe 

PN-60/M-02i02 Tolerancje i pasowania wałków i o
tworów, Budowa układu tolerancji i pasowań wał

ków i otworów o wymiarach do 500 mm 
PN-5s!M-a2028 Podkładki stożkowe 

PN-58/M-82i43 Nakrętki sześciokątne zgrubne 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2,1. Wielkości, Rozróżnia się dwie wielkości 

zbloozy: 
8 - do sznura konopnego ś rednicy 8 mm o dopusz

czalnym udźwigu 500 kG, 

iO - do linki konopnej średnicy 10 mm o dopusz
czalnym Udźwigu aoo kG, 

2,2, Odmiany, W każdej wielkoś ci rozróżnia się 

dwie odmiany zbloczy: 

Z - bez uchwytu dO wiązania sznura lub linki, 
ZU - z uchwytem do przywiązania końoa sznura lub 

linki, 

2,3, Przykład oznaczenia 
a) zblocza bez uchwytu do linki konopnej śred

nicy iO mm: 

Gru pa katalogowa ~ 

ZBLOCZE ZiO BN-67/3238-02 

b) zblocza z uchwytem do sznura konopnego śr ed

nicy 8 mm: 

ZBLOCZE ZUS BN-67/3 23S-02 

3, WYMAGAN lA 

3,i, Wymiary zbloczy wielokrążków podano na ry
sunku i w tabl. i, Odchyłk i wymiarów nie powinn~' 

przekraczać 14 kla sy dokładnoś ci wg PN-60/M-o~02, 

--,-,-"-~ 

Zbloc za wi elo~rążk6w 

Tablica 1 

" b (' d e f O h k I 
Wielkość 

rum 

8 31 36 36 35 40 120 31 46 6 11 

10 33 38 42 40 50 130 34 56 10 13 

3,2, Materiały na czę ś ci składowe zbloczy wie

lokrążków podano w tabl, 2, 

Zjednoczenie Budownictwo Łączności 
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2 BN-G8/3238-02 

'fablica 2 

Liczba sztuk 
Numer w zbloczu 
cZQści N02wa części A~ter1ał i numer 
na 17- bez z uch nornry 
sunIru uchwy wytem 

tuCZ) (ZU) 

l 
Hak jedno- 1 1 stal 25 wg Płl~GG/ 
ro ~,ny 11-$4019 

2 Trawers 1 1 stal St3 wg PN-Gl/ 
H-84020 

-
3 

Kr~ek 
J ) 

stal St) wg PN-Gl/ 
linowy H-84020 

Tuleja br~ B443 wg PN-58/ 

4 łoŻyskowa J 3 H-87050 lub 

kr~ka 
mosil\dZ M058 wg PN-67/ 
H-87025 

5 Oś krążków 1 1 stal St) wg PN-61/ 
H-84020 

6 Nakrętka 1 1 nakrętka MS wg 
PN-58/M-82143 

7 
Blacha nośna 2 2 
zewnętrzna stal St3 wg PN-61/ 

Blacha nośna 
11-$4020 

8 
wewnętrzna 

2 2 

9 Sworzeń 2 2 stal StJ wg PN-Gl/ 
H-$4020 

10 Tule ja 6 5 
rura stalowa bez SZWl 

dystansowa K-13 X l-R wg PN-61/ 
11-74240 

11 Uchllj't liny - 1 stal 25 wg PN-6G/ 
H-84019 

podkładka stożko~ 

12 Podkładka 1 1 11,5 wg PN-55/ 
M-82028 

3,3. Wvkon..:ni c, Hak Jednorożny i uchwyt liny po

winny być odkute z jednolitych kawałk6w stali . 

Trawers powinien być [lołączony z blachami noś

nymi w spos6b uniemozliwiaj<\cy jego obracanie. 
Krążki l i now e i hak powinny o bracać się swobod

nie przy poruszaniu siłą r ęki. 

l akrętka na osi krążków nakr .;'cona na całą dłu

~ O&ć gwioLU, aż do oporu z blachą nośną, nie po

w1 na powodować zakleszczenia kr,!źków linowych. 

Nakrętka powinna byĆ zabezpieczona przed samood

kręceniem się. 

Powierzchnie nie obrobione nic powinny mleć 

w~nie ceri, wżerów, pęknięć i ostrych zadz iorów. 

3,4, Zabezpieczenie przed korozją, Części s t a

lowe zblo czy powinny mieć trwał .. powłokę ochronną. 
Zaleca siQ stosować cynkowanie wg PN-53/II-97005 o 

grubości pOwłoki 30 li m lub czernienie chemiczne. 

Powierzchn ie współpraCUJące po odbiorze techni

cznym należy nasmarować tłuszczem mineralnym. 

~_Cechov.ani e.! Na zbloczu wielokrążka, w miej

:-ell oir,nac7.onym na rysunku . należy wykonać w spos6b 

Lr"ały 1 czytelny: 
aj znak wYLwórni, 

b J symbol.wg 2.3 i znale BN. 

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANI E 

4.1, Pakowanie. Zblocza wielokrążków jednej wiel

kości należy owiJać w papier natłuszczony i kom

pl etować parami po jednym zbloczu z uchwytem i jed

nym bez uchwytu oraz układać w skrzynki drewniane 

w sposób zabezpiecZający od uszkodzeń. 

Waga brutto skrzynk i nie powinna przekraczać OOIql;, 

Na b~ku skrzynki należy podać w spos6b trwały i 

czytelny: 

a ) nazwę wytwórni, 

b) oznaczenie wg 2 . 3, 

c ) liczbę par . 

4.2. Przechowywanie. Zblocza wielokrążk6w nale

ży przechowywać w pomieszczeniach zabezpieczają

cych je przed wpływami atmosferycznymi. 

5, BADANIA 

5.1, Program badań. Partię zo l oczy jednej wiel-

ko ś ci należy po udać następuj ącym badaniom: 

a) sprawdzenie mat eria łów, 

b) sprawdzenie wymiarów, 

c) sprawdzenie wykonania . 

dJ sprawdzenie zabezpieczeni3 przed korozją. 

5,2. Pobieranie próbek. Z przed stawionej do od-
bioru partii zbloczy jednej wie lkości należy po

brać spo so bem losowym do badań wg 5. i b) ~ d) pr6b

kę o liczności podanej w tabl. 3 kol. 2. 

Tablica ) 

Liczność partii Liczność próbki Dopuszczalna liczba 
sztuk sztuk sztuk niedobrych 

do 25 10 O 

2G ;. 6) 15 C 

64 250 25 1 

251 1000 60 2 

1001 ~ 1500 100 J ...... 
5,3. Opis badań 

5 . 3 ,1, Sprawdzenie materiałów na zgodno ś ć z 3.2 

należy wykonać przez sprawdzen _e za świadczeń kon

troli te chniczne j wytwórni. 

5 ... 3.2, Sprawdzenie wvmiar6w na z godność z 3.1 na

leży wykonać za pomo cą przymiaru liniowego i suw

miarkl. 
5,3.3, Sprawdzenie wykonania na zgodność z 3.3 

należy wykonać przez oględziny nieuzbrojonym okiem 

ora z przez dokonanie pr ób częś ci wsp6łpracującycb. 

lL1~4, Sprawdzenie zabezpieczenia przed korOZją 
na zgodność z 3.4 oraz cechowania na zgodność z 3.5 

należy wykonać przez oględztny n1euzbrojonym 
okiem, 

5~4. Ocena wyn ik6w badań, Przedstawioną do od

bioru partię z~loezy Jednej wielkości nalety uz

nać za zgodną z wymagan iami normy. jeżeli wszyst

kie badania podane w 5.i dały wyn ik dodatni. 

Zblocz c uznane za niedobre w którymIcolwieI, ba

daniu nie podlega dalszym badan i om. 

KONISC 


