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NORMA BRANZOWA BN‘67

Telekomunikacyjne sieci kablowe miejscowe 3238-01
Szczotki —

OSPRZET LINII
TELEKOMUNIKACYINYCH

Grupa katalogowa VI 97

1, WSTEP

ig1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg szczotki do czyszczenia otwordéw w blo-
kach kanalizacji kablowej,

1,2, Normy zwigzane
PN-60/D-94010 Drewno w narzedziach, Warunki techniczne

PN-61/H=84020 Stal weglowa konstrukecyjna zwyklej Jjakosci ogélnego przeznaczenia,
Gatunki

PN-67/H-82323 Stal walcowana, Bednarka, Wymiary

PN-62/H-93200 Stal weglowa walcowana, Prety okragle, Wymiary

PN-57/M-80026 Druty stalowe okragle pospolitej i zwyklej jakoéel

PN-67/M~32006 Podkladki okrggle dokladne

2., PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, WielkoSci, Rozréznia sie dwie wielkosci szczotek:
95 - do czyszczenia otwordéw w blokach o $rednicy 100 mm,
85 - do czyszczenia otwordéw w blokach o Srednicy 90 mm.

2,2, Przykiad oznaczenia szczotki do czyszczenia otwordéw w blokach o érednicy
100 mm:
SZCZOTKA 95 BN-587/3238-01

3, WYMAGANIA

3,1, Wymiary szczotki i odchylki podano na rysunku oraz w tabl. 1.
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Zjednoczenie Budownictwa tgcznosci
Ustanowiona przez Dyrekiora Ziednoczenia Budownictwa btaczroéci dnia 23 poidziernika 1967 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji i odbioru od dnia 1 lipca 1968 r.
(Mon. Pol. nr 71/1967 poz. 349)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt, 35004136 Zom. 3679/67 Cena zt 2,40
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3.2, Materialy i czgéci gskiadowe szczotki podano w tabl, 2,

Tablica 2
Nr czesci Nazwa Liczba
Mat

na rysunku czesdel sztuk BRaElar SRS

1 2 3 4 5
1 Oprawa 2 poxéwki drewno bk, gb lub brz grupa Va PN-60/D=94010

2 Peczek okoXo 114 korzer ryfowy lub basynowy -
PN-62/H=-93200
3 Pret 1 pret okragiy 12 ze stali St3 PN~61/H-84020
4 Opaska 2 PN-67/B~92323
P bednarka 20X 2 ze stali St3S PN=61/H-84020
5 PodkXadka 2 podkadka okragka 13 PN-67 /M=-82006
6 Drut - drut stalowy miekki oc 0,5 PN=5T /M=80026

3,3, Wvkonanie

3,3.1, Oprawa, Stykajgce sie powierzchnie obu poléwek oprawy powinny byé wzgledem

siebie réwnolegte.
Otwory do umocowania peeczkdéw korzeni ryzowych powinny byé rozmieszczone rdéwnomier-

nie w ukladzie szachownicy i wykonane wiertlem Yyzkowym do giebokosci 34 oprawy,
Przed zmontowaniem szczotki i zalozeniem peczkdéw oprawa powinna byé impregnowana
mieszaning 70% parafiny i 30% terpentyny w temperaturze od 75 do 80°C. Glegbokosé im-
pregnacii powinna wynosié co najmniej 3 mm,
3,3.2, Peczki korzenia ryzowego lub basynowego powinny $cisle wchodzié w otwory
oprawy, a od wewngtrz powinny byé zszyte miekkim drutem stalowym ocynkowanym w sposéb
uniemozliwiajgcy ich wyciggnigcie z oprawy sitg reki,

3:.3,3, Pret, Ucha preta powinny silnie przyciskaé podkladki stalowe do czola oprawy,
Korice preta nalezy zawingé i spawaé w miejscach styku,

3,3,4. Opaski w miejscach styku bednarki powinny byé spawane, Powstale przy spawa=-
niu nadlewy powinny byé wygiadzone W miejscu spawania nie powinno byé widocznych

szczelin,

3,3,5. Dopasowanie czesci i usztywnienmie calodci szczotki, Konstrukcja szczotki,tj.
pret, opaski i peczki z oprawg, nie powinna wykazywaé luzéw,

Oprawa szczotki powinna byé tak wzmocnmiona pretem 1 opaskami, aby wraz z nimi sta-
nowila sztywng i jednolitg konstrukcjie,

3.4, Zabezpieczenie przed korozja, Czedci metalowe szczotki, po dokladnym oczysz-
czeniu, nalezy pokry¢ lakierem asfaltowym lub innym srodkiem zabezpieczajgcym je przed

korozjg.
Lakier powinien pokrywaé réwnomiernie oatodéé powierzchni metalowych, nie powinien

Tuszczyé sie 1 nie odpryskiwaé,

3,5, Cechowanie, Na opasce szczotki, w miejscu oznaczonym na rysunku, powinny by¢

podane w sposéb trwaly i czytelny:
a) znak wytwérni,
b} oznaczenie wg 2.2 bez czesci sowne].
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4, PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4,1, Pakowanie, Szczotki jednej wielkodci nalezy pakowaé do transportu w skrazynki

drewniane i ukladaé warstwami w sposéb zabezpleczajacy je od uszkodzen,
Waga skrzynki brutto nie powinna przekraczaé 50 kg.
Na bocznej stronie skrzynki powinny byé podane w sposéb trwaly 1 czytelny:
35 znak wytwérni,
b) oznaczenie wg 2,2,
o) liczba sztuk,

d) waga brutto.

4.2, Przechowywanie, Szczotki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach zabez-
pieczajgcych je przed wpiywami atmosferycznymi,

S5, BADANIA

5,1, Program badai, Przedstawiong do odbioru parti¢ szczotek jednej wielkosci na-
lezy poddaé badaniom:

a)
b)
c)
a)
e)
r)

sprawdzenie
sprawdzenie
sprawdzenie
sprawdzenie
sprawdzenie
sprawdzenie

materiaXdw,

wymiaréw,

wykonania,

zabezpieczenia przed korozjg,

dopagsowania czeféci i usztywnienia calodci szczotki,
umocowania peozkéw,

5,2, Pobieranie prébek, Z przedstawionej doc odbioru partii szczotek jednej wielko-
dci nalezy pobraé sposobem losowym do badan wg 5.1 b) + f) prébke o licznoéci podanej
w tabl, 3 kol, 2,

Tablica 2
Licznosé partii Licznoéé prdébki Dopuszczalna liczba
sztuk sztuk sztuk niedobrych
1 2 3
do 25 5 o]
26a ©3 10 0
64+ 160 15 0
161+ 630 25 1
631-2500 60 2

5.3, Opis badan

5.3.1., Sprawdzenie materialéw na zgodno$é z 3.2 nalezy przeprowadzié przez spraw-

dzenie zadwiadezern kontreli technicznej wytwérni.

5,3,2. Sprawdzenie wymiardéw na zgodnodéé z 3.1 nalezy przeprowadzié za pomocg Pprzy-
miaru liniowego 1 suwmiarki,

5,3,3, Sprawdzenie wykonania na zgodnos$é z 3.3.1, 3.3.4, 3.5 i 4.1 nalezy przepro-

wadzié przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, Glebokodé¢ impregnacji oprawy nalezy wykow
naé przez naciecie np., zZyletka powierzchni oprawy.

5,3.4, Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg na zgodnosé z 3,4 nalezy  wykonaé

przez opukiwanie powloki ochronnej mlotkiem drewnianym o masie (wadze) 0,25 kg.



4 BN=65/3238-01

5,3,5, Sprawdzenie dopasowania czesci i usztywnienia catosci komnstrukeji na zgod-

nos$é¢ z 3,3.3 1 3,3.5 naleszy przeprowadzié przez zamocowanie preta w imadle i wykona-
nie préby obracania rekami oprawy szczotki dookola preta oraz opasek dookoia obwodu

opravy,

5,3,8, Sprawdzenie umocowania peczkéw na zgodnodé z 3.,3.2 nalezy wykonaé Pprzez

prébe wyciggniecia jednego do dwéch peczkdéw z oprawy szczotki, Peczek nalezy wyciggad
silg palcéw prostopadle do oprawy szczotki nie przeginajgc peczka,

5.4, Ocena wynikéw badari, Partie szczotek jednej wielkosci nalezy uznaé za zgodng
z wymaganiami normy, Jezeli wszystkie badania wg 5,1 daly wynik dodatni, Jezeli cho=-
ciaz jedno z badai wg 5.1 daXo wynik ujemny, szczotke nalezy uznaé jako niedobrg 1
nie poddawaé dalszym badaniom,

KONIEC



