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N O R M A B R A N ŻOWA BN-81 
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PRZETWARZANIE Założenia techniczne 

INFORMACJI dla wyrobów JS EMC i SM EMC 
Układ, zawartość i forma 

Grupa katalogowa 1960 

I. wsn~p 

Li. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 

wymagan ia . dotyc7il ·t: układ u. La wartości i formy re

dakcyjncj lalożul technicznyc h. zwanyc h w dalszej treś
ci 7atojeniami . dla wyrobów .lednoliJego Systemu 

Elektronicznych Maszyn Cyfrowych (.TS EMC) i Syste

mu M:dyciJ Ek kll' tmicm)'ch Ma 'vyn Cyfrov.rych 
(SM F Me). /ałoiel1 l <1 te Są dOKumen tem wyjściowym 

dl) Opr,Il'l>\\:IIII:l \\'~ hlbu .I.' EMC i SM EMe, przepro

\\adLcllia jt:gll b.ldall mit,:d/ynawdnwych nr::lZ realiLa

cji obrotu ha nd iowcgo . 

1.2. Zah('s slusHwania normy. Nornll; ~ tosuje się przy 
SpOi'i'l.),lz.l 11 i 1 WyLcj \\y micl1i u nych zaloże ll. ich weryfi

kowalliu i i'all\ ;crd/:ll1lll. 

2. Uh,ŁAD ZAŁOŻEŃ 

2.1. S tronica t. · tułowa. Pierwszą stroniC<l za l ożefl po

win na h yć ~trlJ!lica t y tułdl\<l . Szc zegó ty d()tyuące ~tro

nic~ t~tuIOI\'l'j -- W1,: 4.2 . 
1.2. Z:JIC C:ll\(> główne rozdziały, ich tytulV i obowią -

I' Ui;IC~ kokjnosć, jak niżej: 

\~,t~· p. 

pod:-.ta IV.I forma IIvJ -pra wna. 

i rÓt!ia opracowa ni a wyrobu. 

\ \ \ Ill.lg:1 II ia tet:ilniC7ne. 
"lIali ,:a p 'ró \\ Il<tWCDI wskaźników technicz-

no-c kOllumicz llych. 

- tryh prf.l'pi'tlwadu1l1ia bada ń . 

2.1 . Z;l łączn;ki. Z,:!eca si ~' wprowadlc nie z~łąc zni

kó\\' '.1 cdu l)graniuc ll ia treści zalożeó do in formacji 

Ś iślt: 1\ i;!/;:nych i' opracowywanym wyrobem i unik

nięcia w r , )zd7iał ac h bąLl! podrozdziałach obsle rnych 

parti i tlri~ov.ydl (obliucniow)'ch) . 
Ka;,dy rozLi/ial (poc!fll ldział) może być całkowicie 

La w a rt l II:h sZC/C.:,!.Ól Cl \\ O fOlwinit;'ty \Ii odpowiednim 

z:I1;1 CI 11 i k l!. 

3. ZAWARTOŚĆ GŁÓWNYCH ROZDZIAŁÓW 
ZAŁOŻEŃ 

3.1. Wstęp. We wstępie należy określić: 

- przedmiot założeń, podając pełną nazwt;' opraco

wywanego wyrobu i jego tymczasowe lub formalnie 
nadane ozna czcnie idc ntyfikacyjne (szyfr), 

- funkcjonalne przeznaczenic wyrobu. 
- przyszły zakres stosowania wyrobu (w formie 

krótkiej charakterystyki). 
Jeśli o pracowywany wyrób bc;dzie wch odl' ił I~ s kład 

innego. należy podać pełn;l nazwę i oznaczenie identy

fikacyjne (szyfr) wyrobu złożonego. 

Oznaczenie identyfikacyjne (szyfry) wyrobów 

.lS EMC i SM EMC - wg BN-81 / 3100-02. 
3.2. Podstawa formalno-prawna. Opis podstawy 

. fo rmaln o-prawnej dla opracowania wyrobu powinien 

za wicra ć dane w następującej kolejności: 

- nazwa (ty tuł) dokumentu formalno-prawnego 
(plan u ). zaw ierającego postanowienie o podjt; c iu opra

cowania wyrobu, 

- p'ełna nazwa o rgani zacji (JS EMC luh SM EMC). 

sporządzajqccj tcn dokument (pla n) . 
- data za twierdzenia dokumentu (planu). 

- tytuł i numer (l ub inne umowne ·oznaczenie) tcma-

tu przydzielonego opracowaniu. 

3.3 . Żródła opracowania wyrobu. W tym rozdziale 

za ł oże ń należy podać: 

- wykaz prac naukowo-badawczych . tcchnicznych 

i innych, uzasadniających możliwość i/l ub rOlrzebę 

opracowania wyrobu. 
- nazw)' wyrobów, na podstawie których luh za 

mia st których będzie o p rac o wywany d :\ ny wy rób. 

Zc wzgh;d u na to. że pracom na uk owo-bada wClym 

7 rcguly towarzyszą orracowania anal it yczne. synte
tyczne lub prognos tycznc. zaleca się umicszcn:nie tych 

opracowaó w o dpowiednim załączniku . 

W załączniku tym, oprócz opisu stanu lL'chniki i 
techno logii krajowej i zagranicznej w zakresie o praco-

Zgłoszona przez Instytut Maszyn Matematycznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA dnia 17 marca 1981 r. 

j ako norma obowią zuj ąca od dnia 1 stycznia 1982 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 9/ 1981 poz. 47) 
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wywa nego wyrobu , mogą b yć ta k że o mówione zagad
nie nia eko no miczne, no rma lizacyj ne. a ta k że prognos- . 
tyczne. do t yczące rozwoj u techn iki i technologii, przy
szł yc h prac na uko wo-badawczych itp. 

3.4. Wymagania techniczne 
3.4.1. Przedmiot rozd ziału . Przed mio tem rozdzi a ł u 

powinny być nas tępujące wymaga nia uj <; te w podroz
d zia łac h : 

a) sk ł a d wyrobu . 
b ) para metry tec hniczne. 
c) niezawod n ość, 

d ) zasa dy p racy, 
e) oprogra mowanie. 
f) ko nstrukcja . 
g) warunk i eksploa tacji , 
h ) bezpieczeI'l stwo, 
i) doda tk owe wymagan ia techniczne. 
j) pakowanie i napisy na o pa kowa niu , 
k) przec howywa nic. 
I) tra nspo rt . 

m) czystość pate ntowa. 
3.4.2. Za sady obowiązujące przy okreś la ni u wymagań 

wymienionych w 3.4.1: 
a) ie n a leży powtarzać wymaga I'l za wa rtyc h wod-

powiedniej normie RWPG: za miast tego na leży umieś

c i ć odsyłacz do tej no rm y. 
b) K o l ej n ość okreś la nia poszczegó lnych wyma

ga li - do usta lenia w przypadku ko nkre tnego wyrobu. 
c) Do puszcza s i ę łą cze ni e kilku wy maga I'l tec hn icz

nyc h w jed no wymaga nie . 
d) Wie l kośc i para metryczne po winn y być poda wa ne 

bądź w swyc h wa rtościach gra nicznych (najwi ę k szej 

i najmn iejszej) , bądź też z d opuszcza ln ymi odchyłkam i. 

e) Wie lk ośc i pa ra metryczne, któ re nie został y okreś

lone podczas s po rząd za nia zał ożeI'l mogą być d o pi sa ne 
po zakoń cze niu opracowa nia wyrobu . W ta kim przy
pad k u w t reśc i wymagań na l eży pozosta wić odpowied
nio puste miejsce na wpi sa nie tych wi e lk ośc i . 

f) W przypadku istni enia kilku jednostek dla okreś
lenia wartości liczbowych pa ra metró w. n a leży dokonać 

wybo ru jed nej sp ośród tyc h jed nos tek i ko nsekwentn ie 
ją stosować w za łoże niac h . 

3.4.3. Postanowienia dotyczące zawartości poszczegól
nych wymagań technicmych 

a) Skład wyrobu. Pod poję c i em skład wyrobu na l eży 

rozum i eć jednost ki funkcjona lne , które są mo nto wa ne 
w odpo wiedn ie jed nostki ko nstrukcyjne. Do s kładu wy
robu na leżą ta kże pełne oprzyrządowa ni e i częśc i za
mienne. 

D o oprzyrządowa ni a można przyk ładowo za l iczyć: 

a pa ra tu rę se rwisową , przyrzą d y do konserwacji 
i eksploa tacji. element y montażowe itp . 

W podrozdzia le tym należy spo r :z...ldz i ć wy kaz wszy
stki ch c zęści wchodzą c ych w sk ład wy ko na nia pod sta
wo wego wy robu ora z okreś l ić ich przeznaczenie i sfor
mułować stawia ne im wymaga nia ogó lne . ze zwróce
nie m uwagi, jeś l i to konieczne. na możliwość zmia ny 
wyko na ni a pod sta wowego. 
Odrębne wy maga nia należy sform ułować d la części 

zno rma li zowa nyc h i za kupowanych. zwłaszcza dla tych. 
któ re wystę pują sa mod zielnie . 

b) Parametry techniczne . W pierwszej kolejności na
l eży podać pa ra metry fun kcjonal ne. właściwe danem u 

. wyrobowi, np: 
czas wy ko nywa nia podstawowych o peracji, 
for ma t da nyc h . 
s tosowane kod y, 
rod zaj n oś nika itp . 

Pozos tałe para metry techn iczne powin ny dotyczyć: 

pobie ra nej mocy, 
zasila nia ( własnego i sieciowego). 
rezys ta ncji izolacji i od porności na p rze bicie, 
za bezpiecze nia przed uszkodzenie m przy zan iku 

na pięć i k ró t k o t rwałym zwarc iu. 
- współpracy z urządze n iem s te rującym i kont ro l-

nym , 
interfejs u , 
czasu przygotowa nia d o pracy , 
trwałości ekspl oa tacyj nej, 
inn yc h is tot nych d la funk cjono wa nia wyro bu . 

c) Niezawodność. Dla ko nkre tnego wyrob u powinn y 
być oszacowa ne wskaźn i k i n iezawodności - wg 
ta blicy . 

Wskaźni ki niezawodności dla wyrobów J S EM C i S M EMC 

l. p . Nazwa wskaźni k a Sys lem Urządze nie Blok Pak ie l 
Blok 

Ekml'nl 
ckklromc.:ha n ic/n) 

Srcdni t.:i'_ .. a:-, pracy mic;d zy dwoma kolejn ymi usz- TA TA 
kodlcniami 

2 Srcdlli c/.a~ pracy ll1iC;d7V dwoma kolej n ym i prze- TA TA 
kła 1ll;' llia mi 

J Srcdn, <.:7as nap r'l\vy I I 4 Srcdni c/a~ Iracony w,kulek uszkodzcr1 T, 
5 Srl"dn, t.:/a!\ ek, pl oa racji (I7W . średni cza~ .życ ia ·· ) T ml Tm, T li/I Tm, T ml T/II" 
(1 Sredni n .. · .... urs T. T. 
7 11llens ywno';ć u' 7J:odlC,i (slrumic'l intensywności A,. A" A", A 

US/~Odlct'l ) 

S Srl"dn, t)k n:~ przecl-lowywa n ia T, T, T, T, T, T , 
l) W' p,\ IC/, nnik g(l l (lwo~ci K" 

10 W'p,)k/ ynnik \\ yko r 7y~ l a nia lechnicznego K il K" 
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Wstępne roze znania zagadnień niezawodnośc i i ja 
kości wyrobu, jak również wszelkie ob liczenia związane 
z szacowa nie m wskaź ników nie zawod ności. powinn y 
być umieszczone w odpowiednim za łączni ku. 

d) Zasady pracy po winn y obejmować opis pracy wy
ro bu (np . sys tcm rozkazów. algory tm pracy, wymagane 
czasowo diagramy reżimów pracy i współpracy z in
nymi urządze niami itp .). 

e) Oprogramowanie. Ze względu na obsze rną tresc 
tego wymaga nia zaleca się o praco wanie oddzielnych 
za łożerl dla oprogramowa nia . Przepisy w tym za kresie 
zawiera BN-81 / 3 102-0 1.02. 

W niniej szy m podrozdziale założ.ell nal eży ogra niczyć 

sil,' do sporz<,dzenia wykazó w programów. wchodz,,
cych w s kład oprograml)wania pod~tawowego i po
moc nic zego or; lz wy ka zu st osowanyc h języków progra
mo wa nia . 

f) Konstrukcja. Wyma ga nia ko nst rukcyjne powinn y 
u\\'- zględniać ł a twy i bezpieczny mOntaż. konserwację 
i e ksploa tację przyszłego wyrobu. jcdnnlito~ć jego 1'01'

my zewnętrznej. este tyki i ergonomiki technic znej. 
W podrozdziale tym powinn y być sfo rmuł owane wy-

magania dot yof!ce mi~d zy inn ym i: 
konstfllkcyjnej zgodności mo ntowanych części. 

sposobów' m ocowa nia. 
części przewid zia nych d o wym iany. 
części zdejmowa lnych, 
POłąCZCll rozłączalnyc h. 

części amortyzowanych , 
rozmieszczenia pod stawowych organów s te ro wa

nia , strojenia i kontro li , 
- elementów obsł ugi i reg ul acj i. 
- oznakow3rl wewmllrz i na zewnętrzn ej st ronie 

wyro bu , 

- dop uszczalnego przy rostu te mperatury wewnątrz 
wyrobu . 

dopuszcza lnego pozi o mu za kł óceń rad ioelektrycz
nych własnych . 

- mak symalnych wynllarów. mak symalm:j masy, 
obci'lżenia podłoża itp. 

g) Warunki eksploatacji. W podrozdziale tym n a leży 

ok reślić rodzaj obsług i wyrobu (stała czy okresowa) 
oraz dopuszczalny wpływ: 

- warunków klima tyc zn ych (tempe ratura otocze nia. 
wilgotn ość względna , c iśnienie a tm osferyc zne. zapy le
nie , stopieI1 agresywności at mosfery), 

na raże Il mec hanicznych (wi bracje. uda ry). 
- fal elektro magnetycznych. 
- ele ktryczności statycznej. 
h) Bezpieczeństwo. Wymagania dotyczące bezp ie

c7eóstwa powinny być podane w aspekcie bezpiecznego 
mon taż u . eksploatacj i. obsługi i napraw)' przys złego 

wyrobu. z uwzg lędnieniem obowiązujących dokumen
tów krajowych w tym za kresie . 

i) Dodatkowe wymaga nia techniczne. W podroz
dziale tym należ y u mieśc i ć wszystkie pozos tałe wymaga
nia (np. d otyc7.;.!ce dokumentacj i konst rukcyjncj. eksplo
atacyjnej . ko nserwac yjnej i inne) . 

j) Pakowanie i na pisy na opakowaniach. W o pi ~i e 

o pa kowan ia nale?)' u wzgll,'dn ić zabezpieczenie wyrub u 
przed skutka mi nararct1 tr;lIl,porl owych . w z;tłeżllo~ci 

od rod zaj u transpor tu oraz rakt. ż.: na opakowa niach, 
oprócz znaków ostrzegawClych. powi nn y być napisy 
informujące o producenc ie i o o pa kowanym wyrobie. 

Odd zie lne zagadn ienie dotyuy pom ie szczeIl . w któ
rych odbywa s ię pakowanie. Dla tych pomieszczeI1 
powinny być podane dopu~zczall1 e wartości: 

tempe ra tu ry. 
- wilgotności względnej. 

- s topnia agresywności atm o~fcry. 

k) Przechowywanie. Należy określ ić w;lnll1ki d "-I po
mieszczeń . w k tó rych wyrób b.;:dzie pr/cchowywa ny. 
Podać dopuszczalne wart ości: 

te m pcra tur y. 
w i l got n ości wZJ!lęd fl ej. 
s to pni a agresywno~c i atlllo~rcr~' 

o raz us talić najdłuż~zy 0;1, przec ho w> \I :t nia . 

ł) Transport. W treści wymagania IlltłÓY o kreślić: 

warun ki transportu. 
- przewidywane rodzaje tra nspo rtu. 
- n(ljdłu ższy czas trwania trans port u. 
Dla warunków trans portu nalel) okrc~lić dopusz-

czalne wartości: 

temperatury o toczel1ia i szybk ości JCJ 7111 1an . 
maksymalnej wilgotnośc i wzgll,'dnej . 
ci ś ni enie atll1usfcryc/lle. 
udarów wielokrotnyc h. 
wibracji s i n usoidal nych . 

Wa runki transportu i C7as jego trwania Ilak:iy pudać 
odpowiednio do rodzajó w t ransportu: 

l ądowego. 

powietrznego. 
morsk iego. 

m) Czystość patentowa. W tym wymaganiu powll1i en 
być zawarty wykaz państw. w/ględem których należy 
przest rzegać czystośc i pa tentowej w za k resit: o praco
wywanego wyrobu . 

Szczególowe omówien ie zagadnień palentowych po
winno być przedmiotem odpowiednicgo zał:jcznib. 

3.5. Analiza porównawcza wskaźników teehnicz-
no-ekonomiezn ych. Ten rozdzial zało:?et'l jest przewi 
dzian y do umieszczcn ia w nim ana lizy po równa wczej 
opracowywanego p rototypu z wyrobami podanymi w 
ro zdziale źródła opracowania wyrohu lub innymi wy
robami analogicznymi . 

Porównania należy do k onać pod w/gl~' dcm: 

a) technicznym. 
b) e ko no miczn ym. 

sporz" d zajqc w tym ce lu oddzielne tablice . 1<11.vi craj<.) ce 
wartości parametrów porównywanych w~ robó w. 

Po równyw(l nie to ma na ce lu \\~"a/~lnie P()st~·pu 

techniczno-ekono m ic7nego 7wi'lzanego / nowo opraco
wywa nym wyrobem . 

3.6. Tryb przeprowadzania badań. W ro/dziale tym 
n a l eży podać następujące Jane : 

miejsce i termin badal) ll1 iędLynarodclw)'ch . 

- liczbę egzemplarzy d o badań. 
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- numcr 
którą będą 

wyrobu. 

metodyki, ewen tualnie normy , zgodnie z 
przebiegały badania opracowywanego 

4. FORMA REDAKCYJNA ZAŁOŻEŃ 

4.1. Maszynopis. Zał ożenia techniczne powinny być 
przedstawionc w maszynopisie na papierze formatu A4, 
bez ramk i. 

umery stro nic należy umieszczać na środku górne
go marginesu . Oddzi el ną numerację przewiduje się dla 
za l ączników. 

4.2. Układ stronicy tytułowej. Stronica tytułowa po
winna być opracowana wg poniższego schematu. 

Jcśli na st ronicy tytułowej w Polu 5 nie mieszczą 

się wszystkie podpisy auto rów założeń, należy w pra
wym dolnym rogu stronicy tytułowej napi sać: cd. stro
nicy tytułowej na następnej stronicy; na ko lejnej stro
I icy w górnym pra wym rogu umieśc ić napis: cd st ro
nicy tytu ł owej i powtórzyć za wa rtość Pola 3, a na
stępn i\: umieścić pozostałe podpisy autorów założeń. 

Pak I 

Pok 2 

Pok 3 

I Pole -l I 
Pole 5 

I Pole (, I 
Pak I - na7 11 3 m i nister,l wa. i n ~tytl\cji lub (l rga n ilaeji lll it;d7Y

narodowej (JS EMC lub SM E MC). w sk ł ad kló rej w,hodli jed 

nostka o rgani7acyj na opracowująca lałole ni a . 

W ypelnienie Pola I nie jest ohlig.'l<lIyjnc. 
Pole 2 - I lewej C/ęści r ola :2 - q'''1o"i,ko sł llih,'\\'c , plld!", 

osoby ulgad:l iaj"cej 7;,łoż,' ni ,,: w prawe) o.o;~("i Pni .. :2 - \I:.nl)

wi,k o słll żbo we i podpis <bob, hll\'1nd/<I} Iccj 7a lolenia 
Z prawej , Iro ny ka jdcgo puJpi,u -- II :1a\\i~,ach imi, I n.17\\ 'I\ko 

osoby podpis ującej. a po niżej podpisu - dal<1 podp "ania. 
Wypełnienie lewej części pola nic je ' l obligatoryjne. 
PoJe 3 - nalwa i owanem c idcn t ylikac\jl1~ ( \tyrf) 1I) lobu. h<;

clą cego pr7edmiolelll zał oićl1 . a p"d tym , 10\\ l1ie: ",doicni:' techniu· 

ne. np.: 
Pami,ć na taśmie ma gnclyc/lll·.i EC 5017 

Zał ożenia tcchl1lCln~ 

Pok 4 liczba .tro ni c ma ;,zvnopislI 
Pole 5 - stanowi.ko Słlllbowe i podpisy l,,(\b oprac"lVlIjącvch 

założen ia . 

Po le 6 - rok la tw icrdzenia za l ożdl (hu wyra/li rok luh bu 

pierwszej litery tego wy razu l. 

KO NIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Insty tucja opracowująca normę - Instytu t MaszY;l Matema

tyc m ych . 
2. Normy związane 

BN-S I/.1 100-02 Komput~ry i sys temy przetwarzania in formacji. 
07l1aC7c nia identyfikac yjnc (szyfry) wyrobów J S EMC i SM EMC 

B -811 .1102-01.02 Prlctwarzanic danych i komputery. Dokumenta

cja progra mów JS E MC i SM EMC. Zalożenia techniczne. Wy

ma p nia d otYCl:jCC za wartości 
3. Normy międzynarodowe 

CT C3B 1625-79 MaUHllłbl Bbl4f1eilllTeJlbHblC fi CI1CTeMhl o6pa6oTKI1 

JlaHbIX. Texllfl4ccKOC 3aJla Hlle. nOpllJlOK 1l0eTpOCHHII. H3JlOlKe
IHlII 11 O<jlOpMJlCHflR 

- norma merytorycznie zgodna. 7 tym ż e .-o /5ze r7011<l jCq (I 

szczegółowe postanowienia dotyeZ<jcc l" wartośc i zał ole l1 tcc hniCl 
nyc h. 

·t Zbiorcze założen ia techniczne. Dla grup) W) ror,ów J S fMC 
lub SM EMC można sporządzić 7biorcze lało7cn ia lcc hniC7ne. "1-
wicrające wspólne wymaga nia. 

W ce lu lInikni~cia powtarza nia opisu wymagal' wspóln yc h. II 

7"dożeniach tcchniczn~ch naldy dla każlkgo wyrobu odd/icl nie I~ 

mias t trc'ki tych wymaga i\ umieszczać odsylacze d o L;l l oże li ZhlOl' 

czyc h. 
5. Autor proje ktu normy - mgr K rys tyna Rad/lm()w,ka - In st)· 

tut Ma szy n Matematycznych . 


