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Izolatory porcelanowe 
TELEKOMUN IKACYJNYCH Zamiast 

jednoszyjkowe BN-75/3231 -29 d 
Grupa katalogow a 19t;~ 

l. WSTĘP 

Przed mi o tem normy są ilolatory porce lanowe jedno
szyjko\\-.: , to~owanc w telekomunikacyjnych liniach na
powi.:trmych. 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1. Wielkości izolatorów. Rozróżnia it; trzy wielkoś-

ci izolatorów: 
ITPI o śr.:dnicy gwintu 24 mm , 
ITP2 - o średnicy gwintu 20 mm, 
ITP3 - o ś rednicy gwintu 16 mm . 
2.2. Przykład oznaczenia izo lato ra porcelanowego 

jednoszyj kowego w ielkości ITP I: 
IZOLATO R ITPl BN-S4/323l-29 

(hnaC/enle 
wymiaru 

, I 

H 
C 
/) 

[), 

I), - 1> , 
O , 
D, 

D, - n, 
Oh 
r: 
F 
(j 

/-I 

/'1 

r 2 
r, 

Tablica I 

Vr' ynl l ~lr i7ulatora. mm 

ITPI I rp2 IT l'l 

IfU ±5 :-\5 :ł--1 Xo ±4 
4<) ±2.5 40 :i2 4U ±2 
'27 :r 1.5 21.5 ± 15 ~O ± U 
7:- r c< 5 (,2 +.1 W U 
5J ±1 44 ±2.5 :15 .+-2 
mln ~ min 8 i nlll1 5 I 
.1-1 ±2 .lu ±1.5 i .. U :t ł. :' I 2·. I I .< 20 ±U lt. 1.2 

1.5 l.5 l I 
Ill ln Illln :11 111 I M{ ±1 58 ±2.5 't. -1-2 .5 
40 ±2 .U :1.'2 2~ J: 1.:' I X 4 .; ł 
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3.1. Wymiary - wg rys. I i tabl. I. r okran,ja \V~J1ll(.lrÓ Vi r: G. /I 1',. 1'1. 1" 1. rol- \\1'0 l ' ;\I -7~ 
1;-06306. 

leN-9'l/323Hg -11 

Ry'. I . lwiator 

3.2. Materiał. Izolatory pOWinny byl' \\) )..pnaIJl· 

z ekktroizl1lacyjnych mate riałów CeldJ1l1C7nych !.:rup) 
100. rudtaj u 110.1 \, g PN-76/E-0630 l. 

3.3. Wykonanie. Izolatory po wypaleniu fJowin ny być 
gladkie. bez szcze lin , rys. otwaltych porów I ,krętów 

rarówno na powieuchn i, jak i na pr/e/omie izolatora. 
Dopuszl La się falistość i nacieki ~I.k liwa ,) !łru boki 

do I mm, jeżeli nie powuduje to przek fl)czcnia d()
puszc7alnych od chyłe k \\-ymiarów oraz plam!-.i żela/a , 

zallieczyszczenia szamotem z pieca or:l/ micj ,ca bel. 
szkliwa o średnicy do 3 mm . jeżeli ich łączn a powie z .. 
chnia nie przekracza I cm~. 

Gwint powinien być rcgularny. gładki, bez ostrych 
krawt;dzi, 
Dopu~zc7a s ię drobnc pęknięcia, s7cI.erby i br;:k i 

n it ki g'" intu n ie przekraC7 a.i~) C e I zwoju . 

, , 
Zgłoszona przez Zrle~Lenie Budownictwa lączności ~' 

Ustanowiona przez Dyrektora Z rzeszenia Budownictwa Łączności dnia 6 lulego 1984 ' . 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r. 

(Dz. No rm . i Miar nI 4/ 1984 poz . 7) _ . 
WYDAWNICTWA NonMAlIZACYJNE "ALFA" 1985 Druk Wyd Nor " W-wa Alk wYd 0.55 Nakl ';;j() • 55 lam 44 45·at. 
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Powicrlchnia i/olatora. I. w)j,jlkicm gwintu ora7 dol
nego obrl.da klo~/a Icwnt;trlncgo powinna być pokr)
ta vkliwelll bialym. Po wypaleniu s7k liwo Po\\ inno być 
twarde. bly~/C7<lcC. trwale Iwiąnlne I. m<ltcriakm ccra
miClnym i/olatorów. 

3.4. Nasiąkliwość fuksyną . Il.Olatory ni' powinny ",'y-
ka7y\\aĆ nasiąkliwo~ci fuks) n~. 

3.5. Oporność izolacji powinna wyno~ić co najmniej: 
70 Gil dla ITPI. 
50 G!l dla ITP2 . 
30 Gfl dla ITPJ. 
3.6. Odporność na nagłe zmiany temperatury. Po- · 

win7chnia szkliwa oraz material ccramiC7ny izolatora 
nic powinny wyka/ywać pt;knit;ć am rys puy naglych 
i'mlanach tcmpei"atury o różnicy <.:O najmniej 55°C . 

3.7. Wytrzymałość mechaniczna szyjki izolatora po-
winna wynosić co najmniej: 

g kN dla ITPI . 
(, kN - dla ["(,P2. 

J kN - dla ITPJ. 
3.8. Cechowanie. Na i/olatorach w miejscu w::.kaza

nym na ry::.. J nakiy umie~cić pri'CI ostemplowanie 
farbą ogniotrwah). co najmniej nastt;pltjace dane: 

a) rok produkcji (dwie ostatnie cyfry roku). 

b) o/llauenie wiclko~ci i/olatora pr/CI podanie sym
bolu wg 2.1. 

4. PAKOWANIE I PRZECHOW YWANIE 

4.1. Pakowanie. Ii' o latory powinny być pakowane do 
transportu w sposób Labe/pieczajqcy je przed i'abru
d/enicm 1 uszkod/cniami. 

Na opakowaniu powinny być Ul11leSZC/onc W spmób 
trwaly i C7ytc ln y nastt;pującc dane: 

a) naL\\a lub 7I1ak wytwórni. 
b) Oi'naClenie wg 2.1. 
c) liubel izolatorów. 
d) masa ii'olalOrów brutto. 
e) data pakowania . 
1) dU7y wyraźny napis OSTROŻNIE SZKł..O 11th 

emblemat kielis/ka IIl11ie~/c70ny na dwóch prlc.:iwlcg
łych bokach opakowania. 

4.2 . Przechowywanie. S kłado",ane i/plat ol ~ Pllwinny 
być labei'pit:<.:7o:le pr/cd labrut!/cniaml i m/kodzenia
mI. 

5. BADA ' lA 

5.1. Program badal! 
a) badania pLint:. kt<"Hl' unlożllwiaj,! occn~ jako~cj 

~to,ll\\anJch matel ialó \~ ora7 wykonanych iL'o lalorów. 
h) badania nicpL'lnt:. k tóre umoiliwiają bieżącc 

~prawd/enie i70 Iatoró\\'. 
Bada n i<t pL'lnt: pmv i nil) być Wy konanc pri'y lo. 'lidt'J 

Imianlc qo~()wanycli matcrialó\\ oral kaidol ~1i' OWO po 
wprowad/cnlu Imian konstrukcyjnych i tech nologiCl
nych. jak również pl1y okre;.owej kontroli produkcji . 
która ptminna odby\vać ~ię co najmniej rai na :-I lata. 

Badania nicpcłne powinny być w~ konywanc prl)' hie
ic)ccJ kontroli produkcji oral Prl) badaniach poprzc
ti7ających odbiór pal lii i7olatoró,v. 

S.2. Rodzaje badal! pełnych obejmllj.) :-.prawd7enic: 
~I) wymiarów (J.I). 
b) wykonania (J .I). 
c) matcrialó\\ (3.2). 
d) nasiąkliwości fllksyną (JA). 
e) oporności i70lacji (3.5). 
n oupOlności na nagłe Imian) tcmperatury (:1.6). 
g) \\ytrl.yma l ości mechaniancj szyjk i i/Olatora (:1.7). 
5.3. Rodzajc badal! niepełnych obcjmuj:) ~prawd/cnie: 
a) wymia ró w A. B. D. /) 1. D2• f) •. Ds. L (J.I). 

b) wykonania (3.J). 
c) oporności izolacji (3.5) - na ż,)danil' odbiorcy . 
5.4. Pobieranie pról.Jek. Z pr7edstaw ionej do odbiorll 

partii ilolalOrów jednej wicłkości nalc7y pobrać \lo- ~pu

sób lo~owy liC7bt; izolatorów zgodnie 7 tabl. 2. 
Za parlię pl7yjl11ujc "ię ilość i'C1mówion.!. leCi' nic 

mniejsze) niż 200 s7 tuk. 
Pmiol1l kontroli - wg PN-79/N-OJ02I 
przy badaniach wg 5.2 a). h) i 5.3 a). b) - poziom 

kontrolt ogólny II. wadllwo5Ć 2.5. 
Prl) badaniach wg 5.2 d). t) - pOLiom kontroli 

~p('cjall1) S-J. wad l iwość 2.5. 
przy badaniach wg 5.2 c), g) i 5.J c) - pOi'iom kon

troli ~pecjalny S-J. wadli\vość 0.65. 
5.5. Opi~ badal! 
5.5.1. Sprawdzcnic wymiarów należy wykonać la po

moq nar/ęd7i lapewniających wymaganą dokładn ość. 

Pomiar średnic powinien odbywać sit; w dwóch prosto
padłych do sie bic kicrullkach. Kaid)' pomiar powlJlien 
mic~cić ~it; \\' wymaganiach tolerancji. 

Tohlica 2 

U"da,',: wg 

- 2 h) lub ~.J bl 5.2 dl. I) 
, 

5.2 lub 5. ł aL ,'l. , l'). g) ej 
I llIlHl'( pdr!II 

'IlU' lil.../'ld\': dOpu;>"/L/al n.1 11l'1I10'Ć I dnplhluallla IICln()~ć I dopu'Iualna 

r!·("·" huhiJ "W, p,,,h,, i Iluba 'ilU ' rróh'l I,uba 'ilU' 
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5.5.2. S prawdzenie wykonania należy pl7\~prowadzić 

pr70 ogl"di'iny nieuzbrojoll ) m ok iem oraz pomiar 
łąci'I1cj powier7chni 7aniec7y~/cZel) Ila powierIchni 7e
wnętri'llej i7olattlrd . 

5.5.3. Sprawdzenie materiałów należy wykonać na 
podstawie protokołów z badań materiałowych. 

5.5.4. Sprawdzenie na!o.iąkliwości fuksyną wg 
PN-76/ I-06:l07. 

5.5.5. Sprawdzenie oporności izolacji. Przed wykona
niem pomiarów il.Olatory powinny być dokładnie 

oe/~~/czone. a następnie ustawione główkami w dól 
na 24 II "" wannie wyłożonej blachą cynkową lub oło
wiam!. zawierającej 2-procentowy wodny roztwór solr 

kuchennej. 
Izolatory powinn y wystawać 20 mm ponad poziom 

roztworu . Tym samym roztworem należy za l ać otwory 
iwiatolów na wYSt)kość gwintu. \V przestrzenie między
kl0szowc rOItworu nie należ.) wlewać. 

Pomiary nakży wykonać napięciem stalym w zakre
sie 150 -7- 500 V pr7y użyciu megaomomierza umożli

WI<Jj 'lccgo i'mierzenie wartości oporności izo la cji wg 
3.5 7 dokładnością nie gorszą niż 10% . Jeden biegun 
p:7yrządu należy polączyć z blachą , którą wyłożona je~t 

wanIla. drugi - umicścić w gwintowanym otworze 
i/olatora. 

Pomiar naJei.y przeprowadzić w temperatul"?c 
20 ± 5'<.·. 

5.5.6. Sprawdzenie odpornośc i na nagłe zmiany tempe
ratury. Przed hadanicm izolatory powinny przebywać 
co najmniej I h w temperaturze pomieszci'enia , w któ
rym odbywa sit; bada nic. 

Izola tory należy zanurzyć na pr7emian w kąpieli go
rącej o temperaturze 75 ±IO°C i w kąpieli zimnej 
o temperaturze 20 ±IO°C. Podczas badania należy 

7wracać uwagt;, aby była zachowana różnica tempera

tur co najmniej 55°C międi'y kąpiel;l ciepłą a 7imną . 

b'olatory należy zdnurzyć 3-krotnie w każdej kąpieli . 

Czas zamlri'ania w ka7dej kąpieli powini en wynosić 
15 mlll. 

C7as przenoszenia z kąpieli do k;l picli nie po\\oinien 

pr7ekrac7ać 5 ' . 
Ilo;ć wody użyt a do ka7.dej hlpi eli powinna wy nosić 

co najmniej 0,0 1 111 3 na l kg próbek. 
Temperatura kąpieli podczas próby nie powinna się 

:mienić wi~ cej niż () 2°C. 

5.5.7. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej szyjki 
izolatora. Badan)' i/Olator należy osadzić na trzonie 
stalowym o \~) mia rac h wg BN-75/:l23I-13 w sposób 
podany na r)~ . 2. Trzon należy owinąć pakułam i umo
czonymi \\ p()k()~Lic i r cLnie nakręcić izolator. 

S i ł~ \cinają c <l należy przyło;iyć do si'yjki imla tora 
prmtopadlc do Jego 0 ,1 la pomoC<) linki qalov,:ej 

() średnicy: 

dla ITPI 5 mm, 
dla ITP2 4 mm, 
dla ITP3 3 mm. 
Siłę do wiel).,.o~ci o dpowladaj<jcej 501/i, wvtri'ymało~ci 

znamiono\l ej danego izolatora , zwięksi'a ~ię z dowolną 
~zybko~ci<l. Dab/e I.większanie ~iły powinno odbywać 
si~ z .szybkośc ią 981 N/ min (100 kG/min). a;i do war
tości mabymalnej. Pod działaniem si ły maksy malnej 

izolator po winien pOi'o~tawać przcz I min . 
Trzon la~to~owany do osad/ellia i/ol:l to ra powinien 

być wykonan y tak, ab) nic ukgł odkształceniu po 
przyloi.e niu maksymalnej siły v.g 3.7 . 

R) '. 2. Spo".b la1l10CU\1 ani.1 lIoblOru ci ,., tndanl.l II )tr/\ m.lin'''' 

lTIe,h:" lICln~.1 ,:) jki 

5.6. Ocena wynikó\\ badań. l lola t 01" . k [ (" I Y pr7eszedl 
wS/)'stkie badania wg 5.2 a) -7- g) lub \\ g 5.3 a) -7- L) 

Z wynikiem dodatnim, nalei.y ul.nać la dohr) . 
Izolator u7nany la nil"llohr) \\" któr:, mk()!,vie).,. I ba

dań nie podlega dahz)J11 badanium. 
Partit; i/<1latorów Jedn(.i wielko~ ci nało)' IIlnać 7a 

19odn<j I wymagani a mi normy, je~ l i liC/o,1 ~I.tu~. nic· 
dobrych w badanej próbce nie puc ).,. r:.\C /<l d()pll~/OJ I 

nej liaby wg (abl. 2. 
5.7. Zaświadczenie o jakości. Dt) kai.d ej partii izoia

torów wy,"yła nych pl7ez wylwÓrC(~ n alci~ doł~Clyć /<1-

świadCi'cnie o jJko~ci za wieraj"lcc l1a~ l<;pui;, e c dane: 
a) nazw<,: i adres wytwórcy. 
b) oznac7enie i liclb<,: ilOla toró \\ w pa rt i i, 
c) <'\\\ ie rd7cIl ie dodatniego wyniku badań pc1n :-, ch 

wyrobu oraz badań niepełnych dane.! paltii. 

K O N l l C 
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INFO RMACJ E DODAT KOWE 

I. Instyt ucj a opnlcolI uj"ca norm~ - Zakład 0 0'\1 iadua lnv Bu-
dO\l nicIII a Ląc lIw';" . 

2, Istot ne zmian) \I stosunku do II N-7S/323 1-29 
a) okr~';lono p ronll~nit' kr7)'willl Jlolawra, 

b ) okr~ ~ lono rod/aj Illiłft'rialu wg PN -76/E-06JO l , 
c) Iwi,b/Ollll I()kranq~ 1~lllp~raltrry k<Jpicii, 

d) podano Irl'lb\' c~ kli prz) ,pra\ld/aniu ()dporno~e l na nagk 
Illli:..tll)' t~ mpt.'ra tu r~. 

cj 1I,n,lono 0P" ~ badar), 

n \lprowad/o lw o krt'''cnlc .. \I )'lr/y ma ł ość mechaniulw ,,'jkl 
i/olalora". lamia,,! ,, 'W~' lrlym a ł o~ć mechaniczna g ł ó w!...1 1/0lalO l" (I" , 

gl uaklualni,,"o la bL 2 Igodnle I PN-79/ N-OJ02L 
3. lorm y z\o\ hłlant~ 

PN -76/ F-06JOI l' kklrollolaCjjl1c maft'li;tł~ ccra mlonc. Kb,)li kaC)3 

i \\t ~ magallli.ł 

PN -7J / l -()('J06 \\ ~r()b~ I cll'klroJll,lac}Jnvch Ill" lt'rralu\\ l','raI1110-
Il~ch . Oddl~lki \\ymiaró\\ i k,/taltu 

PN -7ó/ E-OóJ07 EldtlollolacYJnt' nw t~ri aly l',' ramle/lll' . Mctody ba
dar'! 

PN -79/ N-OJ021 Staty,tyc/na kon t rola ja k ośc i. K(l l1lrol a odbioru:! 
wed lug ocen) al tcrna t) \>, neJ. Plal1) b;,J;lI1Ia 

BN-75/Jn 1- 13 ruony dla i7olatorów tclctcchlllun)ch 

-ł , Norm~' Lagra niczllc 
ZSRR I-OCl 2366-78 l-hasIHrO ph! <j>ap<j>o poBbIC , (JIM HO); ty lL1ll bl ~ 

JlIlIHIH CBH 1 1'1 Ił pa .mOTpaHCJlballIIOl-IHhIX ('cTc ii 

5, Autor projektu norm y - nl lP In ,l. JaI1U;,1 Różab kl - Za~lad 

Do\\\ iadaJII1)' BlIdo Wl1lct\\ a LąC/110';CI. 

6, Badanie izolato rów ITP]. Z~ \I Igt.;dll na \\' ~c(ll"nlc' tuonll l P3 
I plodll kcp, do badania tego i/olatora naló\ pr/~g()t(I\V"ć 11'/011 

I pr,ta o ś rcdnic~ 1.1 mm . Pow,tak n'd" lr/Onll wg BN -75132J 1-1 3. 


