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N O R M A BRANŻOWA 

OSPRZ~T 

LI NII Skrzynki kablowe 
TELEKOM UN I KACY J NYCH 30-parowe 

l. WSTt;:P 

1.1. Przedmiot no rm y. Prlcdm iolcm norm) ~ą \k rlyn
"i kahlolll' .I0-p;IWI\l' o ohlldol\ic 1 l\\tH/ywa p()lic~tro
II()-~;l-.Iancgo. lIyp o~<Ii(llll' II ~l<tlolI'l kOllqrllkcj~' 

II ~porc I:) . 

/~ 

1.2. Zakrl'~ sto~O\~an i a przedm iotu normy . Sk rZy ll k i 
":lhltl\IL' 30-p:lrowl' "I pr/C/nLlC/OI1L' do mocowania 
11a ,11I 1);lcl1 tL' kkoll1l1nikacyjnych linii nap(l\\ ictrlnych 
II l11il'j~G1Ch pr/l'jścia torf)1I 1 lini i napowil'tr/ nL'.j w linit; 
";Ibloll ;). II Cl'llI 1I1lliCS/UCIlia gl 0\1 ic "ablpwych typu 
(;KM lub C;PO nr:11 lIL/;ldi'l:I) IClbl'/.picC/aj,)cych i c! o
pa ~O\I uj :IC ych lOry. 
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2. POl)Z I Ał~ I OZNACZENI E Ry'. I . Skuynka kabl o wa SK3U - \\ id", oglllny 

2. 1. Odmian y. RO/rólllia sit; dwil' odmia ny ~krzynck: 
~K30 - sk r/ynLI kahlowa do wprowad7cnia kabli 

l:,pU TKM lako<'luollych glow iC:1 GKM30 lub GP020. 

G[OWlca GKM 3D/ub GPOR 

SKJON - ~ "r/! n"a kablmla do II prowadzenia kabli 
II 1)lI -I K J) ( ) 1<1 "Olklllll\ch glo\\'iC:1 G POJO. 

2.2. ł'r;rykład oznaczcnia 

a) ,"r/\ n"i Llhlolll'j dla II prollad/l'nia "ahli 1 la

'ltl~Ollallil'lll !;!Itl\\icy GKMJ{) luh gltmiC\' (JP020: 

b) ,"r/\ 11 "i "ahlnllL'.1 dla II pro\\<ld/l'nia bhli 1 glo
II'IGI (i POJ() : 

3. W YM AGAN IA 

3.1. Kształt y i głównc wy mia ry skrzy nek - lIg 

ry'. I ~ 4. a "olllink" wg rys. 5. Sposób mocowallla 
~kr/\IlL''' 11a , 11IpiL' - lig r y~. (1 i 7. 

Zgłoszona przez Zrzeszen ie Budownictwa Łączności 
Ustanowiona przez Dyrektora Zrzeszenia Budownictwa Łączności dnia 8 maja 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 14/ 1985 poz 26) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE ALFA 1985 Druk Wyd Norm W-wa. Ark wyd 0.90 Nakl 1900· 55 Zam 2693/85 

300 

OGL j x2 szt 6 

@E85/3231 28-2 I 

Cena zl 1800 
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Ry'. 5. E l e llll' 111 ~ ~ l\(llll1b 
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I{" ., 'p,l,ph IIllh.II\\.l llI.I ... 1..1 /\ 111-.1 ~K30\l 11;\ .... 1 U pl\'" h:lhl'111\\\1l1 

,t I \\"J~I,t I. hl \\l' t'l" II 

J.2. Materiały - \\).: l'lhl. I , 

b) wytrzymałość na rozciąganie - 90 MPa . 
c) wytrzymałość na ściskan i e - 200 MPa . 
d) wytrzymalość na udarność be7 karbu 

100 kJ/ m2
• 

e ) chłonność wody. nie więcej niż - O.Wil. 
I') kategoria lapalan ia - co najmniej 2 wg PI'-~2/ 

C-~9()2.:l. 

Dopus7oa ~i<; stosowa nie innych tWOI7 yW. () nic glll'

v: ch ",la · nościa<.:h. 

3.3. Wykonanie 
3.3.1. Obudowa skrzynki powinna być wy).. ona l1 " 

I t\\ o r/)\\;a polie~tro\\o-szklanego przez n;une IICI~\'G:

nic lub metodą pra sowa nia na zimno. 
Puwierzchnia zewn<; trzna ob udowy skr7yn)..i PO\\ i n 11<1 

być gładka. bel p<;cherzy. wybrzuszdl. zapadni<;ć . Wlr;) 
<.:el) <.: i a ł obcych oraz innych wad. DOpU S7C/Cl "I,' 

lw ich rowa nia powierzchni nic wit; kszc nil 2 Jlllll . 

W obud(mic ~kr7 y nki SKJON . po obydwu "tr~)I1ach 

wlotu kabla. powinno być po 5 otworów \vcntylal'~ .1-

l1\eh o śrecłniq J mm. Skr7ynka powinna byt· \\' ypo
saion<l w konstrukcjt; umoż li wiającą umocowanie na 
~lupi e, 

3.3.2. Barwa. Skrzynka powinna mieć barwI,' "L,lr;) 
o odcieniu jasnym . Zabarwienie powinn o być jednolill' 
l1a całej powicr7chni skrzynki, 

Do pus/.cza sit; .'tosowanie. jako pierwsIej war"t\Vy 
la minatu . ż y wicy 7 proszkiem aluminiowym nadaj,./cym 
lah,lrwicnie imituj<)ce a luminium . 

3.3.3. Drzwi skrzynki powinny być wykonam: 
I dwóeh ezt;ści. zcwnętrzn ej i wcwn<; trznej, poł<!c7onych 
le ;,obą La pomoce) wkładek 7 łaminatu p() lic~tr(\",o

-~ /klanl'go . 

Do puszcza się 7wichro wa nie drzwi nic więk s7e nil 
1.5 111111 . 

llvClcl ka gumowa powinna być zamo<.:owana w spo
sób tr\~<dy \~ kan:.lle na obwodzie wewnętr7nej c/t; ści 

d r7\\i. 

Tablica I 

l.tub:t '/IU~ 
Nt 1 \ ... UIll.. 11 N:I/\\a l'/t;~CI " ... k 1'/; net' Mataiał } 

SK.lO 

I t .1 Ohlld.,,,,, ,~r/~l1~t I 
1)1/\\1 '~rt)l1~t I 
"<JII,trllkq:t IlH 1l'Uj.)C:1 ~ 

~ t ~ K II Il \l l ukcja \'. ~ pon.: la I 

5 1'''' "1,'111 ~ (l l 'ln)\'v~ I 
S ... ·gllh.·llt \\: jlU'tl l \\ \ ~ 

I "'tll,'1I1 p r led IU/" '" l' \ II \\: I11lal /1..:': 
I ,(lO Illln 5 
I ~()(I() mlll -

"t IIh,t U/ll'Il1I;I}I,:~ 1 I 
N:t~t\'Ik:t I 
I'lI d~l.td~:t 2 

'!'\\Orly"'o polil'" II'()\\l)-~/)"lane pl)\\inno la\\inać nic 
Illni ej ni;' Jor ; ~/kl; 1 II I<ll11inacic o r<l l po limal I do
dat)..;lllli puwllduj,!C) mi ~a l11 ogaś nit;cic . PO\\'!nno ono 
od powiadać na~lt;puj'-lcym wymaganiom. 

a) \\ytr/ynwłuść na Iginanic - 140 MPa. 

SK30N ll'I/W:J wg 

I I\\or/:\\o poltC'lro" o-vk Ial1l' PN -7~/ II -X40~(I 

I 
~ rł''' ~ ()'' l1 t~ 

I ~,lIaltll\\ IIi kt :-.talowe PN-72/ 11 -~4(J2(1 

I p'l lip ropykl1 BN-7'1/ 6.1ó4-0.1 
5 pllll proP) kil lub PCW B -/tJ / 63M-(l1 

..j lura PCW K 75X U : PN-74/ C-~tJ20() 

2 
I Mló rno't:jdl PN -74/ M-~2 10 I 

I MI 6 nlt l, i:,dl PN -75/ M-x2144 
~ MI6 IlH"i" dl PN -7X/ M-X2(J()5 

Dr/ wi powinny Się obracać lekko ' na 7a\\ i a~;ICh 

I otwierać o kąt 90 ± 5°. W miejscu poka7anyrn na 
r :~. I i 3 należy umocować w sposób trw:d y Ina).. 
tl'l cko muni kacji . 

3.3.4. Zamek skrzynki SK30 powinien ~kładać ~il,' 



7 zespołu rygl ujqcego drzwi i zes poł u blo k ujqcego rygle. 

KluCi' /t:spo lu blokująceg.o powinien być indywidualny 

dla ka;idcj sl<lfk i. Skrzynka S K JO powinna być wypo

~a;iona tylko w za m ek rygluj'ICY drzwi. 

3.3 .5. Konstrukcja wsporc za powinna być wykonana 

7 matcria lów poda n yc h w tabl. I . Rozm ieszczenie lis tew 

or<ll otworów w nich powinno umoż l iw i ać umocowanie 

i pol'-łClenie ckktr)Clnymi przewodami elementów wy
posa7eni;1 lIg tabl. 2. 

Ta blica 2 

Odll1i ~lIl;1 '~rI)nki SKJO SK .ION 

W",.,;lIl1 \\ Y P()~;liI..' IlI~J I I I i i i ') I I I ') 
-. 

(Jlo\\iC;'1 ~"hltl\\" 
(j K MJO ( BN -I>'I/ 32 .1J-(7) t - - - -
(i 1'0.10 (I3N-H4/l)J 7~- J5) - - - I -

(;(>O~O (BN -x.J/ 'IJ 7 -.15) - t - - I 

Op,.a"" (,dgrol1llJi~l)\' il -

nllnvych 
OOgl Sx2 tBN-76/ J224-(5) l> 4 6 Ó 4 

Z,·, IX" I dtlpa'(l\\~llli;1 linio-
\\ L'go 

Z I) I (W'I -M 1,1-5-1-1) - - - (, 6 
Z\\l"tlllllCt: liIlIP\\(.' 

/. 1 . .1/ J 2 (WT-6.J.14 -350) - - :.... 4 4 

' ) p~ )/O~I~lIl' \\ '\..rI~llc\.' \\ollll' 111 I ('j!\(' .... lIm o7 Ii\\i aj~,cl' /.ain:-.la-

10\\;11111.' dtld;lth.(I\\)ch ~lcJgrt Hnlll"l)\\ lub innego wYr()~a7('nia . 

3.3.6. Kominek. Poszczególne c lementy kominka po

winll\ być wykonane / r u r PCW o ś rednicy 75 mm wg 

P Q -t/ C-l'>920{) . a st:glllcnt wypustowy wg B -791 
63M-03. 

Elemcnty kominka powinny nakładać si<; sztywno 11<1 

górn;! (/~ŚĆ innego elementu i na górną CI<;ŚĆ obudowy. 

33 .7. Uziem ie nie. Skr;~' llka powillna umożliwiać 

1I/icmil'llic .Icj konstrukcji poprzel dolqClenic pri'ewodu 

uziellliaj;lcego do listwy mocuj<lccj \\ jednylll z otworów. 

la [lPlllllC) ~r u hy l11osi<;7nej M I6 I podk ladkam i i na
~I\' t~ ;). 

3.-t . Z a be zpieczenie przed koro zją 

3 .-t . 1. Konstrukcj a wsporcza . Powier/chnia kon~truk

cji flO oCI\'vul'niu .jcj do Ul najmniej drugiego stopn ia 

wg " N-70/ 1 ł -(70) I powinna być pomalowana farb;! 

chl()ro~;lllcl\lk() II;) do gruntowania. pr/ec iwrd zew n<l. 

C\'n~OIq 7W; . s/a r~). Illet;tłiuną o symbolu wg SWW 

13 I 7- 22 I . a na~t(,:pnie 2 \\ar~t\\ami ema lii ch loro 

~; l lIClU ~ (lWCI ogó lnego ~tos(l\\ania. szarej. Ll symbo lu 
lIg SWW 13 17-26 1. 

PowloKi la k i crOlI< 111 l' powinny byĆ nało;iont: równo

Illinnil' na ca łej po\\.icr/ehni . beL zacieków. plam . 

pr/cś\\itó\\'. bl"! l.rnicC/ys/C/l'll ohc~mi ciałami. dobr7e 

pr/vlcgać do ch roniOI1L'.1 pll\\'i crzc h n i. n ie I U~/C/vĆ ~ i ~. 

nil' odwar~twi;lć . nil' p~'~"ć. nil' odp r y"killać. 

l)0PUS/c/;1 s i ~ inn~ rod/;1J po~ryci;1 lakicr<lll<lncgo . 

o \\'łaści\\'o~ciach nil' gLl rs/ych nii wyicj \\ylllicnipllc . 

3 .-t.2. Zawiasy, obudowa , rygle za mka i pozos tałe de

ta ł <, zamk a p()winn~ hyć labe/picc/onl' pr/l'd ~oro/j;) 

IH/l"! kadmow;lnic i pa ,,~ W(lW;lllic wg PN -l'>2/ I 'ł - '.l70()l'> 

luh inn,) , o nic gor~/lch wlaśc illo<ci"ch. p(l\lł()~;! 

;In t y ~ o ro l yj nq . 

3.4.3. Laminat. Powie rzchnia lam inatu powinna być 

pokryta lakie rem lub cmali<l wodooclporml. 
3 .5. Cechowanie. Na zew n<;t rlllej boclIlej powiel' Ich 

n i obudowy skl"lynki, w miejscu wska/anym na rysun

ku I i 3. należ) umieści ć II "posób trwa ly i Clytelny: 

a) zna k wytwórni. 

b) numer bieżclCY wyrobu łamany pr/c7 dwie ostatn ic 

cyfry roku . 

4. PAKOWANI E, PRZ EC HOWYWA N IE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każda skr7ynka kablowa powinna 

być wy posażon a w i n s tru kcję s posobu otwierania i za

mykan ia drzwi oraz I k lucz d o za mk a ryg luj<)cego. 

a ponadto w 3 klucze do zamka b l o kującego ryg le 

w skrzynce SKJON . 
Skr/)'nki ka blo\\e . po O\\init;ci u tektunl falis«1 lu b 

papi e rem pakowym. nalóy pakować \\ c1rt:wnialll: klat 

ki. Klatka powinna IJwicrać tylko jcdn,) "krlynkt; ka 

blow'l . Miej~CLI ~t) ku obudow) ,kr/ynki kablowcj i' li,,

twami klatki powinny być labezpieC/onc walkami 

z waty drzewnej lub z innego. równor/<;dncgo ma 

teria l u. 
Każda klatka powinna być zaopat r/ona w przywie,z

kę. na której nalc7 Y umicśc ić \1 "po"ób tl"\\aly i Cly
teiny: 

a) Inak wytwórni. 

b) 07naCle nic wg 2.2. 

e) wag<; brutto. 

a dwóch pr/ccil\ legi 'Ich bokach opakowa nia powi

nit:n być wykonany duży napis: .. Ostro7 I1ic ~z k l (l" lub 

znak IV pmtaci kieliszka . 

DOpUSICI'.1 się la zgod<) 1<1 ma wiająccgo i Illly ~po"ób 

pakowania skrzynek kablowych. 

4.2. Przechowywa nie. Sk rz) nki kablowe po winny być 

pr7cchowywane w pomies/c/enia ch zabezpieClaj4cych 

je pr/ed be/pośrednimi wpływami i1tmosferyclllymi . 

4 .3 . T ra nsport. Sk rzyn ki ka blowe \lo opa kowa ni u wg 

4 . I mogą być t ransportowane dowolnymi środkami 

lokomocji . 

S. BA D AN IA 

5 .1. Progra m badań 

5. 1.1. Ba dani a pełne. W ba daniach pcłn)ch skrzyn-

ki kablowe nal e;i)' poddać ~prawdJ:e niu : 

a) \\yllliaróI\ (3. 1). 

h) kOll s trukcji w"pnrC/ej (3.3 .5) . 

c) 111<1 t L'l"i a ló \-1 • wykonania i cechowania (3.2. 3.3. 3 .5 ). 

d) labClpicClcnia pr/L'd koro/j;1 (.lA) . 
l' ) llła ~c i\lości tworzywa plicstrowo-vkla negn (3. 2 ). 

Badania pdnc Ilaki\' w~ k(lll~ Ilać II pr7yp;ldku IW-

II ) ch k on~t rukcji. II pnl\-\ ad/L'ni;1 IIll ia n tech nolog iCl

Ilyc h IlIb ma teria low)ch.jak rll",nil'i prI\ ok rL'~()wcj K(lll 

troli produkcji co najm lliej rai n;1 rok Prl) produkcji 
c i;)gkj. 

5 .1.2 . Ba dania nie peł lw . W h;ld;llIiach nicpdll~'ch 

~k!'/ln"i k;lhl(lllL' Iwki\ p"dd;ll' ~pr; llldll'lIiu I\-g 

S.I.LI) do d). B;llblli;1 lI iq}L' IIll' 11 ;lki\ II I kOIl\ \1 al' pod 

C/;I~ odhlortl 1,;lidl'l p:lrtii .,~r/llll· "-
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5.2. Kon trol" jakości 

5.2. 1. Liczność partii pr/cd~t;lWiol1cj do odbioru l1ic 
pO\\I1111a pr/d; r; l Cl; l ć 500 '/tu~, 

5.2.2. Pobieranie próbek . Z puctbtawi o l1cj do od
hi"ru pari ii , ~ r; lnd; ~;lhl l lW)ch l1akiy pobr;l ć prób
~ i 'Jlll'1l1ll' 111 10' ''11\111 lI g PN -tlJ / N-OJOI() , (I liClI1(l~ci 

lIg whl. J dl a pl ;II1U jcdl1(lQopl1iol\ego (~ol1tr()la l1or-
111;1I n; 1) do hatLll'1 lI g 5,l.la). d, d) mai 5, 1.2, 

\)ll badall II)! 5. 1. il') 11;1Ici) pohr" ć prób~i II)ci~te 

I lalllinatu , h t l'lI" \ la , t(l~O \\ ; I1l (l do produkcji partii 
,kr / \ nl'h h;lhllll\ Ich . 

5.1,J. Puziom kontroli - II (l)!('lln y lIg P -791 
N-OJ02 I, 

S.2A. Wad li wość dopll!>zczalna - nil' II iyb/a Ilii 4«( , 

p :1I11I 

.... /1 II\.. 

dll I)() 

'II I 'o 
I ~ I : 2xO 
2~ l : :i(lO 

I abli,,:o 3 

ll:id :lIlI ,1 
\\~ ) I 1,11. hl. l l. d ) 

Ik/ IHI'L liuh" 
pn'!ł1"1 .... /1 II\... 

"/1 II\.. IIh.:dllIHhh 

11 
2o , 
12 
'o 

5.J . apb badali 

114../lh)'( I,u h" 

1'""1>1,, . ,/ 1 1I ~ 

'/1li~ 1I Il'd"hr\c h 

(I 

5..1.1. Sprawdzenie v. ymiarów na \ci y lIyholl , l Ć la po
nHll;\ pr/\llli ;lrU lilli o\ll')!(l I d(lhładll o~c i'l d o I 111m 

I 'UlI lllii1r~ 1 I d l)hld d I1l 1,'cią do 0 ,2 1111ll , 
53.2. Spr;łllcl/l'n i (' kfln~trllkeji \\,'>Ilorezej Ilaki.) \\)

h on a ć pUl'! ' llI';I\\ d/e l1l l' 1<1' 11 i a tiL' Il' l'l lIl<lteri ,do ll \ch 
o ral protoklll (l\1 odbi o ru l'ie Ill L' lltÓ\I . 

5 .. ' . .1. Spr,l\\dzenie \\ ykonania polega l1a : 
a) ~ pralld /c'lIiu l a ' lli ;l dCle ll 111 a t cri ał o ll ych 01'<11 

pro to hol(')11 odhi oru eiL'lllcnt (l\I , 
h) og l ~, tł /i na c h ni e ll/hrni ()l1~ 111 o ki l' m , 
c ) ~1if-<lh r(lt l1~ 111 o tll ieral1iu i /alll vkaniu dl'/wi, 
d) 1 \'L'l Il ~ 1ll ' pr<lll'd/l'niu tr\I;Jl ości umoco wania 

U~/C / l' lh i g lllllllll l',i, 
l' ) II 11I' /\ p<ldf-lI 11" (\ .1 11 ]; 1 p L' ll ll',-~" - n<l ' pr:l ll d / L'niu 

pb , h()":ci d 1'1 11 i i prini nIe! " blldoll \ ~ f-I /l ll h l /<1 po
moc;! 'lc /llin" lllin/;L ci p pn') I1\ n.IiL/1 pI /l'd n i,! CI\'<

l>hUli,, " \ i d l / \\ 1 ( I)CI U'/l'/l'I:"I) liI')/le' "hr"h ll) 111 1ll 1 
Pll lll l'l/l' l1 ll1, ll11l 11;1 pil"ll' Ill""I'~ I L'11 Il11ll'l/ll' './llL'l il l~' 

l11 i\' c! /1 Itl11\1hi ,II ];1 ,,'"li,'l/cllll!;) '1\''; ' '1 111111 dPII\ i dr /II i 
,I pll t.) 11.1 'l'r,f-;). 

5.JA. Sp f;lI\d ,ll'IIil' lahl'lpi('(' ll'nia przed korozją. 

SPl<lll d/l' lll l' 1;i!11'1P I'T/L' III, 1 prlL'd f- Oro /I'I 1l;i1 ei\ pr7e 
pll )ll;l d Ill', 

- d l" IWIII" 1'I1 !ill l l<l bl'/ pil'l' / ll ll yL h pl)llłllf-<lmi la
hll' I'l )II \ 1111 - I\~ 1'1\ -7 1/ 11 -9705 .'. 

- dla p"lIl i" l /dllll l; lbo piL'l'/ ll ll)ch pOllłof- : ll1li k:ld-
11 Hl 1\ \ 111 1 - \I).!. P1\ -:-:2/i 1 l) 700 ~ 

5 .. t5. Spr;\lld/l'nie laminatu Ila ki ~ II ~ k o nać II n a ~t\'

plll'l n ~ po<)h: 

a) ~ pr;]lld /l' ll ll' 1:1 \\ <1 1'1 11,(1 ~ /hl a II 1;llllilla cie 
- /11 <II\(' p l'l',b k<; " 'II I mia rach 20 X 25 I11Ill I c111 -

hl<ldll (l~ ( i;! dl) I I11 g I lIm ll'~l'I l: II t)g lu up r/cdn in II'V
pl:l il lllll ll d l> ' 1;i1 l'! ma, " , 

- umieścić tygle z próbkami II piecu muf'lo\\ vm 
I \palać \I temperatur7e 600°C oral po całkowitym 
spaleniu pral) ć pr;l'7 1,5 h, 

- tygiel po uprzednim wypra7eniu \II piecu muf'lo
II)'m do ~takj wagi umieścić w eksykatorze i po os tyg
ni~ciu zważyć l dokładności:) do I mg. 

Zi.lw<lność s7kła w laminacie (p) w procentach Ilalei~ 
obliczyć wg W70ru 

m > 
p - - 100 - a 

mi 

II k tórym : 
m , masa próbki po spaleniu (mas;] ~/k l a I acro

si km) , mg, 

1/1 1 

a 

Illa~a próbki prled spaiL'niel11, Illg, 
1<I\\'arto~ć acrosi lu w laminacie (wg reeeptu 
ry) . (Ii . 

Za \\ yllik kO llcow) należy prlJj'lć średni,) <lryt me
tyC/n ,) II) nikó\1 trzech pomia rll\l . 

b) spr<I\\(I/l'ni<: \Vytr/ymało~ci na I'l>/ci,)gallie naki) 
II) konać spmobel11 A wg PN-H I/ C-tl90J4 , 

e) spra wd/l'nie wy! r7ymałości na i'gi na n ie na ló) wy
konać wg PN-7<JI C-tl9027, 

d) ~pral\dl(?nie w)tl7ymałllści na ści~kClnic nalci) 
II ykonać lIg PN-l\3/C-H90J I, 

c) ~pra\\dLenie wyt rzymałości na udarność bo kar
bu I\g PN-ł\I /C-X9029 luh wg PN-6X1C-8902~\, 

J') spra\\'d/cnie c h łonności lIody - wg PN-tI II 
C -X9()J2, 

g) spnll\d/l'nie pałności - lig P -X2I C-1<9023 , 
SA . Ocena wyników bada lI 
SA. 1. Ocena wynikó" badania pełnego . W) ni k i ha 

dania naiL'il lIi'nać za zgodne i' wymaganiami norm) , 
jócli prób"a ~kr7ynek przejdzie badania wg 5. 1. I z wy
nikielll dodatnim, 

SA. 2. O cena wyników badania niepełnego, Prl<:("I<I
wion;! do odbioru partię skr7ynek na lóy ulnać i'a 
Iglldn ;) I II) lIlaganiami normy. jeżel i liczba sl'tuk nic 
d o lH)ch nil' pr/L'krClL'l.a liC/b podanych IV tabl. .I, 

5.5. Za~wi a deze nic ~\ y twórcy o wynikach ba da ń. Kai
da panl~1 ~krt)nek uznana za 7godn:! I wymaganiami 
IHlI'l11~ pLlII inn<l mieć 7a~wiadClenie w) twórcy, laWle
ra.l<) cl' da11e: 

<I) dat~' w)'~taw i en i a zaśw i adc7enia, 

b) 11alllt; i adres zak ł adu produkcyjnq.!.o, 
c) rodzaj skr7ynk i, 
d) li C/bę ~/tuk, 

c) daty produkcji, 
n \\'ynihi badall. 

6. IJOSTĘPOWA JE ZE SKRZYNKAMI 
NI EZt; OD YMI Z WYMAGANIAMI NORM Y 

Partia skr/)llek kablowych uzna na 11<1 pod\tallie 
u/)shanych wyn ików bada!'l za zgodl1<) 7 w)maganiallli 
norm) moi.e hyć przez I.aklad produkcyjny pr/csorto
wa n~1 i przcdsta wiona do powtórnych bad'1I1. Bada ni" 
p011 tó l'Ile 11a lei,)' U7.11aĆ za os ta teC/Tle. 
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