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O RMA BR AN ŻOW A 
BN-74 

OSPRZĘT LINII 3231-26 
TELEKOMUNI- Widlice dla izolatorów 
KACYJNYCH teletechnicznych Zam iast 

BN -67 /3225-05 

1. WSTĘP 

1.1. Przedm iot normy. Przedmiotem norm y są 

widlice dla izolatorów teletechnicznych, ze śruba
mi i nakrętkami do mocowania ich na poprzeczni
kach wg BN-68/3231-08. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wi
dlice stosowane są przy wykonywaniu krzyżowań, 
odgałęzień i punktów badaniowych napowie trz
nych przewodów telekomunikacy jn ych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rod zaje widlic. Rozróżnia się trzy rodzaje 
widlic: 

PJ - prosta z t rzonami jednakowej długości , 

PR - prosta z trzonami różn ej długości, 

UW - wygięta uniwersalna z trzonami różnej 

długości . 

2.2. Odmiany widlic. W widlicach UW rozróżnia 
się dwie odmiany: 

p - prawa, 
l - lewa. 

2.3. Wielkości widlic. W \vid1icach prostych roz-· 
różnia się dwie wielkości: 

l - dla izolatorów wielkośc i l, 
2 - dla izolatorów "vielkości 2. 

Widlice wygięt e uniwersalne są tylko wielkośc i 1 
- dla izolatorów wielkości 1. 
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2.4. Rodza je śrub do widli c. Rozróżnia się dwa 
rodzaje śrub z nakrętkami: 

SP - śruba prosta do umocowania widlic pro
stych w wewnętrznych otworach po
przeczników oraz widlic wygiętych uni
w ersalnych we wszys tkich otworach po
przecznika, 

SU - śruba wygięta do umocowania widlic 
prostych w skrajnych otworach poprzecz
nika. 

2.5. Wielkości śrub. Rozróżnia s i ę następujące 

wielkości śrub: 

SP 1/ 2 - śruba podsadzona M16 X 90 - P -59/ 
M-82406 lub M16 X 80 PN-59/M-82406 
do widlic wielkości 1 i 2, 

SU 112 - śruba wygięta do widlic wielkośc i 1 i 2. 

2.6. Przyldad oznaczenia 

a) widlicy prostej z trzonami różnej długości 

wielkości 2: 
WIDLICA PR2 BN-7413231-26 

b) widlicy wygiętej uniwersalne j z trzonam i 
różnej dl ugości , odmiany lewe j: 

WIDLICA UWl BN - 74/:3 2:31 - 26 

c) śruby wygię tej z nakrętkami do vv' idlic wiel
kości 1 i 2: 

SRUK\ SU I /~ BN- 74/:s:n l-26 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary widlic podano na rys. 1 --:-- 6, a wy
miary śruby wygiętej na r ys. 7. 
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3.2. Materiał. Widlice proste powinny być wy
'konane z prętów kvvadratowych wg P N-72/H-93201 
ze stali St5 wg PN-72/H-84020. 

Widlice wygięte powinny być wykonane z prę
tów okrągłych wg P -72/H-93200 ze stali St4S wg 
PN-72/H-84020, a uchwyty widlic (rys. 5 i 6) z ką
townika 45 X 45 X 4 StOS wg PN -69/H-93401. 

Sruba wygięta powinna być wykonana z pręta 
okrągłego wg PN-72/H-93200 lub z pręta kwadrato
wego wg PN-72/H-93201 ze stali St5 wg PN-72/ 
H-84020. 

Sruby proste powinn y mieć \vłasności m echa
niczne wg P N-59/M-82406, a nakrętk i czworokątne 

do śrub uniwersalnych własności m echaniczne wg 
PN-58/M-82151. 

Dopuszcza się nakrętki sześciokątne wg PN-58! 
M-82143. 

3.3. Wykonanie. Każda widlica prosta, każdy 

trzon i uchwyt widlic wygiętych uniwersalnych 
oraz każda śru ba wygięta powinny być wykonane 
z jednego kawałl<a materiału. 

Na końcach widlic prostych oraz trzonów widlic 
uniwersalnych powinny być wykonane nacięcia 

głębokości około 2 mm zgodnie z rys. 1 -:- 6. 
W uch\\· ycie widlic uniwersalnych powinny być 

wykonan ~ cztery kwadratowe otwory zgodnie 
z rys. 5 i o. 

Uchwyt powinien być przyspawany do każdego 
trzona z obu stron spoiną ciągłą. 

Na śrubie wygiętej powinny być wykonane 
gwinty wg PN-70/M-02013 w kl asie zgrubnej wg 
PN-70/M -02113. Wyjście gwintów wg PN-61/ 
M-82063. Zakończenie śruby wg PN-59/M-82061, 
końce śruby soczewkowe lub płaskie ścięte . 

Powierzchnie widlic i śrub wygiętych z wyj ąt

kiem nacięć nie powinny mieć zadziorów. 
Krawędz ie otworów i powierzchni czołowych 

uchwytów widlic un iwersalnych powinny być za
tępion e. 

3.4. Zabezpieczenie przed korozj ą . Powierzchnie 
widlic i nie nagwintowane powierzchnie śrub wy
giętych powinny być pokryte lakierem asfa ltowym 
lub innym równorzędnym środkiem zabezpieczaj ą
cym je przed korozją. 
Powłoki ochronne powinny być równe, bez za

cieków, prześwitów, powinny dobrze przylegać do 
powierzchni chronionej , nie łuszczyć się i nie od
pryskiwać. 

Gwinty śrub wygiętych powinny być nasmaro
wane tłuszczem mineralnym . 

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE 

4.1. Pakowanie. Widlic jednego rodzaju, wiel
kości i odmiany lub śruby wygięte powinny być 

pakowan e w poj emniki i układane w nich warstwa
mi, a warstwy przekładane słomą, wiórkami lub 
podobnym materiałem . 

Dopuszcza się przy wysyłce widlic wiązan ie ich 
po 6-:- 10 sztuk w wiązki nie przekraczające 25 kg. 
Do wiązania należy używać drutu stalowego 
o średnicy 1,6-:- 2 mm wg PN-67/M-80026 . 
Każdy pojemnik lub każda wiązka powinny być 

zaopatrzone w przywieszkę, na której należy podać 
w sposób trwały i czyteln y: 

a) znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.6, 
c) liczbę sztuk. 
Wiązki w czasie transportu kolejowego lub samo

chodowego powinny być przełożone słomą, wełną 

drzewną lub podobnym materiałem . 

4.2. Przechowywanie. Widlice i śruby na leży 

przecho'vvyv .. ać w pomieszczeniach zabezpieczajcl
cych je przed wpływami atm osferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badalI. Widlice lub śruby z nakręt
kami przedstawione do odbioru należv poddać 

sprawdzeniu: 
a) materiałów (5.3.1), 
b) wymiarów (5.3 .2), 
c) wykonania (5.3.3), 
d) zabezpieczenia przed korozją (5.3.4). 

5.2. Pobieranie próbek. Z przedstawion ej do od
bioru partii widlic jednego rodzaju , odmian' 
i wielkości lub śrub wygiętych należy pobrać spo
sobem losowym do badań wg 5.1.1 b)-'-d) próhk ę 

o liczności podanej w tablicy kol. 2. 
--

Badania wg 5.1 b ), c) i dl 

Liczność partii 
Liczność próbki 

D opuszczlana 
sz tuk liczba sztuk 

sztuk 
nicdobrych 

1 2 :3 

do 100 10 I l 

101 + 400 25 2 
401 + 1000 40 3 

1001 + 2500 60 4 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzenie materiałów na zgodność z 3.2 
należy wykonać przez sprawdzenie zaświadczcll 

kontroli jakości wytwórni. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów na zgodność z 3.1 

należy wykonać za pomocą przymiaru kreskowego 
z dokładnością do 1 mm i suwmiarki lub szablonu. 

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na zgodność z 3.3 
należy wykonać przez oględziny nieuzbroj onym 

okiem. 
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~ 1.,~. Sprawdzenie zabez ieczenia przed wr-zją 

r:,. :-,:;odno~ć z 3.4 należy wykonać przez opuki.wa
!' !11łotkiem drewnianym o masie 0,25 kg. 

-: : . Ocena wyników bad'l'-1. Przedstawioną do 
\ " ,ru partię widlic jednego rodzaju, odmiany 
: ,\. "~lkości lub śrub wygiętych należy uznać za 

zgodn~ z \"vymag::.niami normy, j eżeli wlo'zystki' 
b<ldania wg 5.1 daly wynik dodatni. 

Vidlica lub śruba uznana za nic odpowiadającą 
wymaguniom normy w którym.;:olwiek '" badań ni<.
podlega dalszym badaniom. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. 'l:;,ytllcja opracowująca norm~ - Zjednoczenie Bu
,l wa Ł'1czności. 

" Istotnc zmiany w stosunIm do BN-67/3225-05 

c:rnieniono kształt śruby wygiętej do widlic wielkości 
: " 
0) ograniczono l iczbę wielkości w idlic do wi elkości 1 i 2. 

:,. :'. onny związane 

[' .. -7 _. >1 -84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakoś
c. o~ólnego przezn aczenia. Gatunki 

[ .,-'/~/II-93200 Pręty stalowe walcowane okrągłe. Wy
miary 

l j; - .:-'1I-93201 Pręty s talowe walcowane kwadratowe. Wy
n.i ary 

:':" -ó9/H-93401 Stal walcowana. Kątowniki rów noramienne 
P.{-70/M-02013 Gwinty metryczne o średnicach 1- 600 mm. 

Wymiary 
P N-70/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 

600 mm. Tolerancje 
PN- 67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogól

nego przeznaczenia 
PN - 59/M-82061 Zakończenia śrub i wkrętów z gw intem 

metr y cznym 
PN-61/M-82063 Gwinty. Wymiary wyjść, podcięć oraz nad-

miary, długości gwintów i głębokości otwor ów 
P N-58/M-82143 Nakrętki sześciokątne zgrubne 
P N- 58/M-82151 Nakrętki czworokątne 
PN-59/M-82406 Śruby podsadzone ze łbem grzybkowym 
BN-68/3231-08 Telekomunikacyjne li nie napowietrzne. P o-

przeczniki stalowe 

4. Autor projektu normy - inż. J e rzy Kloza - Zjedno' 
czenie Budownictwa Łączności. 


