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NORMA BRANZOWA BN-73
OSPRZET LINII 3231-23
TELEKOMUNIKA- Izolatory szklane
CYJNYCH . .
jednoszyjkowe
Grupa katalogowa XIX 56
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1 3.2. Material. Izolatory powinny by¢ wykona-
‘ ne z masy szklanej sodowo-wapniowej dobrze
b przetopionej i jednorodnej. Szklo powinno by¢
| bezbarwne lub o zabarwieniu naturalnego szkia
nieodbarwionego.

3.3. Wykonanie. Powierzchnia izolalora powin-
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._,03 na byv¢ gladka zaréwno na zewnatrz jak i we-

e a - wnatrz izolatora. Niedopuszczalne sg jakickolwiek
skazy i chropowatosci bedace skutkiem zanie-

[3231-23-1] czyszcezenia formy lub wynikle z innych powodow.

Rys. 1 Izolatory nie powinny mieé¢ peknieé i szczerb

Zjednoczenie Budownictwa Lacznosci
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budewnictwa B.gcznosci dnia 17 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz, Norm. i Miar nr 871974 poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1674, Wplyw do WN 10.01.74. Oddano do sklada 18.02.74. Cema 7! 2.4)
Druk ukonczono w czerweu 1974 r. Obj. 0,45 a.w. Naktad 2200+50 egz. PZG Zam., nr 505-74.
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tak na powierzchni jak i w przelomie izolatora.
Dopuszeza sie nastepujace liczby pecherzykow o
Srednicy do 2 mm:

4 —dla ITS 1,
3 —dla ITS 2,
2 —dla ITS 3,

oraz niewielkg liczbe pecherzykéow o srednicy do
1 mm. Slad od zlozenia formy powinien by¢ nie-
znaczny.

Gwint powinien by¢ regularny, gladki, bez os-
trych krawedzi, skaz, szczerb i pekniec.

Powierzchnie wnek izolatora powinny by¢
wspolosiowe z jego powierzchnig zewnetrzng. Do-
puszczalna niewspolosiowos¢ wewnetrzna klosza
z zewnetrznym powinna by¢ nie wieksza niz
1 mm.

3.4. Opor izolacji powinien wynosi¢ co naj-
mniej:

30 Q@ — dla ITS 1,

20 Q — dla ITS 2,

10 Q — dla ITS 3.

3.5. Odporno$¢ na nagle zmiany temperatury.
Izolatory powinny by¢ odporne na nagle zmiany
temperatury wynoszace co najmniej 30°C.

3.6. Wytrzymalo§¢ mechaniczna glowki izolato-
ra na Scinanie powinna wynosi¢ co najmniej:

11,7 kN — dla ITS 1,

7,8 kN — dla ITS 2,
4,9 kN — ITS 3.

3.7. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na
rysunku powinny byé wykonane w sposob trwaly
i czytelny nastepujace dane:

a) rok produkeji (dwie ostatnie cyfry roku),

b) oznaczenie wielkosci izolatora wg 2.1.

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Izolatory powinny by¢ pako-
wane do transportu w skrzynie drewniane zabez-
pieczone dwiema opaskami z listew drewnianych.
Dopuszczalne jest inne opakowanie po uprzednim
uzgodnieniu z odbiorca.

Kazdy izolator powinien by¢ owiniety wata
drzewna lub sianem. Puste miejsca w skrzyni po-
winny by¢ wypelnione watg drzewng, S$cinkami
papieru lub suchymi wiérami drzewnymi. Liczba
izolatorow w jednej skrzyni powinna wynosic:

ITS 1 — 80 sztuk,

ITS 2 — 150 sztuk,

ITS 3 — 200 sztuk.

Na skrzyni powinny byé umieszczone w sposob
trwaly i czytelny nastepujace napisy:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liezba izolatorow,

d) waga izolatorow brutto,

e) data pakowania,

f) duzy wyrazny napis ,,Ostroznie szklo” u-
mieszczony na dwoch przeciwleglych bokach
skrzyni.

4.2. Przechowywanie. Izolatory powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach zabezpiecza-
jacych je przed wplywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepelne obejmuja: sprawdzenie
wymiarow (3.1.) oraz wykonania (3.3.) i sa prze-
prowadzane przez zaklad produkeyjny przy kaz-
dym odbiorze partii izolatorow.

5.1.2. Badania pelne obejmuja:

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

b) sprawdzenie wykonania (3.3),

¢) sprawdzenie oporu izolacji (3.4),

d) sprawdzenie odpornosci na nagle zmiany
temperatury (3.5),

e) sprawdzenie wytrzymatosci
glowki izolatora na Scinanie (3.6).

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co naj-
mniej raz w roku, a ponadto:

— w przypadku nowych konstrukcji, wprowa-
dzenia zmian technologicznych i materialowych,
przy wznowieniu produkeji po przerwie ponad
3 miesiace,

— na zadanie odbiorcy.

5.2. Pobieranie préobek. Z przedstawionej do
odbioru partii izolatorow jednej wielkosci nalezy
pobraé¢ w sposob losowy liczbe izolatorow zgodnie
z tabl. 2.

mechanicznej

Tablica 2
Badania wg
5.1 a) i b) 5.1 e)-—e)
Lxcznf;z::arm licz- |dopuszezalna | licz- |dopuszczalna
’ nosé | liczba sztnk | no$é | liczba sztuk
prébki| niedobrych [prébki| niedobrych
sztuk w prébee sztuk w probce
1 2 3 4 5
do 6300 }907 1
6301 16000 150 10
25 0
16001~ 40000 250 15
40001--100000 400 22

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
za pomocg sprawdziandéw, suwmiarki, czujnikoéw
oraz narzedzia umozliwiajacego dokladne zmierze-
nie wymiaréw otworu gwintowanego.

5.3.2. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzié¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie oporu izolacji. Przed wyko-
naniem pomiaréw izolatory powinny byé¢ doklad-
nie oczyszczone, a nastepnie ustawione glowkami
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na dol na 24 godz w wannie wylozonej blachg
cynkowa lub olowiang zawierajacej lekko zasolo-
na wode (2-procentowy roztwor soli kuchen-
nej). Izolatory powinny wystawa¢ 20 mm ponad
poziom wody. Ta sama woda nalezy zala¢ we-
wnetrzna gwintowang czes¢ izolatora. W przestrzen
miedzy kloszami wody wlewa¢ nie nalezy.

Pomiary nalezy wykonywa¢ pradem stalym o
napieciu w zakresie 150 - 500 V przy uzyciu gal-
wanometru lub megaomomierza. Jeden biegun
zrodla pradu podczas pomiaru powinien by¢ po-
laczony z wanna, a drugi nalezy wklada¢ do wody
znajdujacej sie w wewnetrznej gwintowanej cze-
$ci izolatora.

Pomiary wykonywa¢ w temperaturze 20 = 5°C.

5.3.4. Sprawdzanie odpornoSci na nagle zmiany
temperatury nalezy wykona¢ wg PN-66/S-13063.

Przed badaniem izolatory powinny przebywac
co najmniej 1 godz w temperaturze pomieszczenia,
w ktérym odbywa sie badanie.

[zolatory nalezy zanurza¢ na przemian w ka-
pieli goracej o temperaturze 45 - 50°C i w ka-
pieli zimnej o temperaturze 15 = 20°C.

Podczas badania nalezy zwraca¢ uwage, aby
roznica temperatur minimum 30°C miedzy kapie-
lami, ciepla i zimnag, byla zachowana.

Liczba zanurzen w kazdej kapieli powinna wy-
nosi¢ dwa.

Czas zanurzenia w kapieli goracej powinien wy-
nosi¢ 15 min, a w kapieli zimnej 2 min.

Czas przenoszenia probki z kapieli do kapieli
powinien by¢ nie wigkszy od 10 s.

los¢ wody uzytej do kazdej kapieli powinna
wynosi¢ tyle, aby na 1 kg probek przypadato 10 1
wody.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymalosci mechanicz-
nej glowki izolatora na Scinanie. Badany izolator
nalezy umocowaé¢ przy uzyciu kitu siarkowego
w odpowiednim uchwycie jak na rys. 2.

Proporcje skladnikéw kitu siarkowego: na
1 kg siarki powinno przypada¢ 0,2 = 0,3 kg gra-
fitu sproszkowanego.

Izolator przed zalaniem kitem nalezy podgrzac
do temperatury cieklego kitu w celu unikniecia
pekniecia izolatora.

Site Sciskajaca nalezy przylozy¢ do szyjki izo-
latora za pomoca linki stalowej o grubosci 3 <+ 5
mm dla kazdej wielkos$ci izolatorow.

Badanie nalezy przeprowadza¢ na zrywarce ma-
szynowej przy minimalnej szybkosci wzrastania
sity, zwiekszajac sile $cinajacg do wartosei poda-
nych w 3.5. Pod dzialaniem sily maksymalnej
izolator powinien pozostawa¢ przez okres 1 min.
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5.4. Ocena wynikéw badan. Izolator ktory prze-
szedl przez wszystkie badania wg 5.1 a) i b) lub
wg 5.1 ¢) + e) z wynikiem dodatnim nalezy uznac
za dobry.

[zolator uznany za niedobry w ktorymkolwiek
z badan nie podlega dalszym badaniom.

Partie izolatoréw jednej wielkosci nalezy uznac
za zgodna z wymaganiami normy, jesli liczba
sztuk niedobrych w badanej probee nie przekro-
czy dopuszczalnej liczby okreslonej w tabl. 2.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Dla kazdej partii izolatoréw, uznanych za
zgodne z wymaganiami normy, producent obo-
wigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie o jakosci
zawierajgce nastepujace dane:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres zakladu produkeyjnego,

¢) wielkos¢ izolatorow,

d) date produkeji,

e) badang liczbe izolatorow,

f) wyniki badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/3231-23

Istotne zmiany w stosunku do PN-63/T-92010
a) zmieniono uklad normy zgodnie z PN-65/N-02003;
b) zmieniono kolejno$é¢ niektérych badan;

¢) zmieniono sposob badania odporno$ci na nagle

zmiany temperatury w zwiazku z zastgpieniem PN-60/
C-13123 norma PN-66/S-13063.

Dotychczas obowigzujgca PN-63/T-92010 zostaje unie=
wazniona z dniem 1 lipca 1974 r.

ERRATA do BN-73/3231-23

Na str. 1 w p. 2.2 zamiast: IZOLATOR ITS i

powinno byé: IZOLATOR ITS 1.



