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TELEKOMUNIKA­

CYJNYCH 
Izolatory szklane 

jednoszyjkolue 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są 

izolatory szkl ane jednoszyj kowe s toSO\ 'ane w te­
lekomun ikacyj nych l in iach napow ietrznych . 

1.2. Normy zwi ązane 

PN-66/S-1306.) b adanie odporn ości szk ła i wyr o­
bów szk la nych na nagle zm iany tempera tur:-: 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2. 1. Wicłkości izolatorów. Rozróżnia się trzy 
wielk ośc i izola torów: 

ITS 1 - o średnicy gw intu 27 mm. 
ITS 2 - o średnicy gwin t u 23 m m, 
ITS 3 - o średnicy gw in li 18 mm. 

2.2. Przykład oznaczenia izolatora szklanego 
jcd nos7.y.ikowego wi<.> lkości rTS l : 

IZOLATOR IT S i B N- n 32:1 1-2:; 

:3 . WYMAGANIA 
;~.l. Wy miar," - wg rys. 1 i tabl. l. 
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3.2. Materiał. Izolatory p ow inny być wyk()na­
ne z masy szklanej sodowo-wapniowej dobrze 
pr7.clopionej i jednorodn ej_ Szk ło powinno być 
bezbofwne lub o zabarwieniu natu ralnego szkła 
nieodbar wionego. 

3.3. Wykonanie. P owierzchnia izola lora powin­
n~l być gładka zarówno na zewnątr z jak i w e­
wną trz i zola tora. Niedopuszczalne są jakick olw iek 
sk az r i chropowatości będące skutkiem zan ie­
czyszcz nia fo rmy l ub wynikłe z in nych powodów. 

Izolatory ni e pow inny mieć pęknięć i szczerb 

Zjednoczenie Budo\\-nidwa LclCi.:ności 
Ust;1I10WiOllił prze? Naczelnego Dyrel<tora Z jednoczenia Budo\'vnic wa Łączności an la i7 ~ruc1nia Hl73 J'_ 

jako norm a obowiązująca w zak resie produkl'ji i obrotu od dnia 1 lipca 197 lo 1'. 

(D l. Norm. i M!ar nr 8 lP74 pOl: . 21.1 
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tak na p ow ierzchni jak i w przełomie izolatora . 
Dopuszcza się następujące liczby pęcherzyków o 
średnicy do 2 mm : 

4 - dla ITS 1, 
3 - dla ITS 2, 
2 - dla ITS 3, 

.oraz n iewielką l iczbę pęcherzyków o średnicy do 
1 mm. Ślad od złożenia formy powinien być: n ie­
znaczny. 

Gwint powini en być regularny, gładki, bez os­
trych krawędzi, skaz, szczerb i pęknięć . 

P owierzchn ie wnęk izolatora powinny być 

współosiowe z jego powierzchnią zewnętrzną . Do­
puszczalna niewspółosiowość wewnętrzna klosza 
z zewnętrznym powinna być nie większa niż 

l mm. 
3.4. Opór izolacji powin ien wynosić co naj-

mn iej: 
30 ~l - dla ITS 1, 
20 ~2 - d la ITS 2, 
10 O - d la ITS 3. 
:l .5. Odporność na nagłe zmiany temperatury. 

Izolatory powinny być odporne na nagłe zmian y 
temperatury wynoszące co najmniej 30 °C. 

3.6. Wytrzymałość mechaniczna główki izolato­
ra na ścinanie powinna wynosić co na jmniej: 

11 ,7 kN - dla ITS 1, 
7,8 kN - dl a ITS 2, 
4,9 kN - ITS 3. 

3.7. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na 
rysunku powinny być wykonane w sposób trwa ły 

i czytelny następujące dan e: 
a) rok produkcj i (dw ie ostatnie cyfry roku), 
b) oznaczenie wielkości izolatora wg 2.1. 

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE 

4.1. Pakowanie. Izolatory powinny być pako­
wane do transportu w skrzynie drewniane zab ez­
p ieczone dwiema opaskam i z listew drewniany ch . 
Dopu szczalne jest inn e opakowa ni e po uprzednim 
uzgodnieniu z odbiorcą . 

Każdy izolator powin ien być owinięty watą 

drzewną lub sianem. Puste m ie jsca w skrzyni po­
winny być wypełnione watą drzewną, ścinkami 

papieru l u b suchym i wiórami drzewnymi. L iczba 
izolatorów w jednej skrzyn i pow inna wynosić: 

ITS 1 - 80 sztuk , 
ITS 2 - 150 sztuk, 
ITS 3 -- 200 sztuk. 
Na skrzyn i powinny być umieszczone w sposób 

trwały i czytelny następujące napisy: 

a) nazwa lub znak wytwórni, 

b) oznaczenle wg 2.2, 
c) liczba izobtorów, 
d) w aga izola torów brutto, 
e ) data pakowania, 

f) duży wyraźny napis "Ostrożnie szkło" u­
mieszczony na dwóch przec iwległych bokach 
skrzyni. 

4.2. Przechowywanie. Izolatory powinny być 

przechowywane w ,pomieszczeniach zabezpiecza­
jących je przed wpływami atmosferycznym i . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania niepełne obejmują : spra wdzenie 

wymiarów (3 .1.) oraz wykonania (3.3.) i są prze­
prowadzane przez zakład produkcyjny przy każ­
dym odbiorze partii izolatorów. 

5.1.2. Badania pełne obejmują: 

a) sprawdzen ie wymiarów (3.1), 

b) spra wdzenie wykona.nia (3.3), 
c) spr awdzenie oporu izolac j i (3 .4), 
d) spra wdzen ie odporności na nagłe zmiany 

temperatury (3.5), 
e) sprawdzenie wytrzymałości mechaniczne j 

główki izola tora na śc inani e (3.6). 
Badania pełne należy przeprowadzać co na j­

mniej raz w roku, a ponadto: 
- w przypadku nowych konstrukcji, wp rowa­

dzenia zm ian t ec hnologicznych i materiałowych, 

przy wznowieni u produkcji po przerwie ponad 
3 miesiące, 

- na żądanie odbiorcy. 
5.2. Pobieranie próbek . Z przedsta w ionej do 

odbioru partii izolatorów jednej wielkośc i nal eży 

pobrać w sposób losowy l iczbę izolatorów zgod nie 
z tab!. 2. 
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5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 

za pomocą sprawdzianów, suwmiarki, cz ujn ików 
oraz narzędzia umożliwia jącego dokładne zmierze­
nie w y miarów otworu gwintowanego. 

5.3.2. Sprawdzenie wykonania należy przepro­

wadzić nieuzbrojonym okiem. 
5.3.3. Sprawdzenie oporu izolacji. Przed wyko­

nan'jem pomiarów izolatory powinny być dokład­
nie oczyszczone, a następnie ustawione główkami 
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na dół na 24 godz w wannie wyłożonej blachą 

cynkową lu b ołowianą zawi erającej lekko zasolo­
ną wodę (2-procentowy roztwór soli kuchen­
nej). Izolatory powinny wystawać 20 mm ponad 
poziom wody. Tą samą wodą należy zalać we­
\\mętrzną gwintowaną część izolatora. W przestrzeń 
międ zy kloszami wody wlewać nie należy. 

Pom iary należy wykonywać prądem stałym o 
napięciu w zakresie 150 -:- 500 V przy użyciu gal­
wanometru lub megaomomierza. J eden biegun 
źródła prądu podczas pomiaru powinien być po­
łączony z wanną, a drugi należy wkładać do wody 
znaj dujące j się w wewnętrznej gwintowanej czę­
ści izola tora. 

P om iary wykonywać w temperaturze 20 ± 5°C. 
5.:~.4. Sprawdzanie odporności na nagł e zmian y 

temperatury należy wykonać wg PN-66/S-l3063 . 
Przed badaniem izola tory powinny przebywać 

co najmniej 1 godz w temperaturze pomieszczenia , 
w którym od bywa się badan ie. 

Izola tory należy zanurzać na przemian w ką­

pieli gorącej o temperaturze 45 -:- 50 °C i w ką­

p ie li zimnej o temperaturze 15 -:- 20 °e. 
Podczas bada nia należy zwracać uwagę, aby 

różn i ca temperatur minimum 30 °C między kąpie­
lami, c iepłą i zimną, była zachowana. 

Li czba nnurzeń w każdej kąpieli powinna wy­
nosić dwa . 

Czas zanurzenia w kąpieli gorącej powinien wy­
nosić 15 m in, a w 'kąpieli zimn ej 2 min. 

Czas przenoszenia próbki z kąpieli do kąpiel i 

powin ien być nie większy od 10 s. 

Ilość wody użytej do każdej kąpieli powinna 
\\ynosić tyle, aby na 1 kg próbek przypadało 10 l 
wody. 

5.3 .5. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicz­
nej główki izolatora na ścinanie. Badany izolator 
należy umocować przy użyciu kitu siarkowego 
w odpowiednim uchwycie jak na rys. 2. 

Proporcje składników kitu siarkowego: na 
1 kg siarki powinno przypadać 0,2 -:- 0,3 kg gra­
fitu sproszkowanego. 

Izola tor przed zalaniem kitem należy podgrzać 
do temperatury ciekłego kitu w celu uniknięcia 

pęknięcia izola tora. 
Siłę śc iskającą należy przyłożyć do szyjki izo­

latora za pomocą l inki stalowej o grubości 3 -:- 5 
mm dla każdej wielkości izolatorów. 

Badanie należy przeprowadzać na zrywarce ma­
szynowej przy minimalnej szybkości wzrastania 
siły, zwiększając si łę śc i nającą do wartości poda­
nych w 3.5. Pod działaniem siły maksymalnej 
izola tor powinien pozostawać przez okres 1 m in. 

Rys. 2 

5.4. Ocena wyn ików badań . Izolator który prze­
szedł przez wszystkie badania wg 5.1 a) i b) lub 
wg 5.1 c) -:- e) z wynikiem dodatnim należy u znać 

za dobry. 
izolator uznany za niedobry w którymkolwiek 

z badań nie podlega dalszym badan iom. 
Parti ę izola torów jednej wielkośc i nal eży uznać 

za zgodną z wymagan iami normy, jeśl i l iczba 
sztuk n iedobrych w badanej próbce nie przekro­
czy dopuszczalnej l iczby określonej w tab!. 2. 

5.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
dań. Dla każdej partii izolatorów, uznanych za 
zgodne z wymaganiami normy, producent obo­
wiązany jest wystawić zaświadczenie o .iakosci 
zawierające następujące dane: 

a) datę wystawien ia zaświadczenia, 
b) nazwę i adres zakładu produkcyjn ego, 
c) wielkość izolatorów, 
d) datę produkcj i, 
e) badaną liczbę izolatorów, 
f) wyniki badań. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/3231-23 

Istotne zmian y w stosunku do P N-63/T-92010 
a) zmieniono układ normy zgodnie z PN-65/N -0200:3; 
b l zmieniono kolejność niektórych badań ; 

e) zmieniono sposób badania odporności na nagle 

zmiany temperatury w związku z zastąpieniem PN-60/ 
C- 13123 normą PN-66/S-13063. 

Dotychczas obowiązująca PN-63/T-92010 zostaje unie­
ważniona z dniem 1 lipca 1974 r. 

ERRATA do BN-73/3:l:n-23 

Na str. 1 w p. 2.2 zamiast: IZOLATOR ITS i 
powinno być: IZOLATOR ITS 1. 


