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BN-75 

OSPRZĘT LINII 
Trzony dla izolatorów 

3231-13 
TELE· 

KOMUNIKAC YJNYCH teletechnicznych Zomia st 

BN-693 23\ - \3 

Grupo Ir.ałol ogowo XIX 56 

1. WSTĘP 

Przed mio t em normy są trzony stalowe z nakr ctkami dla i zolatorów 
tele techn icznych przystoGowane do mo cowan ia na poprzecznikach s ta
lowych wg BN- 75 / 3231-08 . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 .1. Rodzaje. Rozróżnia się dwa rodzaje trzonów do izolator ów: 
TP - trzon prosty , 
TW - trzon wygięty. 

2. 2 . Wielkości. IV każdym rodzaju rozróżnia 
trzonów: 

- do izolat or ów wielkości l, 
- do izolatorów wielkości 2. 

2 . 3. Przykład oznaczeni a 
aj trzona prostego wielkośc i 1· 

TRZON mosTY TPl BN-75/32Jl-1 J 

b) trzon wygięty wiel kości 2: 

TRZON WYG:Y;TY '1'1/2 m-75/J2Jl-l) 

się dwie 

Zglcuana pr1:e~ Z jednoczenie Budo wn ictwa lqCl.noSci 

wielkości 

Ustanowiono prl.ez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budownictwo Łq c lności dnia 2 5 wne;'nio 1975 r. 

loko nOrmO OboWIQl:UIQco w lohesie produ kc ji i obroł u od dnia 1 kwietni o 1976 t , 

(Oz Norm i Miar nr 25/1975 pOl. 92) 

WYDAWNiCTWA NOR MALIZACYJNE 1915 Wpływ do WN 30 .9 .75. Oddano do skłodu 6 11.75. ClI!nQ l.1 1,8 0 
Druk ukorll;;z.ono w drcznlu 76. Obl. O,4S orlo. w, d. Nakład 2.300"'54 egz. Zcm. 31.52. 75. 
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3. \ffi\1A GAN I A 

3.1. Wy mi ary trzonów podane są na rys . i 2 or az w tabl . 1. 

M16 

ISN-7Sf3231-13 -1 1 IBN-Z5f323H 3-2 1 

Hys . 1 . Trzon p ro "ty Ry s . 2 . Trz on wygięty 

~a_l_ 

d L l , 1
1 

Tl~zon 

Im 

TPl 20 240 40 -
Ti'2 16 2JO J5 -
1'1\'1 2 ) 180 40 120 

TW2 16 16e J5 11 0 
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3 . 2 . Materiał. Trzony powinny być wykonane z prętów stalowych o

krągłych wg PN-72/H-93200 ze stal i St3 SX wg PN-72/H-84020. 
Dopuszcza s ię zas tosowan i e innego materiału o niegorszych 

no ściach wytrzymałościowych. 

włas-

Na krę tki czworokątne powinny mie ć własnośc i mechaniczne wg PN- 58/ 
M-821 51 . 

Dopus zcza s i ę nakrętk i s ze ściok ątne wg PN-75/M- 82144. 

3 . 3. Wy ko na nie . Trzo ny powinny by ć wykonane z jednego kawałka ma 
t e riału . Na końcach trzonów powinny by ć wykonane nacięcia głębokoś
c i do 2 mm roz mie s zczone zgod ni e z rys. 1 i 2 . Gwinty powinny być 

wy konane wg PN- 70/ M- 02013 w klasie zgrubnej wg PN - 70/M-0211 3 . Wy j ś
cie gwi nt ów wg PN- 74/M- 82063. Zakończenie czę ści gwintowane j trzona 
wg PN-7 3/ M- 8 2061 - soczewkowe lub płaskie ścięte . 

Po wierzchnie trzonów z wyjątk i e m nac i ę ć nie powinny mie ć zadzio
r ów. 

) . 4. Zabezpiec zenie przed koroz j ą. Po wierzchnie trzonów należy 

kon serwowa ć na gorąco olej e rn maszynowym lub inny m równorzędnym środ
ki e m zabe zp i eczającym . 

3. 5 . Wy t rzymało ść na zginan i e. Po przyłożen i u w sposób podany w 
5. ) . 5 siły zginaj ą.c ej P o wartościach : 

- 2255 N (230 kG ) - d l a trzonów 1 wiel kośc i , 

- 127 5 N (130 kG ) - d l a tr zo nów 2 wiel ko ści . 

Tr zo ny nie powinny wy kazywa ć trwałego o d kształcen ia wi ększego n i ż 

5 mm d l a trzonów TP i 7 mm dla t r zonó w TIV . 

4 . PAKOWANIE I PRZE CH OWYWANI E 

4 .1. Pakowanie . Trzony jednego ro dza j u i wielkośc i lub na krętki 

powi nny by ć pa kowane w po jemn i ki i ukł adane w nich warstwami , a \~
stwy - przekładane s łom ą , wiór ami dr ze wny rn i l ub podo bny m mater ia 
łem . 

Dopus zc za lna rnasa pojemnika nie po winna by ć wi ę ks za ni ż : 

- 800 kg - dl a t r zo nów, 
50 kg - dl a nakręt e k. 

Każdy pojemni k powin ien by ć zaopatrzony w przywieszkę, na kt órej 
nale ży p odać w sposób trwały i czy t elny następujące dane: 

a l znak wytwórni , 

bl oznaczenie wg 2 . 3, 
cl liczbę szt uk. 

Dop uszc za s i ę - za zgodą odb i orcy - i nny s posób pakowania ' trzonów 
·i nakrę t ek . 
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4 . 2. Przechowywanie. Trzony należy prze chowywać w po mi eszczen i ach 
zabezpieczaj~cych je przed wpływami atmosferycznymi. 

5 .1. Program badań 

5.1.1. Badania n iepe łne obej muj~ sprawdzenie : 
a) materiałów (3.2), 
b) wy miarów (3.1), 
c) wy kona nia (3. 3), 
d) zabezp i eczeni a przed korozj~ (3.4). 

5. 1 . 2 . Badania pełne obejmuj~ : 

a) badania wg 5.1.1, 
b) s prawdzeni e wytrzymałości na · zginan ie (3.5) . 
Badania pełne należy przeprowadzać co najmniej raz w ro ku , a po-

nadt o : 
- w przypadku zmiany materiału , 

- na ż ~danie odbiorcy. 

5. 2 . Pobieranie próbek . Z przedstawionej do odbioru part ii trzo
nów jednego rodzaju i wielkości należy pobrać sposobem losowym licz
bę trzonów zgodnie z tabl.2. 

Tabli ca 2 

Badania wg 

Liczność partii 
5 .1.1bHd) 5.1.2b) 

liczność dopuszcze.l na liczność dopuszc zalna 
pr óbld. liczba sztuk próbki liczba sztuk 

sztuk sztuk Diedobrych sztuk Iliedobrych 

1 2 J 4 5 

do 100 20 1 

101 400 25 2 
5 O 

401 .;. 1000 40 J 
1001 :- 2500 60 4 

5 . 3. Opis badań 

5. 3.1. Sprawdzenie mateiał6w nale ~y wykonać przez sprawdzenie za
świadczenia kcnt rol i j akości, wydanej przez wytwórnię . 

5. ) . 2 . Sprawdzenie wymiarów należy wykonać za pomocą przymiaru 
kreskowego z dokładno śc i~ do 1 mm oraz suwmiarki lub s zablonu . 
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5. 3. 3. Sprawdzenie wy konania należy wykona ć przez oględziny nie
uzbrojonym okiem. 

5.3.4. Sprawdzeni e zabezpieczenia przed korozją należy wy kona ć 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5.3.5. Sprawdzen ie wytrzymałośc i na zginanie . Badany trzon należy 
umocowa ć w sposób podany na rys. 3. 

a) b) 

IBN-757323H$-31 

Hys . 3. Sprmo,dzani e wytrzymałości na zginanie 
a l trzona prostego 
bl trzona wygi ętego 

Si łę zginającą należy przyłożyć w odległości 20 mm od wierzchołka 
trzona . 

Badanie należy przeprowadza ć na zrywarce maszy nowe j przy minimal
nej s zybko ści wzrastania eiły, zwiększając siłę zginającą do war
tości podanej w 3. 5. 

Pod działanie~ siły maksymalnej t rzon powinien pozostawa ć min . 
Po odjęc i u siły należy wykonać pomiar trwałego odkształcenia trw

na , mierząc odległo ść mi ędzy punktami A i A1. 

5. 4. Ocena wy ników badań . Przedstawioną do 
jed nego r odza ju i wielkości nale ży uznać za 
normy, jeżeli wszyst ki e badania wg 5.1.1 lub 
dodatn i . 

odbioru partię trzon ów 
zc;odną 

5 . 1. 2 

z wy maga niami 
uzyskały wynik 
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Trzon uznany za nie odpowiadaj~cy wy magan iom normy w który mkol
wie k z badań nie podlega dalszym badaniom. 

KONIEC 

INFORMACJE DODA'i'KO'i/E 

l , Instytucja opraco\'lUjuca norm..\: - Zjednoc zenie fudownict"/a ł,ączności . 

2, Istotne zmianY IV stosunku do lJl-69/323 1-1 3 

:l) oGraniczono wielkości trzonów do wielkości 1 i 2, 

b) zmniejszono wymiar 1 trzonów, 

cl zmieniono gatunek stali zgodnie z PN-72/ M-84020 . 

3 , Norttt'{ z\Viązape 

PN-72/ H-84020 St a l węglowa konstrukcy jna zwykłej jakości ot>ó lnego przeznaczenia . 

G:ltunki 

PN - 72/H-93200 Pr Qty stalol'/e wal cowane okrągłe. Wymiary 

PN -70/ M-020 J) Gwinty metryczne o średnicach do 600 mo . Wymiary 

PN-70/M-0211) Gwinty metryczne o średnicach do 600 mm . Tolera nc je 

rn -73/M- 8206 1 Zakończenie śrub i wkrę t ów z gwi ntem <:tetrycznym 

PN-74/M-S2063 Gwinty metryczne , Wymiary wyjść i podci ęć oraz n::>.dmiary d~gości 

t>Wint ów i głębokości otworów 

PlI- 75 /14-82144 Na krQtki sześciokątne 

FtI- 58/M-S2151 Na krQtki czworokątne 

BN - 75/J231 - 0S Poprzeczniki sta lowe l'S 

4 , Autor proj"ktu_~ - inż . Jerzy Kioza - Zj ednoczenie Bldownic t wa Łączności, 


