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N O R M A B R A N Ź OWA BN-86 
Zestawy na rzędzi do konserwacj i 3228-03/10 

URZĄDZENiA automatycznych łącznic telefon icznych 
TELEKOMUNiKACYJNE 

I. Rodzaje narzędzi - wg ta b I. I. 

Narz~dzic 

wg rys. 

I -7 5 

2 

4 

Ta blica I 

Nar/,d7ie d" f,uncgo owija­
ni" pr7cwodcfll 0 0.5 

Nar/,d/ ie do n;czncgo owija­
nia pr/ewodem 0 O.X 

N"r/~,d 7ie do r~Clnego odwija­
nia przcwodó" 

Narz,d7ie do wyjmowania 
gniaICI wiclopunktowych 

Narz,dzie do regu lacji sprę­

żyn K 

N"rzęd7i e do gi~cia sp ręzy n y 

stykowej 

Pentaconta 

Narzędzia 

Numer rysunku 
(nr katal ogowy) 

633 834 

634320 

633836 

T2/D-4n 1-067- 1 

347942 

910960 

specjalne Grupa katalogowa 1956 

2. S posób budowy oznaczenia . OznaC7cnic narzęd7 i l:l 

powinno zawi erać: 

a) nazwę narzędz i a wg tabl. i, 
b) nu mer no rmy, 
c) nume r rysunk u (nr kataiogowy). 
3. Przykład oznaczenia na rzędzil:l do rl,:czncgo ow ijl:l­

nia przewodem 0 0,5: 
NARZĘDZ I E DO R ĘCZNEGO OWIJ A NI A PRZE WO IXM 00.5 

633834 BN-S6/3228-0JlIO 

4. Wymiary - wg rys. 1 7 5 na st r. 2. 
5. Ma teriał - wg tabl. 2 na str. 3. 
6. Twardość części roboczych na rzęd zi 7 rys. I . 2 

- HV 5707660, z rys . 4 - HV 430 7 500, z rys . 5 
- HV 4507550. 

7. Cechowanie - wg BN-82/3228-03/00 p. 3.7. 
8. Pozostałe wymagania i badania - wg I3N-82/ 

3228-03/00 . 
Po miar twardośc i sposobem Vickersa - wg PN-7U 

H-04360. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Projektowy Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TEL PRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Projektowego Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO 

dnia 17 czerwca 1986 r. 
jako norma obowiązująca od dn ia l lipca 1987 r. 

(Dz . Norm . i Miar nr 13/ 1986. poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJ NE "ALFA" 1987. Druk . Wyd Norm W-wa. Ark . wyd 0.45 N"kl 1800' 40 Zam 3089/86 Cena Zł 18.00 



2 BN-86/3228-0J/ 10 

1 

'::3 f 00 

Szczeqó[ X (widok z kierunku W) 

D dl 

633834 D.65 1,9 2,7 50 0.2 0.35 1,8 11,5 
634320 f 1,8 3 8,0 0.3 0, 55 2,3 i f,7 
NrrIJ5unku dl d2 d3 dl[ A B C I D 

!O,05 ~o.05 to, 05 i tD,05 tO,05 to.051t o,05 

Rys. I. Nam;dzie do ręcznego owijania pr7cwodem 0 0.5 i 0.8 

1 61/0 

~I/~-
I ~100 r- -

SlCleqó[ X (widok Z kierunku W) 18N- 8 S/l2 28-01/ 10- ~ I 

Ry' . 4. Na rz,dzie 00 regulacji ,p r, i;'j, X 

I BN - 6ó1322B 03/1O-zl 

R~, 2. N:lrt~d,ic do ręcznego oowijania pr7ewod{lI\ 

~100 

"'" IZ0 ---- - - 4 

=c 
t-

ISN - 86/3228 - 03 /10 - S I 

Ry,. J. Nar" ęd1 i c OU wyjmowania gniazd wielo pun klOwych RyS. 5. Narzędzie do gięcia sprężyn l ączcn i ow)'ch 



BN-86/3228-0J/ IO J 

Tablica 2 

NarLędz i e wg Numer części 
Nazwa części Materiał') 

rys. h-5 na rysunk u 

I. 2 l Trzonek pręt ciągn i ony sześc i o ką tn y PA6 wg PN-80/ H-9J667 

2 Końcówka do owijania lub pręt o krągł y NWI-CS-hl I wg PN-76/ H-93006 
o dwijania 

J Tu lej ka och ronna wg PN -67/C-89209 

3 - - pręt ciągniony okrągły A II -C-hll wg PN-7J/ H-84026 

4 - - b lac ha cienka St-2S-Z JI-m wg PN-8 I/ H-92 IJ I 

5 - - taśma stalowa 60s2A-bo-S2-M-K-O wg PN-77/ H-92330/00 

') Pod""0 prtykl_dowo. 

KO N I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca Ilonnę - Zaklady Wytwórcze Urzą­
d7eń Telefonicznych TlLKOM-ZWUT. 

2. No rm) związane 

PN-67 / C-89209 Węże z uplas tycznio nego po lichlorku winylu 

PN-7UH-04360 Pomiar twardośc i metali sposobem Vickersa przy 
obciążeniu 9.8 do 980 N (I do 100 kG) 

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Pręty. walcówka i drut. Wymaga­
nia i badania 

P -~ I 11-1-92 U I Blacha cien ka ze stali węglowej konstru~cyjnej 

7wyklej jakości 

PN-77/H-92330/00 Taśma walcowana na zimno ze stali narzędzio­
wej 

PN-76/ 1-1-93006 Pręty łuszczone ora7 pręty i dfllly ciągnione ze 

stali Ilarzędziowej 

PN-&O/H-93667/ 06 Alum inium i s topy a luminium . Pręty ciągnione 
kwadratowe i s7cściokątne. Wym iary 

BN-82/ 3228-03/00 Zestawy narzędzi do konserwacji automatycznych 
ł ącznic telefonicznych Pentacol1 ta. Ogólne wymagania i badania 

3. Dotychczas ustanowione arkusze nonn y 
BN-82/J228-03/00 Zestawy narzędzi do konse rwacj' automat yonych 

ł<lcznic telefonicznych Pentacon ta . Ogó lne wymagania i badania 
Arkusz Ol Futerały na komplety narzędzi 

Ark usz 02 - Szczypce 

Arkusl. 03 Wkrętaki 

Arkusz 04 Wkrętaki specjalne 

Arkusz 05 Klucze 

Arkusz 06 Giętki 

Arkusz 07 Sprawdziany przekaźników wielokrotnych 
Arkusz 08 Sprawdziany przekaźników 

Arkusz 09 Sprawdzi3ny do wybieraków 


