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l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania dotycnlCt' papieru do drukarek ud e rzen iowych 
w postaci ws tęgi papieru (dalej zwanej papi e rem) o pa ­
t r70 nej wzdlu ż o bu krawędzi bocznych otworami trans­
portowymi. d ającej siC; s kładać lub d 7 ielić na a rkusze 
w/d l u ż nacic;ć po przecznych . 

1.2. Zakres stosowania normy. No rm a obowiązuje 

prly eksp loatacj i drukarek uder7e ni o wyc h (dalej zwa­
nyc h druka rk a mi), w których papier jest wykorzysty­
,\ any ja ko n oś nik d o zapisu informacj i w formie druku . 

1.3. Określenia 

1.3.1. otwory transportowe - o two ry rozmies7czo ne 
wnlluż obu kraw<;d zi bocznych wstęgi papierowej słu ­

ż'lce do poes uwa nia (transportu) pa pieru za pomocą 
mechJni7mu przesuwu dr:'karki. 

1.3.2. ścieżka transportowa - ciąg o tworów trans­
portowych. 

1.3.3. krawędź odniesienia (bazowa) - lewy brzeg 
w~tęgi papierowej. gdy patrzy siC; na powier/chni c; pa­
pieru. na której odbywa się druk , w kierunku przes u­
wania si<; wstęgi w drukarce. 

] .3.4. osie ścieżek transportowych - linie proste rów­
nolegle do kraw<;d/i odn iesienia (bazowej), przechodzą­
ce w odpowiedniej od ległości od odpowiadających im 

"rawęt17i. 

1.3.5. oś pozioma otworu transportowego - linia pro­
sta pr()~topa(lIa d o krawęd zi odniesienia (bazo wej), na 

której po winien leżeć ś rodek otworu transportowego. 

] .3.6. podziałka otworów transportowych - odległość 

międ7Y osia mi pO/iomymi sąsiednich o lwo rów t rans­
po rt owych znajclLjących się na jednej osi ścieżek tra ns­
portowyc h wg 1.3.4 . 

1.3.7. szerokość całkowita papieru - odległ ość mic;­

ci/y lewą i praw'l kraw<;d zi'l boczną wstęgi papicrowej 
mierzona wzdłu ż linii poprowad zo nej prostopa dlc do 
krawęd 7 i odni es ie nia (bazowcj). 

1.3.8. linia napięć poprzecznych - szcreg naci~ć Ic;t;~­

cych na prostej prostopadłej do kra wC;d7i odniesic!1;;! 

(b<1zowej). 
1.3.9. długość arkusza - odlcgło.~ć !1li~(17y ~ąsil'd;1imj 

liniami nacięć poprzecznych. 
1.3.10. linia nacięć wzdłużnych - s7ereg nacięć lei:-ł­

cych na prostej równolcgłej do krawęd zi odnie~ien':1 

(ba70wej). 
1.3.11. szerokość a rkusza -odległość międ7y lil'iami 

nacięć wzdłużnych. 

1.3.12. siła potrzebna do rozdzielania wst.;gi papie­
ru - jest to s iła n ic mniejsza ni ż 34 N. która działając 
w ki e runku wzdlużnym umożliwia oderwanie pojedyn­
c7ego arkus7a wzdłuż naci<;ć poprzecznych. 

1.3.13. warunki eksploatacji - wg PN-83/T-42J06, 
w któ rych ' papie r powinien być przetr7ymy\\'any hC7 
opa kowa nia lub w o twa rt ym opakowaniU transporto­
wym co najmniej przez 12 h przed użyciem go \\' dru­

karce. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Ze względu na sposób wykonania wy­
ró7nia się różne rodzaje papieru do drukarek. 

a) Papier pojedynczy o gramaturze nic większej niż 
120 g/m2 , używany de druku pojedynC7cgo oryg i nału: 

- zwykł y ( 1 - łl. 

- preparowany che micznie (1 - 2). 
b) Papier wielowarstwowy (n-warstw) o gramalUrzc 

nic większej niż 60 g/m2 używany do druku \\'Il'loko­

piowego: 
z przekl adk::j z kalki maszynowej (n l). 

- preparowany chemicznie (n 2), 

- powle"a ny masami barwiącymi (.'1 3). 
2.2. Liczba warstw papieru - n m07e wynosić l . 2. 

3, 4, 5, 6. 
2.3 . Sposób budowy oznaczenia. W skład om<iocnia 

papleni do drukarek powinny wchod/ić nast<;p njącl: 

da nI.': 

Zgłoszona przez Instytut Maszyn Matematycznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Matematycznych dnia 5 października 1989 r 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 styczni a 1990 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 11 / 1989. poz. 28) 
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- nazwa (słownie) PAPIER DO DRUKAREK 
UDERZENIOWYCH, 

rodzaj papieru, 
szerokość całkowita papIeru, 
długość arkusza, 
numer niniejszej normy. 

2.4 . Przykład oznaczenia papieru do drukarek składa­
jącego się z 4 warstw papieru preparowanego chem i­
cznie o szerokości całkowi tej wstęgi 450 mm i długości 
arkusza 304,8 mm: . 

PAPIER DO DRUKAREK UDERZENIOWYCH 4-2-450-304,8 

BN-89/3104-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary papieru 
3.1.1. Całkowite szerokości wstęgi papieru W powinny 

być wybierane z szeregu: 150; 180*); 210; 240; 250*); 
300; 340*); 375*); 400* ); 450* ) mm z odchyłką ±I mm . 

3.1.2. Długość arkusza L powinna być wybierana z 
szeregu: 50,8 ; 76,2 ; 101 ,6; 152,4; 203,2; 304,8 mm z od­
chyłką ±O,4 mm. 

3.2. Otwory transportowe 
3.2.1. Rozmieszczenie otworów transportowych. Otwo­

ry transportowe powinny być rozmieszczone wzdłuż 
obu krawędzi wstęgi papieru . 

W przypadku gdy krawędzie otworów transporto­
wych są ząbkowane, wówczas mniejsza średnica otworu 
(wierzch oł ki ząbków) powinna być równa D, a średnica 
większa (podstawy ząbków) nie powinna przekraczać 
4,5 mm. 

3.2.2. Średf1ica otworu transportowego D powinna 
wynosić 4 ±O,l mm. 

3.2 .3. Wycięcie otworów transportowych. Otwory 
transportowe powinny być całkowicie wycięte, a ich 
krawędzie nie powinny być ponadrywane . 

3.2.4. Odległość osi ścieżek transportowych od lewej 
i prawej kra wędzi wstęgi papieru A powinna wynosić 
6,0 ±O,7 mm. 

3.2.5. Porlziałka otworów transportowych B powinna 
wynosić 12,7 ±O,05 mm. 

3.2.6. Łączna odchyłka od ległości między środkami 

dwu dowolnych otworów transportowych leżących na 
dystansie 254 mm (20 podziałek) od siebie nie powinna 
przekraczać ±o,3 mm . 

3.2.7. Przesunięcia C otworów transportowych leżą­

cych tak wzdłuż lewej jak i prawej krawędzi wstęgi pa­
pieru względem osi ich ścieżek transportowych nie po­
winny przekraczać wartości 0,1 mm . 

3.2.8. Przesunięcie E osi otworu transportowego leżą ­

cego przy prawej krawędzi w~tęgi papieru względem 
osi odpowiadającego mu otworu leżącego przy lewej 
krawędzi wstęgi nie powinno przekraczać wartości 

0,15 mm . 

3.2.9. Oś ścieżki transportowej prawej krawędzi wstę ­

gi powinna być równoległa do osi ści<:żk i transportowej 
lewej krawędzi z dokładnością 0,15 mm. 

• ) Są to wartości preferowane. 

3,2.10. Otwory w przekładce z kalki. Jeżeli do (n- I) 
rodzaju papieru do drukarek jest używana przekładka 
z ka lki maszyn owej z perforacją w miejscach odpowia­
dających otworom transportowym, wówczas średnica 
perforacji powinna być większa od 4,1 mm . 

Szerokość przekładki nie powinna przekraczać szero­
kości całkowitej wstęgi papieru . 

3.3. Nacięcia .poprzeczne powinny umożliwiać zagina­
nie, składanie w paczki i rozdzielanie na oddzielne arku­
sze wstęgi papierowej. Wykonanie nacięć poprzecznych 
powinno być dokładne i przebiegać przez linię środko­
wą biegnącą między dwoma sąsiednimi otworami trans­
portowymi bez przecinania krawędzi bocznych wstęgi 
papierowej. Odchyłka linii nacięć poprzecznych od lin ii 
środkowej, mierzona na osi otworów transportowych 
leżących po lewej stronie wstęgi papieru, nie powinna 
przekraczać wartości 0,125 mm. 

Linia nacięć poprzecznych powinna być prostopadła 
do krawędzi bazowej z t olerancją F równą 0,15 mm 
mierzona na osi otworów tra nsportowych leżących po 
prawej stronie wstęgi (wg rysunku). Nacięcia powinny 
mieć formę prostokątów. Zaleca się , żeby sumaryczna 
długość materiału bez nacięć wynosiła około 30% . Na­
cięcia powinny być odległe o 2,5 -:- 3,7 mm od krawę­
dzi wstęgi papieru . 

3.4. Nacięcia wzdłużne powinny przebiegać równole­
g le do osi ścieżek transportowych i umożliwiać oddzie­
lenie od wstęgi pa pieru brzegów z otwo rami tran~porto­
wymi. Papier może mieć nacięcia wzdłużne tylko przy 
jed nej z krawędzi wstęgi lub nie mieć ich wca le. 

3.5. Połączenie warstw papieru wielowarstwowego. 
Wszystk ie warstwy papieru i przekładki z kalki maszy­
nowej powinny być połączone ze sobą odpowiednio 
mocno wzdłu ż obu krawędzi wstęgi papieru, poza po­
lem druku. Dopuszcza się różne sposoby łączenia war­
stw np.: zszywanie, nadcinanie, spinanie i inne , z wyjąt­
kiem stosowania elemen tów meta lowych . Otwory trans­
portowe wszystkich warstw powinny się dokładnie po­
krywać . Wykorzystywany sposó b łączenia nie pcwinien 
mieć ujemnego wpływu na jakość druku przy wykorzy­
stywa niu papieru w drukarce. 

3.6. Liczba ark~szy oryginałów w paczce papieru w 
zależności od całkowitej szerokości wstęgi papieru, licz­
by kopii i ciężaru papieru p9winna być wybierana z na­
stępującego szeregu: 250, 500 , 750 1000 i 1500 sztuk. 

3.7. Wygląd papieru. Papier nie powinien mieć za­
uważalnych zagnieceń, za łamań, zmarszczeń, naderwań , 

plam, skaz ani śladów zamoczenia. 

3.8. Papier w paczce powinien mieć postać c iągłej 

wstęgi bez sk l ejeń. mechanicznych uszkodzeń i pofałdo­

wań powierzchni . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Papier złożony w paczki pOWlł1len 

być pakowany wg BN-7017350-02. Opa kowanie powin­
no chronić przed uszkodzeniem przy przenoszeniu, 
transporcie i przechowywaniu . 
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Wymiary ark usza papieru 

Przed włożeniem paczki , opakowanie po win no być 

wyłożone warstwą tektury fa listej , której końce powin­
ny być zagięte na włożoną w opakowanie paczkę pa pie­
ru . Paczka powinna być t.' k włożona w opakowanie. 
aby papier znajdował się \- ic rzchnią stroną do gó ry. 
W jednym opa kowaniu mOŻ0 znajdować s ię więcej niż 

jedna pacz\...a papieru wybrana z sze regu wg 3.6 , z 
tym, że ogólna masa j -::dnego opako wania nie powinna 
przekraczać 30 kg. 

Na opakowaniu powinny znajdować się napisy i zna ­
ki ostrzegawcze zgodnie z PN-85/0-79252 i/ lub PN-76/ 
0-79251. Ponadto na etykiecie przyk lejonej do opako­
wania powinny znajdować s i ę co naj mniej następujące 
dane: 

nazwa i znak producenta, 
- oznaczenie wg 2.3, 
- liczba a rkuszy oryginałów w paczce wg 3.6 i licz-

ba paczek w opakowaniu , 
-- rok produkcj i. 

Pa pier w opakowaniu powinien być układany zgod­
nie z jego ozna ko waniem w stosy nie większe n iż trzy 
opakowania jedno na drugim . Papie r powinien być tak 
pakowa ny i przechowywany , aby zmiany warun ków 
otoczenia np . krótkotrwałe otwarcie okil:'J1 , ni e wpły­

wały na pogorszenie jakości papieru. 
4.2 . Przechowywanie. Zapakowany papie r p owi nien 

dawać się przechowywać wg PN-85/P-50045/0 I z za­
chowaniem jego jakości w pomieszczeniach zamknię­
tych , których temperatura powietrza zawiera się w za­
kresie 5 -;- 40°C, a wi l go tność 'ń zględna mieści się w 
granicach 40 -;- 60%. Przechowywanie powinno odby­
wać się z dala od urządzeń grzewczych oraz otworó w 
okiennych i drzwiowych. 

4.3 . Transport papieru wg PN-85/P-50045/0 I w opa­
kowani u tra nsportowym wg 4.1 może odbywać s i ę t) ł ­

ko czystymi i za mkniętymi środkam i transportu , zabez­
pieczającymi p rzed bezpośred nim wpływem czynników 
atmosferycznych. 

5. BADANIA 

5.1. Warunki badań. Przed rozpoczęci em badań r a­
pier należy przetrzymać w pomieszczen iu, gdzie inaj~) 

odbywać się badania , przez czas nie krótszy ni ż 6 h. 
Bada nia należy prowadzić w pomieszczen iacb klimalY­
zowa nych w następujących warunkach : 

- temperatura 23 ±2°C, 
- wilgotność względna 50 ±2%. 
5.2. Opis badań 
5.2.1. Sprawdzenie wszystkich wymiarów [nIdy f.)J :~(;­

prowadzi( przy użyciu odpowiedn idl prLyJ'l'ldo~v .- 0-
m ia rowych ( przymiar liniowy, suwm iarka Hp .) ~ bJ ,;dt:,l 
p om iaru nie przekraczającym O,J mm, 

. Papier spełni a wymJgania, jeżeli pomie!'w nc '\' ,lfL,ki 
odpowiadają wymaganym. 

5.2.2. "Sprawdzenie pozostałych wymagań najcży prze­
prowadzić przez oględziny i próby [l, ,, nu:t1ne . VI! :, _ i ł< 

sp rawdzenia uznaje się za dodatni, jelt' 1i WjiD 3, :;·;r,J:­

zos ta ły s pełn ione . 

5.3. Ocena wyników badań . Badany pćl p ; ,' I J'I dnl;";) ­
rek wierszowych należy uznać Za zgodny l wyłm~:;.<\ 

niami normy , jeże l i uzyskano dodatn i wynik '.-i~ .~) ~'." ;.;) . 

badań po twierdzony protokołem. 

K O N IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Maszyn Matema-
tyanych . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3104-06 
a) wprowadzono gramllturę pa pie ru. 
b) wprowadLOno warunki "ksplm,tacji i warunki badań. 
e) zmiwio nu oznilczenia rodzajów papie ru , 
dl zmieniono sposób budowy oznaczenia . 
e) wprowadzono dodatkowe sze rokośc i arkus7~1 , 

I) wprowadzono dodatkową cBugość arkusza. 

g) wprowadzono określcnie sily rozrywającej WSl1;g~ papie; ol 

hl usunięto rysunek obrazujący . kladan i~ wsągi p<l!Ji~rl<, 

i) usunięto tab l icę podaj'l cą l iczbę pOZycji druh. (.:nHl . .)\" 'W"le;­

szu). 
j) wprowadzono skrócone b~ d;lt1ia . 

3. Normy związane 
PN-76/0-79251 O pakowania jednostkowo:: z 7.awa rt ')" ~ i ą. Zr.aki l zna· 

kowanic. Wymaga nia podstawo we 



4 Informacje doda tk owe do BN-89/3104-06 

PN-85/ 0-79252 Opakowania transportowe z ",wartością. Znaki 
i lnakownni('. Wymagania podstawowI.: 

PN-85/ P-50045/ 0 I Produkty papicrniC7e. Pakowanie. p rzechowywa­
nic. t ransport. Postanowienia ogó lne 

PN-83/ T-42106 Urządzenia komputerowe . Ogólne wymagania i ba­
dan ia 

BN-70/7350-02 Pr7ct wory p'lpicrnicze. Pa kowanic . pr7cchowywanie 
i tra nsport 
../ . Normy mi\,dzynarodowe 

RWPG ('1 C3 B 5145-85 Ma LlIIIHbl Bbl'1l1CJlI1TCJlHble II CHCTeMbl 
o6pa6oTK II lI-a llHblX . JleIlT<l 6yMalKHaR <jlaJlbllOBaHHaH )lJJ1I neya-

TaJ{)lJ..(IIX )'CTpOHCTB - norma zgodna 7 następuj:lcymi wyj:p­
kal1li : 
- zmieniono za kres norm)' odpowied nio do zmian wg BN-74/ 

3104-06 (patrz Info rl1lacje dodatkowe. p. 2). 
- pr7yjęto Inny układ treści . 

ISO 2784- 1974 Continuo us forl1ls used for information processing -
Sizcs and sprocket feed holes - norma zgodna. 

S. Autor projektu normy - mgr , nż . Anna Halska -Dodacka 
Instytu t Ma'7yn Matematycznych. 


