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1. WSTEP 1.3.8. linia napi¢é¢ poprzecznych — szereg nacied leza-

I.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wvma-
gania dotyczace papieru do drukarek uderzeniowych
w postaci wstegl papieru (dalej zwanej papicrem) opa-
trzonej wzdhuz obu krawedzi bocznych otworami trans-
portowymi, dajgcej si¢ sktada¢ lub dzieli¢ na arkusze
wzdtuz naci¢¢ poprzecznych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje
przy cksploatacji drukarek uderzeniowych (dalej zwa-
nych drukarkami), w ktorych. papier jest wykorzysty-
vany jako noénik do zapisu informacji w formie druku.

1.3. Okre$lenia

1.3.1. otwory transportowe — otwory rozmieszczone
wzdtuz obu krawgdzi bocznych wstggi papierowej stu-
zace do przesuwania (transportu) papieru za pomoca
mechanizmu przesuwu drukarki.

1.3.2. Sciezka transportowa — ciag otworOw trans-
portowych.
1.3.3. krawedZ odniesienia (bazowa) — lewy brzeg

wslgei papierowej, gdy patrzy si¢ na powierzchni¢ pa-
picru, na ktérej odbywa sig druk, w kierunku przesu-
wania si¢ wstggi w drukarce.

1.3.4. osie $ciezek transportowych — linie proste row-
nolegte do krawedzi odniesienia (bazowej), przechodza-
ce w odpowiedniel odlegtosci od odpowiadajacych im
krawgdzi.

1.3.5. of pozioma otworu transportowego — linia pro-
sta prostopadia do krawegdzi odniesienia (bazowej), na
ktorej powinien leze¢ Srodek otworu transportowego.

1.3.6. podziatka otworéw transportowych — odlegtosc
mi¢dzy osiami poziomymi sgsiednich otwordéw trans-
portowych znajdujgcych si¢ na jednej osi Sciezek trans-
portowych wg 1.3.4.

1.3.7. szerokos$¢ catkowita papieru — odleglos¢ mig-
dzy lewa 1 prawg krawedzig boczng wstggi papierowe]
mierzona wzdtuz linii poprowadzonej prostopadle do
krawgdzi odniesienia (bazowej).

cych na prostej prostopadiej do krawgdzi odniesicnia
(bazowe)).

1.3.9. dhugosé arkusza — odleglodé nuedzy sysicdnimi
linlami naci¢g¢ poprzecznych.

1.3.10. linia naci¢é wzdhuznych — szereg nacigé lezg-
cych na prostej rownolegtej do krawgdzi odniesienia
(bazowej).

1.3.11. szeroko$¢ arkusza —odleglos¢ migdzy lintami
nacig¢ wzdtuznych.

1.3.12. sita potrzebna do rozdzielania wstegi papic-
ru — jest to sita nie mniejsza niz 34 N. ktéra dziatajac
w kierunku wzdluznym umozliwia oderwanie pojedyn-
czego arkusza wzdtuz naci¢é poprzecznych.

1.3.13. warunki eksploatacji — wg PN-83/T-42106,
w ktorych papier powinien by¢ przetrzymywany bez
opakowania lub w otwartym opakowaniu transporto-
wym co najmniej przez 12 h przed uzyciem go w dru-
karce.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Z¢ wzglgdu na sposdb wykonania wy-
réznia si¢ rézne rodzaje papieru do drukarek.

a) Papier pojedynczy o gramaturze nie wickszej niz
120 g¢/m?, uzywany do druku pojedynczego oryginatu:

— zwykty (r — 1),

— preparowany chemicznie (I — 2).

b) Papier wielowarstwowy (n-warstw) o gramaturze
nic wigckszej niz 60 g/m? uzywany do druku wicloko-

piowego:
— z przektadka z kalki maszynowej (n — 1),
— preparowany chemicznie (n — 2),
— powlekany masami barwigcymi (2 — 3).

2.2. Liczba warstw papieru — n moze wynosi¢ 1. 2.
3, 4,5, 6.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. W sklad oznaczenia
papieru do drukarek powinny wchodzi¢ nastgpnjace
dane:
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— nazwa (stownie) PAPIER DO DRUKAREK
UDERZENIOWYCH,

— rodzaj papieru,

— szerokos$¢ catkowita papieru,

— dlugo$é arkusza,

— numer niniejszej normy.

2.4. Przyktad oznaczenia papieru do drukarek sktada-
jacego si¢ z 4 warstw papieru preparowanego chemi-
cznie o szerokodci catkowitej wstegi 450 mm i dtugosci
arkusza 3048 mm:

PAPIER DO DRUKAREK UDERZENIOWYCH 4-2-450-304.8
BN-89/3104-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary papieru

3.1.1. Catkowite szerokosci wstegi papieru W powinny
by¢ wybierane z szeregu: 150; 180%): 210; 240; 250*;
300; 340*'; 375%; 400*); 450*’ mm z odchytka £1 mm.

3.1.2. Dlugoé¢ arkusza L powinna by¢ wybierana z
szeregu: 50.8; 76,2; 101,6; 152,4; 203,2; 304,8 mm z od-
chytkg 0.4 mm.

3.2. Otwory transportowe

3.2.1. Rozmieszczenie otwordéw transportowych. Otwo-
ry transportowe powinny by¢ rozmieszczone wzdtuz
obu krawegdzi wstggi papieru.

W przypadku gdy krawgdzie otworow transporto-
wych sg zabkowane, wowczas mniejsza $rednica otworu
(wierzchotki zabkdw) powinna byé rowna D, a $rednica
wigksza (podstawy zabkoéw) nie powinna przekraczac
45 mm,

3.2.2. Srednica otworu transportowego D powinna
wynosi¢ 4 10,1 mm.

3.2.3. Wycigcie otworéw transportowych. Otwory
transportowe powinny by¢ catkowicie wyciete, a ich
krawgdzie nie powinny byé ponadrywane.

3.2.4. Odleglo$é osi Sciezek transportowych od lewej
i prawej krawedzi wstegi papieru 4 powinna wynosi¢
6,0 £0,7 mm.

3.2.5. Podziatka otworéw transportowych B powinna
wynosi¢ 12,7 30,05 mm.

3.2.6. Laczna odchytka odleglodci migdzy $rodkami
dwu dowolnych otworbéw transportowych lezacych na
dystansie 254 mm (20 podziatek) od siebie nie powinna
przekracza¢ £0,3 mm.

3.2.7. Przesunigcia C otwordw transportowych leza-
cych tak wzdtuz lewej jak i prawej krawgdzi wstggl pa-
pieru wzgledem osi ich $ciezek transportowych nie po-
winny przekraczaé wartosci 0,1 mm.

3.2.8. Przesunigcie E osi otworu transportowego leza-
cego przy prawej krawedzi wstggi papieru wzgledem
osi odpowiadajagcego mu otworu lezgcego przy lewej
krawgdzi wstegi nie powinno przekraczaé wartosci
0,15 mm.

3.2.9. Of Sciezki transportowej prawej krawedzi wstg-
g1 powinna by¢ réwnolegta do osi §ciezki transportowe;]
lewej krawedzi z doktadnoécig 0,15 mm.

*) 83 to wartosci preferowane.

3.2.10. Otwory w przektadce z kalki. Jezeli do (n-1)
rodzaju papieru do drukarek jest uzywana przekladka
z kalki maszynowej z perforacja w miejscach odpowia-
dajacych otworom transportowym, wowczas $rednica
perforacji powinna by¢ wi¢ksza od 4,1 mm.

Szerokos¢ przektadki nie powinna przekraczaé szero-
ko$ci catkowitej wstegi papieru.

3.3. Naciecia poprzeczne powinny umozliwia¢ zagina-
nie, skfadanie w paczki i rozdzielanie na oddzielne arku-
sze wstegi papierowej. Wykonanie nacig¢ poprzecznych
powinno by¢ doktadne 1 przebiegaé przez lini¢ $Srodko-
wa biegnacg migdzy dwoma sasiednimi otworami trans-
portowymi bez przecinania krawegdzi bocznych wstggi
papierowej. Odchytka linii nacig¢ poprzecznych od linii
srodkowej, mierzona na osi otworéw transportowych
lezacych po lewej stronie wstggi papieru, nie powinna
przekracza¢ wartosci 0,125 mm.

Linia naci¢g¢ poprzecznych powinna by¢ prostopadta
do krawedzi bazowej z tolerancja F réwnag 0,15 mm
mierzona na osi otworéw transportowych lezacych po
prawej stronie wstegi (wg rysunku). Nacigcia powinny
mie¢ formg prostokatow. Zaleca si¢, zeby sumaryczna
dtugo$¢ materiatu bez nacig¢ wynosita okoto 30%. Na-
cigcia powinny by¢ odleglte o 2,5 + 3,7 mm od krawg-
dzi wstegi papieru.

3.4. Naciecia wzdtuzne powinny przebiega¢ réwnole-
gle do osi Sciezek transportowych i umozliwia¢ oddzie-
lenie od wstegi papieru brzegéw z otworami transporto-
wymi. Papier moze mie¢ nacigcia wzdtuzne tylko przy
jednej z krawedzi wstegi lub nie mie¢ ich wecale,

3.5. Polaczenie warstw papieru wielowarstwowego.
Wszystkie warstwy papieru i przektadki z kalki maszy-
nowej powinny by¢ potaczone ze sobag odpowiednio
mocno wzdtuz obu krawedzi wstggi papieru, poza po-
lem druku. Dopuszcza si¢ rdézne sposoby taczenia war-
stw np.: zszywanie, nadcinanie, spinanie i inne, z wyjat-
kiem stosowania elementéw metalowych. Otwory trans-
portowe wszystkich warstw powinny si¢ doktadnie po-
krywaé. Wykorzystywany sposdb taczenia nie pewinien
mie¢ ujemnego wplywu na jakos$¢ druku przy wykorzy-
stywaniu papieru w drukarce.

3.6. Liczba arkuszy oryginaléw w paczce papieru w
zaleznosci od catkowitej szerokos$ci wstggi papieru, licz-
by kopii i cigzaru papieru powinna by¢ wybierana z na-
stepujacego szeregu: 250, 500, 750 1000 i 1500 sztuk.

3.7. Wyglad papieru. Papier nie powinien mieé za-
uwazalnych zagniecen, zataman, zmarszczen, naderwarn,
plam, skaz ani sladéw zamoczenia.

3.8. Papier w paczce powinien mie¢ posta cigglej
wstegi bez sklejen, mechanicznych uszkodzen i pofatdo-
wan powierzchni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Papier ztozony w paczki powinien
by¢ pakowany wg BN-70/7350-02. Opakowanie powin-
no chroni¢ przed uszkodzeniem przy przenoszeniu,
transporcie i przechowywaniu.
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Wymiary arkusza papieru

Przed wlozeniem paczki, opakowanie powinno by¢
wytozone warstwg tektury falistej, ktérej konce powin-
ny by¢ zagigte na wlozong w opakowanie paczkg papie-
ru. Paczka powinna by¢ wk wlozona w opakowanie,
aby papier znajdowal si¢ w.icrzchnig strong do gory.
W jednym opakowaniu moze znajdowaé si¢ wigeej niz
jedna paczka papieru wybrana z szeregu wg 3.6, z
tym, ze ogdlna masa jednego opakowania nie powinna
przekracza¢ 30 kg. ‘

Na opakowaniu powinny znajdowac si¢ napisy i zna-
ki ostrzegawcze zgodnie z PN-85/0-79252 i/lub PN-76/
0-79251. Ponadto na etykiecie przyklejonej do opako-
wania powinny znajdowaé si¢ co najmniej nastepujgce
dane:

— nazwa i znak producenta,

— oznaczenie wg 2.3,

— liczba arkuszy oryginatow w paczce wg 3.6 i licz-
ba paczeck w opakowaniu,

- 1ok produkcji.

Papier w opakowaniu powinien by¢ ukfadany zgod-
nie z jego oznakowaniem w stosy nie wigksze niz trzy
opakowania jedno na drugim. Papier powinien by¢ tak
pakowany i przechowywany, aby zmiany warunkow
otoczenia np. krétkotrwate otwarcie okien, nie wply-
waly na pogorszenie jakosci papieru.

4.2. Przechowywanie. Zapakowany papier powinicn
dawacé si¢ przechowywaé wg PN-85/P-50045/01 z za-
chowaniem jego jakosSci w pomieszczeniach zamknig-
tych, ktdrych temperatura powietrza zawiera si¢ w za-
kresie 5 -+ 40°C, a wilgotno$¢ wzglgdna miesci sig w
granicach 40 <+ 60%. Przechowywanie powinno odby-
waé si¢ z dala od urzadzen grzewczych oraz otworow
okiennych i drzwiowych.

4.3. Transport papieru wg PN-85/P-50045/01 w opa-
kowaniu transportowym wg 4.1 moze odbywac si¢ tyl-
ko czystymi i zamknigtymi §rodkami transportu, zabez-
pieczajacymi przed bezposrednim wpltywem czynnikOw
atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Warunki badan. Przed rozpoczgciem badan ja-
pier nalezy przetrzyma¢ w pomieszczeniu, gdzie majy
odbywac si¢ badania, przez czas nie krotszy niz 6 h.
Badania nalezy prowadzi¢ w pomieszczeniach klimaty-
zowanych w nastgpujacych warunkach:

— temperatura 23 +2°C,

— wilgotno$¢ wzgledna 50 3:29%.

5.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie wszystkich wymiaréw nlezy proc-
prowadzi¢ przy uzyciu odpowiednich przyszgdow no-
miarowych (przymiar liniowy, suwmiarka 11p.} 2 bledem
pomiaru nie przekraczajacym 0,1 mm.

Papier spetnia wymagania, jezelt pomierzaone
odpowiadaja wymaganym.

5.2.2. ‘Sprawdzenie pozostatych wymagan naiczy przc-
prowadzi¢ przez ogledziny i préby manuulne. W inix
sprawdzenia uznaje si¢ za dodatni,
zostaty spelnione.

5.3. Ocena wynikéw badasi. Badany papior do devka
rek wierszowych nalezy uzna¢ zu zgoduoy z wyimz e
niami normy, jezeli uzyskano dodatn: wynik wszy st
badan potwierdzony protokotem.
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KONITIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujjca noring —— I[nstytut Maszyn Matema-
tycznych.

2. Istotne zmiany w stosunkn do BN-74/3104-06

a) wprowadzono gramaturg papieru,

b) wprowadzono warunki eksploatacji i warunki

¢) zmieniono oznaczenia rodzajéw papieru,

d) zmieniono sposdb budowy oznaczenia,

¢) wprowadzono dodatkowe szerokodci arkusza,

) wprowadzono dodatkowa diugos¢ arkusza,

badan,

g) wprowadzono okreslenic sty rozrywajgeej wsiggs papicia

h) usunigto rysunck obrazujacy skfadanic wsiegi pupicr,

i) usunigto tablicg podajgca liczbg pozycy druku
sz7u),

j) wprowadzono skrocone badania.

(znakow w we-

3. Normy zwigzane
PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartodcig. Zraki |
kowanic. Wymagania podstawowe

Zna-



4 Informacje dodatkowe do BN-89/3104-06

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/P-50045/01 Produkty papiernicze. Pakowanie, przecchowywa-
nie, transport. Postanowienia ogodlne

PN-83/T-42106 Urzadzenia komputerowe, Ogdlne wymagania i ba-
dania

BN-70/7350-02 Przetwory papicrnicze. Pakowanie, przechowywanie
I transport
4. Normy mig¢dzynarodowe

RWPG CT CDB 5145-85 Maiuunbl BbIYHC/INTEHBIE W CHCTEMBI
obpaborku naunbix. Jlenta OymaxkHas QanbLoBaHHAs A Meva-

TalIIKHX ycTpPoHcTB — norma zgodna z nastgpujgcymi wyjat-
kami:
— zmieniono zakres normy odpowiednio do zmian wg BN-74/
3104-06 (patrz Informacje dodatkowe, p. 2).
— przyjeto inny ukfad tresei.
ISO 2784-1974 Continuous forms used for information processing —
Sizes and sprocket feed holes — norma zgodna.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Halska-Dodacka —
Instytut Maszyn Matematycznych.



