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N O R M A BRANŻOWA BN-a4 
Urządzen i a komputerowe 

3104-01 AUTOMATYCZNE Magnetyczna taśma cyfrowa 
PRZETWARZANIE 

INFORMACJI na szpu li , nie zapisana , Zam iast 

O szerokośc i 12,7 mm BN-72/31 04-01 

Wymagan ia i badan ia Grupa katalogowa 1960 

BN-84/ 3 104-0 1 (eqv CT C3B 3420-8 1) 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem no rm y są ogó lne 
wymaga nia dotyczące magnetycznej taśmy cyfrowej n ie 
za pisa nej , o szero k ośc i 12,7 mm, przeznaczo1lej do za
pisu metodą NRZ! z fi zycz n ą gęs tością 32 i 356 prze
magnesowa Il na I mm (da lej p/ m m) oraz metodą PE 
z fi zyczną gę s t ości ą 126 p/ mm , w któryc h kie ru nek 
namaghesowania jes t no minalnie wzdłu ż n y . 

No rma obejmuje t a k że wymaga nia do t yczą ce szpu li 
na t aśmę magn e t yczną oraz pie rśc i e nia zezwalaj ącego 

na za p is . 

Wymaga nia za warte w no rm ie sfo rmułowano ze 
wzgl ęd u na zapewnie nie wym ienn ośc i taśm y międ zy 

systemam i prze twa rzania info rmacji. 
1.2. Okreś len ia 

1.2.1. taśma wzorcowa wtó rna - ta śma magn etycz
na, któ rej właśc i wości są zna ne i ustal one wzg l ędem 

właśc i wośc i taśm y wzo rco wej , p rzeznaczo na do celów 
kalibracji a pa ra tury pomia rowej. 

1.2.2. taśma wzorcowa ampl itud y sygnału - taśma 

wzorcowa wyb ra na jako sta nda rd d la a m plitu dy syg
nał u l ). 

1.2.3. typowe pole magnetyczne - najmniejs7c mag- . 
netyczne pole za pis u wywołujące sygn a ł wyj śc i o wy 

o wartośc i stan owiącej 95% ma ksyma lncj amplitudy 
sygnału przy okreś l onej fi zycznej gęst ośc i zap isu. 

1.2.4. wzorcowe pole magnetyczne - typo we po le 
magnet yczne t aśm y wzo rcowej a mpl itudy sygnał u przy 
o kreś l onej fizyczncj gęs t ośc i zapisu. 

1.2.5. standardowa ampli tuda wzorcowa - śred ni a 

amplituda sygnału mierzona od wa rtośc i maksymalnej 
d o minimalnej (pik-pik ), o trzyma na z taśmy wzo rcowej 
a mpl itud y sygna łu w sys temie po mia rów NBS lub a na 
logicZll ym, w waru nkach zapi su wg 6. ł .3. 

' ) Sta nd ard d la Jll1p litud y sygna łu zo s t a ł lIs talo ny przez Narodo

we Biu ro Standa rdów US A - US Na tiu na l Burc'Hl uf St and,.mb 

(NBS) .ia~ () Ma ste r S t;lilda rd M a gnetic T" pe (Co 1l1 p ut c r Alllr lillldc 

Rcfcrcnce ) n3 pod sta wie ta ś m i g łowic w7orcowych. 

Ta śm y wzo rco we wl"rne a m pli tudy s yg n a ł u są dos t ę pne' w NBS 

jak " Part No SRM .1 200 dla .12 i 126 p/ mm o ra 7 Part No SRM 6250 
dla 356 p/ mm . 

Zg łoszon a p rzez Instytut Maszyn Matematycznych 
Ustanowi ona przez Dy rekto ra Ośrod ka Badawczo-Rozwo jowego Podstaw Techno log ii i Konstrukc j i Maszy n T EKOM A 

d nia 12 maja 1984 r . 
jako no rma ob owiązująca od dnia l styczn ia 1986 r. 

(Dz. No rm . i M iar nr 13/ 1985 poz. 24 ) 

WYDAWNI CTWA NORMALI ZACY JNE .. ALFA·· 1985. Druk . Wyd. No rm W-wa . Ark wyd 1.20 Nakl 1600 · 55 Zam 2692/85 Cena z ł 24 ,00 



BN-84/3 104-01 

1.2.6. obszar uszkodzony - powierzchnia taśmy (roz
ciągająca s i ę na całej szero kości i określonej dłu gości 
taśmy), na której w kolejnych badaniach występują 

zaniki sygnałów lub sygnały nie zapisane . 
1.2.7. fizyczna gęstość zapisu - liczba zapisanych 

przejść strumienia magnetycznego na jednostkę długoś
ci ścieżki (p/mm). 

1.2.8. średnia amplituda sygnału - średnia wiei kość 
na pięci a wyjściowego mierzonego od wartości maksy
malnej do minimalnej (pik-pik) na odcinku taśmy mag
netycznej o długości nie mniejszej niż 76 mm , zapisanej 
na wszystkich ścieżkach przy spełnieniu jednego z wa
runkó w wg 6.1.3. 

1.2.9. podatność na kasowanie - właściwość taśmy 

magnetycznej okreś l ona średnią amplitudą sygnału od 
wart ości maksymalnej do minimalnej (pik-pik) na od
cin k li t a śmy magnetycznej o długości nie mniejszej niż 
76 mm, z uwzględnien iem szumów, mierzoną po przejś
CIU taśmy magnetycznej przez stałe, jednorodne. 
wzdłużne pole magnetyczne o natężeniu 79500 A/rp . 

1.2.10. trwałe wzgłędne wydłużenie plastyczne - róż

nica między kOl1cową a począ tk ową długością odcinka 
t a śmy, na który działano określoną siłą w zadanym 
czasie, a pom iar wydłużenia wykonano po zdjęciu tej 
si ł y i odcze kaniu czasu niezbędnego na regenerację 

p la s t yczną taśmy. odniesiona do wartości początkowej 
i poda na w % wg wzoru 

. 100 

w którym: 
h kOllćowa długość odcinka taśmy, 

/" - początkowa długość odcinka taśm y. 

1.2.11. krzywizna wzdłużna (szablistość) - odchyle
nie jednej 7 dwóch dłuższych krawędzi taśmy od linii 
p rostej. gdy taśma magnetyczna leży swobodnie na 
pła skiej powierzchni. 

1.2.12. wypukłość - odkształcenie taśmy od płaskiej 
powierzchni występujące w kieru nku prostopadłym do 
tej po wierzchn i. 

1.2.13. nieprzezroczystość właści wość taś my, 
o kre ś l ają ca sto pień nie przepuszcza nia światła przez 
taś m<; , wyrażony w procentach natężen i a światła pa
dającego. 

1.2.14. Pozostałe określenia - wg PN-74/T-42 104. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ze wzg lędu na testowaną fizyczną 

gęst ość zapisu dla danej taśmy magnetycznej rozróżnia 
się taśmy oznaczone symbolami: 

32 dla 32 p/mm, 
126 dla 126 p/ mm , 
356 dla 356 p/mm. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. O,naczenie magne
tycznej taśmy cyfrowej powinno zawierać: 

- część słowną MAGNETYCZNA T ASMA 
CYF ROWA , 

symbol testowanej fizycznej gęstości zapisu, 
typ taśmy, 
numer normy przedmiotowej. 

3. PODSTAWOWE WYMIARY 

3.1. Szerokość taśmy powinna wynosić 12,7_0. 1 mm. 

3.2. Całkowita grubość taśmy włącznie z warstwą 

magne tyczną , bez uwzględn i enia grubośc i znaczn ików 
powi nna wynosić 0,048 ±o,008 mm, przy czym warstwa 
magnetyczna powinna osiągać grubość nie większą niż 
0,015 mm. 

Znam ionowa grubość podłoża taśmy powinna wy
nosić 0 ,038 mm. 

3.3. Długość taśmy należy dobrać z szeregu : 
(732+20)m; (366+ IO)m; (183+10)m; (90 ± 5)m. 

3.4. Rozmieszczenie znaczników odblaskowych na 
stronie taśmy nie pokrytej warstwą magnetyczną - wg 
rys. I. 
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Rys. I. Rozmieszczenie znaczników odblaskowyc h na taśmie 

magnetycznej 
/ - podłoże taśmy magnetycznej. 2 - warstwa magne tyczna, 3 -
krawędź odniesienia. 4 - wewnętrzny koniec taśmy magnetycznej 
przylegający do piasty szpuli , 5 - obszar zapisu. 6 - znacznik od
blaskowy początku taśmy BOT. 7 - znacznik odblaskowy końca 
taśm y EOT, 8 - początek taśmy , 9 - obszar użyt eczny taśmy 

3.5. Wymiary znaczników odblaskowych 
a) szerokość - 4,8 ±o,5 mm, 
b) długość - 28 ±5 mm , 
c) grubość znacznika mierzona po naklejeniu go na 

taśmę magnetyczną - nie więk sza niż 0,020 mm. 

3.6. Wymiary szpuli dla taśmy magnetycznej - wg 
rys. 2 na str. 3. 

3.7. Profilowane wgłębienie w piaście na rys. 2 umoż
liwiające wyjmowanie pierścienia zezwalającego na za
pis nie musi istnieć w konstrukcji szpuli, jeśli średnica 
wy toczenia pierścieniowego o minimalnej wymaganej 
wartości 104,78 mm będzie większa niż 136,5 mm. 
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Rys. 2. S/ pu la d la la~ m : m:q.!łl l' t yc/th.'.1 - \\~ Illiar ~ 

1)la wymiaru 10.34 prl) śred nic\ 0 IJO. Il' lhl " l" ,i,' odc h vlk, ±O . IJ. 

J)" pU-'lLla !ll l' odcll)'lk i od proslOpad l "ści 0 0.1 (jO/ I .5 "ra I 0 O.OA:; / 10. q ':1 1:ld;l\\<lnc w/~I,'dc lll P0\\ iCrlc h lli l!. 

4. WYMAGANIA 

4.1. Zalecane warunki eksploatacji. Taś ma mag
net yczna powinna współpra cować z urz:.jd zen iami kate
gorii K 2 wg PN-83/ T-42lO6. 

4.2 . Taśma magnetyczna 
4.2. t . Materiał. Podł oże l aśmy magnetycznej po win

no być wy konane z odpowi edni o spo limcryzowan ego 
i wy krys tal i7owa nego leret"t a la nu pol ie tylenu lub innego 
two rzy wa o podo bnych wl aściwościach . Na Jedną stro
nę podl o ża n a łożona jest śc iśle i trwa le do niego przyle
gająca jedno rod na i ela styczna mag netyczna wa rs twa 
rejest ruj'1GI o odpowiednich dla za pi su cyfro wego wł aś
ci wośc i a ch mag netycZI1yc h i mechani CL nyc h. 

4.2.2. Trwałe względne wydłużenie plastyczne taśm y 

po win no hyć mniejsze n iż 1%. 
4.2.3. Krzywizna wzdłużn a (szab listość) po winna wy

nos ić nie wit;cej ni ż 3 .~ mm/ m. 
4.2.4. Wypukłość taśmy magnetycznej nie po wi n na 

być wit; ks/<I niż 0.25 mm. 
4.2.5. Nieprzezroczystość taśmy powinn a być nie 

mniejSI:! niż 05% w i'dkresie długośc i fal od 0,4 do 
ł . 5 ~lm . 

4.2.6. Współczynnik odbicia światła dla taśmy powi 
nicn mieć wartość nic wit;ks/~) n iż 0,25 \\artości współ 

L7ynllik,1 odhici,1 ~wia tła d !;1 \\ zorca 7n<.lC/IIILt odbla, -

kowego \\' zak rl·s i.: dł ugości fal od 0.4 do 1.5 pm. prL~ 
~'lc i e paela nia ś\Ą iar la od 45 do 60°. 

4.2.7. Średn i a amplituda sygnału na ta ś mil' ma gnc
tycznej powinna m i eśc i 0 ~ ię w /a kresach: 

a ) ± IO% w/.g l ę ci e m ś redniej a mplitudY ~ygn<li ll 

o lrzymywan eJ I. taśmy wzorcowej d la 32 p/ mm. 
b ) oel - 10 dll -+- 25 d la 126 p/mm. 
e) od -30 do +2 5 d la 356 p/mm . 

4.2.8. Poda tność na kasowanie taśmy l1l <lg:let\'c7 I1 c j 
p rzy zapis ie 32 p/mm. 126 p/ mm i 356 p/mm il ie po
wi nna prtl'haClać 4S1 śre d niej a mpli tud\ ~v",n .d l! 

(l[ l"Iylllanej l . taśmy w7orco wej :][npil rud~ S\gll:tlu. 

4.2.9. Sygnały nic zapisane na taś mi e mil"' ll.:t ~ ullej 
,:) ni edopu ,,/.c/<I Ille. 

4.2.10. Zanik sygnałów. Li czha sygn a łów l:lni ~l ych 

na t aśm ie m,tgnelycznej o dltt gości 73 2 l1l POWI Il Il,1 by(; 
ni l' wit;ksza ni ż: 

a) 10 - dl a fizycznej gc;s t ości zap isu 32 p/ m m. 

b) ł 5 - d la fi 7ycznej fWqości za pi "u 12() p/ mm . 
Liczba za ników sygnałów ella taśm magnet yC/ll ych 

7,tpi sa nyc h 7 gęs t ośc i ą fi zycz n ą 32 p/ mm i 126 p/ mm. 
o d lu gości mni ej sIej niż 732 m orai' d la l : tŚIll Ill :tgnc
tyc7 1l )'ch zapi~an\'ch z gęstośc i;! i"izyczn,) 356 p/ mm 
po\vinn<1 hyc' ustalana po uzgodnien iu po mi t;d7\ pro
d ll n: ll tem t lla by\,\C4. 
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4.2.11 . Występowanie obszarów uszkodzonych na taś 

mie magnetycznej jes t niedopuszcza lne. 
4.2.12. Rezystancja elektryczna warstwy magnetycznej 

powinna być zawa rta w za kresie od 5· 10l do 
5 . lOs n na powierzchnię kwadratową warstwy magne
tycznej . 

".2.13. Odległość promieniowa między zewnętrzną 

krawędzi" kołnierza a zewnętrzną powierzchnią taśmy 

nawiniętej z siłą od 2 do 3,6 N powinna być nic mniej
~/a n i;;' 3.2 111m. 

Dla taśmy w kasec ie ładowanej automatyczn ie od
leg l ość ta po winna zawierać s i ę w zakres ie od 6.3 do 
15.9 mm. 

4.2.14. Ułożenie taśmy na szpuli. Taśma magnetyczna 
powinna b yć nawinięta na szpulę tak, aby warstwa 
magnc tycz na b yla skierowana do wewnątrz, a kra wędź 
o dniesien ia byla zwrócona do frontowej strony szpul i, 
t/n. ,tro ny przec iwnej w stosunku do pierśc i en ia ze
L\Valaj~ : cl'go na zapis, przy czym kierunek nawijania 
taśmy od wewnęt rznego do zewnętrznego końca powi
ni cn być zgodny z ruchem wskazówek zegara, jeżel i 

taś ma j <:s t zwróco na do o bserwato ra swą stroną fron
tową (rys. 3). 
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Ry" :l. U ł ożenie ta ś m y na szpuli 
I -- ",ewn, t rlny koniec ta śmy magnet ycz nej przy legając y do piasty , 

-' - Il'\\n,·trzny kon iec taśmy. J - podłoże taśmy. 4 - warstwa 

magnet)'c zn;1 

Taśma ma gnetyczna powinna być nawinięta z s iłą nie 
IllllicjsZ<I n iż 2 N i nie większą niż 3.6 N. 

4.3. Znaczniki odblaskowe 

4.3.1. Materiał. Znaczniki odb laskowe powinny być 
\yknna ne na przez roczys tym podlożu z pla s tyku , na 

ktorym naparowuje s i ę alum inium lub inny metal 
() właśc iwościach ad hezyjnych. 

~. 3 .2. W~półczynnik odbicia światła dla znaczników 
po wi ni en m i eć wa rtość nie mniej szą niż 0,9 wartości 
\\"pll!czy nni ka od bicia świa tła dla wzorca znacznik a 
od blaskowego w za kresi e długości fal o d 0.4 do 1.5 )lm. 
puy bIcie pada nia światła od 45 do 60°C. 

.t.3.3. Wykonanie znaczników powinno wykluczać wy
stępowa ni e na nich zmarszczeó i pęcherzy . Klej spod 
7ildczników nic powin ie n wyciekać . 

".3.4. Rezystancja elektryczna znaczników nic powin
~1a być mniejsza niż 108 n na powierzchni kwadratowej. 

4.4. Szpula 

4.4.1. Moment bezwładności szpuli nie powinien być 
większy niż 275 . 10-5 kg . m 2. 

4.4.2. Moment siły potrzebny do wyprowadzenia szpuli 
ze stanu równowagi statycznej nie powinien być w i ększy 
,',i? 15 . 10-5 N · m. 

4.4.3. Niekoncentryczność powierzchni zewnętrznej 

szpuli względem osi otworu piasty. Zewnętrzna powierz
ch ni a piasty szpuli ni e powinna b ić poprzecznie więcej 
n iż 0,25 mm w stosunku d o osi otworu będącej os i ą 

odnil',ic nia. 
4.4.4. G rubość i kształt powierzchni kołnierzy szpuli 

mogą ulegać zmiano m , przy czy m wym iary na ry s. 2: 

2,03 mm max; IS,24 ±o, I3 111m; 2,46 ~~)i~.' mm ; 
15 ,80:,~)'t'~ mm; 21.54 mm max ; 0,76 mm max; 
19. 12 mm max ; 0.77 mm min powinn) być zachowane . 

4.4.5. Piasta i kołnierze mog"} być wykonane jako od
dzielne e lementy konstrukcyjne, ale po zmontowaniu 
w całość powinny spełniać wymagania niniejszej normy. 

4.5. Pierścień zezwalający na zapis 
4.5.1. Konstrukcja pierścienia zezwalającego na zapis 

powinna zapewn iać jego wygodny montaż, demontaż 
oraz niezawodne zamocowan ie w czasie pracy. Pi e rśc i CJ'l 

nie powinien za kłócać norma ln ej pracy układu prze
su wu ta ś m y. 

4.5.2. Pierścień umieszczony w rowku nic powin ien 
wystawać poza krawędź rowka, odpowiedn io do wy

miarów szpuli 93,68 ~(~'( J'X' mm o ra z 98.42 ± O, 13 mm wg 
rys. 2. 

4.6. Cechowanie. Na zewnętrznej powierzchn i kołn i e

rza powinn a być umieszczona nalepka z naniesionymi 
trwale następującymi danymi: 

nazwa lub znak tov ... arowy prod ucenta t aśmy , 

oznaczenie wg 2.2. 
długość taśmy na szpuli , 
numer krążka taśmy. 

miesiąc i rok produkcji taśmy. 

Jeżeli nalepki są przyk lejane. to po ich usunięciu na 
powierzchni kołnierza nie po winny pozos tać resztk i 
kleju. 

Wyk o rzysta nie przyborów do p isania dających na 

nalepce łatwo ścieralne napi sy jest niedo puszcza lne . 

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

5.1 . Pakowanie 

5.1.1. Opakowanie jednostkowe. Szpula z taśmą mag
netyczn ą powinna być umieszczona w przezroczystym, 
pyłos zcze l nym pudełku plas tykowym, zaopatrzonym 
w nalepkę wg 4.6 . które pa kuje się w hermetyczną 

to rbę polietylenową . Można także szp ulę z taśmą pa 
kować bezpośrednio do hermetycznej po li etylenowej 
to rby , pod wa run k iem opasa nia taśmy opaską 

ochron ną . 

5.1.2. Opakowanie zbiorcze i transportowe. Opak o
wane wg 5. I . I szpul e z t aśmą powinny być śc i ś l e ukła

dane w specja ln ych pojemnikach karto nowych lub sty
ropian owych z przek ł adkami. 

Osie szpul powin ny znajdować się w po łoże niu po
Ziomym . 

Dopuszcza s i ę pakowanie pojedynczych pudelek 
z taśmą w kartonowe lub sty ro pianowe pojemniki. 

Na opakowaniu zbiorczym n a leży umieśc i ć dane 
ta kie , ja k na nalepce wg 4 .6 oraz liczbę krążk ó\\ 

w o pakowani u i znaki ost rzega wcze wg PN -76/0-7925 2 
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dotyczące ochrony przed wilgocią, kruchości wyrobu , 
miejsca otwierania oraz miejsca ustawiania opakowa
nia podczas transportu. 

5.2. Przechowywanie. Taśmy magnetyczne powinny 
być prLechow)wane w opakowaniu jednostkowym lub 
IbiOl'czy m w pomieszczeniach o temperaturze od 5 do 
48°C, v. ilgotności względnej od 20 do 80% przy tem
pera turze mokrego termometru do 26°C, w położeniu 
zgodnym z oznaczeniem na opakowaniu. 

5.3. Transport. Taśmy należy przewozić w opakowa
niach transportowych dowolnymi środkami transportu. 
Na czas transportu opakowania te należy zabezpieczyć 
przed wilgocią, szkod liwymi wpływami atmosferyczny
mi. mechanicznymi i chemicznymi. 

6. BADANIA 

6.1. Postanowienia ogólne 
6.1.1. Warunki badań. Jeżeli w 6.3 nie podano ina

czej, taśmy magnetyczne powinny być badane w na s tę

pujących warunkach: 
temperatura otoczenia 23 ±2°C, 

- wilgotność względna 40..;-60%, 
- ciśnienie atmosferyczne 840..;-1070 hPa . 
6.1.2. Próbki pobierane do badań powinny być przed 

rozpoczęciem badań przetrzymane w warunkach wg 
6.1.1 przez co najmniej 24 h. 

Taśmy u7ywane do badań powinny być przewinięte 
w obie strony bez przerw w przewijaniu z naciągiem 
od 2 do 3.6 N. 

6.1.3. Stosunek między prądem zapisu (1;) i prądem 
koniecznym do otrzymania pola wzorcowego (I,,) przy 
zadanej fizycznej gęstości zapisu powinien być zgodny 
I wielkościami podanymi w tabl. l. 

Tablica 

Fi/y(lnu gę'iOŚC /u pi ,u. p/ mm Ul" 

32 od 2.0 do 2.2 
126 od 1.75 do 1.85 
356 od U do 1.5 

Dla fi7ycznyc h gęs tości zapisu 32 i 126 p/mm typowe 
pole magnetyczne badanej taśmy powinno mieścić się 

w granicach ±20% wzorcowego pola magnetycznego. 
D la fj/ycz nej gęstości zapisu 356 p/ mm pole to powin
no mieścić się w granicach ± 15% wzorcowego pola 
magne tycznego. 

6.1.4. Do badań należy używać taśm wzorcowych 
amplitudy sygnału typu SRM 3200 dla fizycznej gęstości 
l ap isu 32 i 126 p/ mm oraz SRM 6250 dla fizycznej gę
s tości zapisu 356 p/ mm lub analogicznych z uwzględ
nieniem przelicz ników w stosunku do Master Standard 
Magneti<.: Tape*). 

6.1.5. Przyrządy pomiarowe używane do badań po
winny charakteryzować się do tateczną dokładnością 
pomiaru. 

6.1.6. Pomiar grubości znaczników powinien być wy
konany po ich na klejeniu na taśmę magnetyczną . 

Ol Pat rl od'ylao ' ) do 1.2.2 niniejs7ej normy. 

6.1. 7. Badania właściwości elektromagnetycznych taś
my, z wyją tkiem badania rezystan<.:ji powierzchni war
stwy magnetycznej powinny być \\)konywane w trakcie 
zapisu-odczytu. 

6.2. Zakres i kolejność badań - wg tab l. 2. 

Tablica 2 

W~ma - Spraw-
Lp. Wy!olczególnlenie gallle' dzenle 

"g wg 

I Materi.1 td5my magne tycznei 4.2 .1 (d.1 
2 Trwale .. zgl,dnr ,,\dluicnl" pl.i- 4.2.2 n.n 

styczne 
3 Krzywizna " ,dłuż na ("abl"lo,~) 4.2.3 ó .. :\.3 
4 Wy puklośc la,my magll~i ~ l' /I1l'j 4.2.4 6.J.4 
5 N ieprzelroC/y'tość ta\my 4.2.5 Ó .. 1.5 

6 W,półoynnlk odbicia ~II iatla dla 42.6 6 .. ~.5 
taśm, 

7 Sred nia amplituda ,)gllalu 4.2.7 b . .1.6 

8 Podatno'ć 11 ~I ka,owanle 4.2.8 6.3.7 
9 S~ gllaly 111 e /a pi,a ne 4.2.9 6 .. ' & 

10 Zaniki ,~gnalóll 4.2.10 6.1.9 
II Ob"ar' us/kodzone 4.2.11 6 . .1 9 
12 Re/) ,la l_Ja c1~klr~ CII1~ \\ar\tv. ) 4.2.12 6 . .1.10 

magnel\c/n ci 
13 Odległo,ć promlcllIowa międz) 4.2 .1.1 ó . .1.1 

zell n,tr/na kra\\,dzią kolnler/J J 

Le li n,lrlną pOIIle l/ch 111 a nli" illl<;lej 
13'111\ 

14 Ul07cnlc ta,my na s/pu li 4.2.14 6".1 
15 Mate,..,,1 /ndC/l1IkóII odbl~"koll ych 4 . .1.1 6.J .1 
16 Wspók/~nnlk odbicia '" llitla dl" 0.2 6 .. U 

zn,u':/Illi-.()\\ 

17 v. :. konallle " !lal,. 1111 ~ .',\\ 4 , , 6. 1 l 

18 Re/sslancja ele klf~l'IIW 7n~iC/nikólI 4 .. ~ 4 ó.J.IO 
19 Momenl bO\lladllu';c'l ,/pu ll 4.4 I 6.J I 
20 Momenl ,iII pOlflcbn~ do II \ pl Oli a- -14:' 6 . .1 I 

dzenia ,/pull le ... Ianu n'l\\ no\\ agi 

"q.J [\ CI flei 

21 Niekoncenll YClno';" po" ICI/chlll 4.·U ó.J.1 
ze\\ n;l r.' ilt~j s/pul, II /gl,dem 0>1 
otworu pia'l\ 

22 Grubo,,' I '''lali pOIl In/ci"" 1.01- 4.4.4 Ó. ~. ! 

nl!:rL~ ,/pull 
2J Rozwią/CI'lie kum Iruh" Jlle pla Sly 4.4.5 6. \.1 

I \..011111. . .:1"1\ 

24 K onstrll,,~·.I,j pl(,I~'Lłcnla ""'ubl'lec- 15.1 b .. ·.1 
go na lapis 

25 Pier~.:ieł1 Ulllł( ....... /...:/on~ II 'O" I. u 4'U ó. \ I 

26 Cecho"alllc 46 b 3.11 

6.3. Opis bada.i 

l 

I 
I 
1 

I 
I 

I 

I 
I 
i 

6.3.1. Do czasu opracowania metodyki badań nie 
sprawdza się następujących w~ magań 

materiał ta~my magnet\'c7Ile.i (4.2.1). ('dkglość pro
mieniowa międz~ Lewnc;tuną krawędLią kohliL ./.t 
a LewnętrZl1<j pO\~ iazchni q nawinięt ej ta~my \4.2. J.:; l. 
uł ożenie taśm) n~ ~7pul i (4 .2. 14 L mater,~d 7I1aczni k<' ' \ 
odbl a,kowych (4. ~ .1). wvkonan ie znaczników (4.~ .. ;). 

moment bczwładnoś <.:i s/puli (4.4. 1), momellt sił\' r 
trzebn) do W) pro\\ :ldLen;a '/puli Le stanu równo\\ .tgi 
statycznej (4.4.:n. nickoncentryczność po\\ier;dll'i 
zewnętrznej ~/ puli wzgiędem o"i Olworu pia~ly (4.4.3). 

g rubość i bztalt PO\\ ier7chni kołnierzy :,zpuli (4 . .1.4\. 

rozwią lanle konqrukcyi.Jl· pia"ty i kołnier7) (4.4) I. 
konstrukcja pier~cien i a i'ezwalającego na zapi~ (4.5.1 l. 
powierzcill1id górna pierścienia (4.5.2). 
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6.3.2. Sprawdzanie trwałego względnego wydłużenia 

plastycznego taśmy wyko nuje sil,' dzialając na próbk i 
~il;) :lO N \\ ci;!gu :I min pr7~ dO\\ o lnej kombinacji 
lempćratur od 10 do 5We i \\ ' i!gotności wzgl\dnej po
\\'Ie tr /a od 20 Jo ~m((; . Po uplywie .\ min od momentu 
Idjl,'cia si ly n,i1c7~ wykonać pom iary dł ugośc i próbki 
pr/ \ pomija ln ie malym naciągu tcj próbk i. Wartość' 

il"\\a k go \\i'g ll,'dnego \I')dłużenia plast)cznego taśm) 

określa ~il,' jako średni,) arytmctyc/m, wyników pom ia
l{lI\, pil,'ciu prllbek. 

6.3.3. Sp rawdzenie krz)'\\ izny \\ zdłużnej (szablistości) 
wyko nuje ~il,' n<l p róbkac h o dlllgo~ci I m w/łożonych 
, "ubodnie IW plaskiej powie rzch ni tak. ab) próbki li' 

n1l1gł~ pr;~ .F!Ć ~\\Llj naturaln y bztalt . Krzywizw' 
'" Idłużn,! micr/~ ~il,' 1\ Idłu7 najwi<;b/ej odległośc i m ię

d/y ~rawęd/i,) t<1~l1ly a c i l,'ciwą l<,c/;)c'1 kO Ilee krawęd7i 
b;ll!;tnej rróbki. Wartość krzy \\ ' Ii ly oklTśla ~i", jakl' 
\redni;) ;\I'\tl11c t\ C7 n:) wyników pOl1l ia ró\\ pi~'LlLI pró
hl'k . pr/y laloi~·niu.:ie ż,ld en z lI)nik{)\\ ni L' p l'/ e~racza 

w;lrtości okr~·ślolll.:j w 4.2 .:1. 

6.304. Sprawdzenie "ypukłości wykonuje ~il,' na pięc i , j 

rn')b ~ ach () dłllgości 6.35 mm ka żda . swobodnie 1'0/

ł'l i nych na pla~kie.i powierzchni stroną wklęsl:). Bada
ni~' pr/~'pro\\adl'a ~il,' po lIpł) wie nic mniej ni i I h Ol: 
mome ntll pr/ygoto\\'<lnla próbek. Pomiar Iv) kOIlUje ~ i <; 

1,1 pomoc,) przyrzćjdu o pt ycznego o dokładn ośc i pomi,.
ru wiclko\ei mak<,ymal!.ej \\ypL.:klo~ci (przcś\\ it międ7 ~ 

td~mą magnetyuną a pla~/czyzn,). na której t;l~ma jest 
rO/loiona) nie \l'iębLcj ni ż ±o.O I mm . 

Wartość wypuk ł ości określa si~ jako średn i " :lry:nw· 
t~ (/ n;! \\)nikc'l\\' po miarów p i ęciu próbe k l11/~ laL17l'
nill. lL' żaden; \\ynikó\\ nie prlL'kraCLa \\ artości o krt'Ś

l(lncj I~ 4.2.4 . 

6.3.5. Sprawdzen ie ni eprzezroczys tości. współczynnika 
odhicia świ atła dla taśmy i współczynnika odbicia ś wiatła 
dla 1Il3czników wykonuje się za pOm0Cij pr/yl'/ądó\\ 

,) odpo\\'iedn iej d()kład n o~ci. 

W IOl'/l'C /n<lCi'nika odbla skowcgo powinien być wy
~onan\ I k,l\\alka qOPU alum inium Cl skład /ie poda
ll ~ 111 W ta91. :I. p ł askiej powierzchni i wymiarach 
.lO 111111 X 5 111111 . 

Ll illia~;[ chromu (0.04 -:-O. 3SC;;) możn a stoso l\a ć 

l11agnel od 0.2 do O.Wir . 
Chro powa t ość powierzch ni R" ( średn i e aryt metyczne 

()dLl )~łenie rrofilu od lin ii średniej ) \\g P:\-7VM-0425I 
II I.l~ re~ie od ().OO~ do 0.016 pm ). Po\\ierzchnia ~\zor
L,I In;lc7 ni~ ; 1 ()d blllskowego nic powinna być pokry ta 
w,l r,t \I<1 tkil ~U . 

6.3.6. S.>rawdzenie ś redniej amplitudy sygnału. W cza
sie wykonywania pomiarów śrl'dniej a mplitud y sygnału. 
każdy kanał pr7~' r/;ldu pomiarowego powi nien być ka
librowany za pomoC<) taśmy wzorcowcj a mplitud y syg
nału z zachowaniem warunków wg 6. ł .:I . 

Pomiary powinny być wyko nywane w jednakowych 
\\,Hunkach zarÓWll l) Jla t aśmy wzorcowej. jak i bada
neJ podczas zap i ~u lub tCl bezpośrednio po za pisie. 

6.3.7. Sprawdzenie podatnośc i na kasowanie. Taśma 
Illagnet~ Clna przCI'nLlczona do za pi su l' fi z~ czmj g~st()Ś
cią :12 p/ mm powinna być sp rawd7ana na zgodność 

I' wa rt ością amplitudy sygna ł u wyj śc i owego za ponw
c:) taśmy wl'Orcll\\'Cj amplitudy sygnału. ;;Ipisanej l' fi
/~ czm) gt;~lością 126 p/ mm. 

Odpowiedni ll taśl11a magnetyczna pr/ei'.naczona do 
za pisu /. fi zyczn ą gt;s t ośeią 32 lub 126 p/mm. powinna 
być s.prawdzana 7a pomocą taśmy W701'Cowej ampli tudy 
,~gnalll 1;lpi.a ncj i' f'i zyc7n:) gę<;tośc i :j :156 p/ mm. 

6.3.8. Sprawdzenie sygnałów nie zapisanych wykonuje 
,ię na taśmie magne tycznej . i' której zapis I()~ t a l wyka
~o\\'an~ n ~l \\'~ z)stkie h ścielbch prą,\cm lIg 6. 1 . .\. W~

kasowall<j taśm<; lllagnetycZll<) poddaje ~ ię odczytywa
niu na wszystk ich śc icż k ach za pomoc;j urządzenia . 

którego każdy kana ł jes t ka li browany taśmą W70rC0\\'ą 

ampl itudy ,ygnalll . SYisO ::d odczy tall) na dowolnej 
ścieżcc i przekraC7ający 10% standa rdowej W70rCO\\ej 
am plit udy przy pomia rze od O do wartości S7C7~. tl)\Wj. 
uznaje si.,: za s~gn,d nie zapi~any. 

6.3.9. Sprawdzenie zaników sygnałów oraz ",ystępo

wania obszarów uszkodzonych wykonujc się na taśmi 

magnet\ CI 11 ej zapisanej zgod nie z 6.1.:1 i odczy tywa ncj 
pl za ul/;j dz .... nie . którego kanal y S<I kal ib rowane /a 
pomoq taśmy \1'/ orcowej a mpli lud y sygnalu. 

Za ::. y~nał zani U) uzn;lj e s ię : 

d) dla fizycznej g~s t ośc i zap i ~u 32 p/ mm. sygna l 
odć:zvtany z jednej 1.1.' ścieżek od O do wa rt ości sZCI'yto
\l ej. ~lano\\' i "cy mn iej niż 5OC.ic połow) ~ t a ndard owej 

IIzorcowej amplitlld~ sygnału: 

b) d la fizycznej g.t;~tości 7a pi~u 126 p/ mm. sygnai 
odczytany okreś l o n y ja ko para kolejno n Cls tę puj:)cyc h 

po ,obil' impulsów z jednej ze ścieżek o ł ącznej am pli
tudzi e od wart ości lnJ.ksymalnej do min imalnej mniej
szeJ niż 35CJt sta ndardowej wzorcowej a mp li tud y 
sygnalu . 

c) dla t'i/~cznej g.,:,to~ci za pi su 356 p/ mm. dowoln ~ 

sygna l odczyta n) / jednej i'e ścieżek. którego a mpli
tuda od () do wartośc i ~zc/.y t ()wcj jest mniejsza ni;:'-
35o/c standardowej wzorcowcj amplitudy sygna ł u. 

Tabli('a 3 

I 
\1'" rI, " Ć 

Z,,,, ,trl ość , kbdllikó\I . q (',Iago,,;;) 
l gr~l lIll:IIW 

I Cli Nlg Si Fe Mil Zn CI' 

l 
Ti+ Zr 

Ma,,, n1 ,dll" 0.40 1.2 O.X 0.7 0. 15 0.25 (l,J5 0.2 

MlIlil d, tlllil 0.15 o. ~ 0.4 - - - - (I,()4 ! -

, 
ł 
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Wys tę powanie lub brak obszarów uszkodzonych 
stwierdza s ię !Jo próbie trzykrotnego zapisu-odczytu. 

6.3.10. Sprawdzenie rezystancji elektrycznej warstwy 
magnetycznej oraz znaczników odblaskowych. Do po
miaru rezystancji należy użyć omomierza o zakresie 

10 12 n. Pomiary należy wykonać w <Ikładzie pomIaro
wym z elekt roda mi umieszczcHly mi wzdłu ż obu przeciw
ległych stron kwadra tu . 

6.3.11. Sprawdzenie cechowania n a leży wykonać 

przez porównanie go z wymaganiem zawa rty m w 4.6. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Maszy n Matema
tycznych. 

2. Normy związane 

PN-73/M-0425I Stru ktura geometryczna powierzchni . Chropowa
t ość powierzch ni . Określenia podstawowe i parametry 

PN-76/0-79252 Transport owe jednostki o pak owan iowe. Zna ki 
i zna kowanie . Wymaga nia podstawowe 

PN-74/T-42104 Taśmy magnetyczne cyfrowe. Na zwy i określeni a 

PN-83/ T-42106 U rządzenia komputerowe. Ogólne wymagania i ba
dania 
3. Normy międzynarodowe 

ISO/ DIS 1864 Info rmat ion processing - U nrecorded 12 ,7 mm 
(0.5 in) wide magnetic tape for information interchange -
32 ftpmm (800 ftpi ) NRZI , 126 ftpmm (3200 ftpi) phase encoded 
and 356 ftpmm (9042 ftpi), NRZI - norma równoważna w za
kresie wymagań . 

RWPG CT C3 B 3420-8 1 Maw HHbl Bbl'lHCJl H TeJl bfł blC II C>lCTCMbl 
o6pa6oTKI1 ,L\aHHbIX. JleHTa MarliHTHa R 6e3 3allHC>l UJl-lpl1Hoii 
12,7 mm c KaTywKoll - norma rÓwnoważna. 

4. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/ 3104-01 
a) roz,-,e rzono zakres normy o wymagania dotyczące ta ~ llly mag-

netycznej przeznaczonej do zapisu z fizyczną gęstośc ią 356 p/ mlll , 
b) wpro wadzono metody badań cz<;ści wymagań , 

c ) zmienio no warunki klimatyczne eksploatacji taśmy, 
d) zmieniono warunki klimatyczne badail w za kresie wilgotnośc i 

wzg l ędnej i ciśnienia a tmosferycznego , 
e) wprowadzono postanowienia do t yczące s kładu chemicznego 

materiału na znacznik i odblaskowe. 

5. Autorzy projektu normy - mgr i n ż. Anna Halska -Dodacka , 
mgr Krystyna Radzimo wska - Inslytut Maszyn Matemalycznych . 


