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Wymagan'a i badania Grupa katalogowa 1960
BN-84/3104-01 (eqv CT CD2B 3420-81)
1. WSTEP 1.2.2. tasSma wzorcowa amplitudy sygnalu — tasma

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdlne
wymagania dotyczace magnetycznej taSmy cyfrowej nie
zapisanej, o szeroko$ci 12,7 mm, przeznaczonej do za-
pisu metodg NRZI z fizyczng ggstoscig 32 i 356 prze-
magnesowan na | mm (dalej p/mm) oraz metoda PE
z fizyczng gestoscia 126 p/mm, w ktorych kierunck
namaghesowania jest nominalnie wzdtuzny.

Norma obejmuje takze wymagania dotyczace szpuli
na taSm¢ magnetyczng oraz pierScienia zezwalajacego
na zapis .

Wymagania zawarte w normie sformulowano ze
wzgledu na zapewnienie wymiennosci tasmy migdzy
systemami przetwarzania informacji.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. taSma wzorcowa wtérna — tasma magnetycz-
na, ktore; wlasciwosci sg znane i ustalone wzglgdem
wlasciwoscl tasmy wzorcowe], przeznaczona do celow
kalibracji aparatury pomiarowej.

wzorcowa wybrana jako standard dla amplitudy syg-
natu').

1.2.3. typowe pole magnetyczne — najmnicjszec mag- -
netyczne pole zapisu wywolujgce sygnal wyjsciowy
o wartosci stanowiace] 95% maksymalne; amplitudy
sygnatu przy okreslonej fizycznej ggstosci zapisu.

1.2.4. wzorcowe pole magnetyczne — typowe pole
magnetyczne tasmy wzorcowej amplitudy sygnatu przy
okreslone) fizyczne) gestosci zapisu.

1.2.5. standardowa amplituda wzorcowa — Srednia
amplituda sygnatu mierzona od wartosci maksymalnej
do minimalnej (pik-pik), otrzymana z tasmy wzorcowej
amplitudy sygnatu w systemie pomiaréw NBS lub ana-
logicznym, w warunkach zapisu wg 6.1.3.

') Standard dla amplitudy sygnaiu zostat ustalony przez Narodo-
we Biuro Standardow USA — US National Burcau of Standards
(NBS) jako Master Standard Magnetic Tape (Computer Amplitude
Reference) na podstawie tasm i glowic wzorcowych.

Tasmy wzorcowe wtorne amplitudy sygnalu sa dostgpne w NBS
jako Part No SRM 3200 dla 32 i 126 p/mm oraz Part No SRM 6250
dla 356 p/mm.

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Matematycznych
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 12 maja 1984 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1985 poz. 24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE  ALFA" 1985

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 1,20 Nakt 1600 + 55 Zam 2692/85

Cena z1 24,00
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1.2.6. obszar uszkodzony — powierzchnia tasmy (roz-
ciggajaca si¢ na catej szerokosci i okreslonej dtugosci
taSmy), na ktérej w kolejnych badaniach wystgpuja
zaniki sygnatéw lub sygnaly nie zapisane.

1.2.7. fizyczna gestos¢ zapisu — liczba zapisanych
przej$¢ strumienia magnetycznego na jednostke dtugos-
ci Sciezki (p/mm).

1.2.8. srednia amplituda sygnatu — Srednia wielkos¢
napigcia wyjSciowego mierzonego od wartosci maksy-
malnej do minimalnej (pik-pik) na odcinku ta$my mag-
netycznej o diugosci nie mniejszej niz 76 mm, zapisanej
na wszystkich $ciezkach przy spelnieniu jednego z wa-
runkow wg 6.1.3.

1.2.9. podatnos¢ na kasowanie — wiasciwos¢ tasmy
magnewycznej okre§lona srednig amplituda sygnatu od
wartosci maksymalnej do minimalnej (pik-pik) na od-
cinku tasmy magnetycznej o dtugos$ci nie mniejszej niz
76 mm, z uwzglednieniem szumow, mierzona po przejs-
ciu  taSmy magnetycznej przez state, jednorodne,
wzdluzne pole magnetyczne o natgzeniu 79 500 A/m.

1.2.10. trwale wzgledne wydluzenie plastyczne — roz-
nica mi¢dzy koncowa a poczatkowa dtugoscig odcinka
taSmy, na ktory dziatano okreslong sita w zadanym
czasie, a pomiar wydiluzenia wykonano po zdjgciu tej
sity 1 odczekaniu czasu niezbgdnego na regeneracjg
plastyczng tasdmy, odniesiona do wartosci poczatkowe]
I podana w % wg wzoru

L - 1,
e 3 100
s
w ktorym:
/i — koncowa dlugos¢ odcinka tasmy,
l, — poczatkowa dlugos¢ odcinka tasmy.

1.2.11. krzywizna wzdluzna (szablistos¢) — odchyle-
nie jedne) z dwoch dhuzszych krawedzi tasmy od linii
prostej, gdy tasma magnetyczna lezy swobodnie na
plaskiej powierzchni.

1.2.12. wypuktos¢ — odksztalcenie tasmy od plaskie]
powierzchni wystgpujace w kierunku prostopadtym do
tej powierzchni,

1.2.13. nieprzezroczystos¢ — whaSciwos¢ tasmy,
okreslajgca stopien nieprzepuszczania $wiatta przez
taSm¢, wyrazony w procentach nat¢zenia $wiatla pa-
dajacego.

1.2.14. Pozostale okreSlenia — wg PN-74/T-42104.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzglgdu na testowang fizyczna
2¢stos¢ zapisu dla danej tasmy magnetycznej rozroznia
sig taSmy oznaczone symbolami:

32 — dla 32 p/mm,

126 — dla 126 p/mm,

356 — dla 356 p/mm.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie magne-
tycznej tasmy cyfrowej powinno zawierac:

— cz¢$¢ stowng  MAGNETYCZNA TASMA
CYFROWA,

— symbol testowanej fizycznej ggstosci zapisu,

— typ tasmy,

— numer normy przedmiotowej.

3. PODSTAWOWE WYMIARY

3.1. Szeroko$¢ tasmy powinna wynosi¢ 12,7  mm.

-0,1

3.2. Calkowita grubo$é¢ tasmy wiacznie z warstwa
magnetyczna, bez uwzgl¢dnienia grubosci znacznikow
powinna wynosi¢ 0,048 30,008 mm, przy czym warstwa
magnetyczna powinna osigga¢ grubos$¢ nie wigkszg niz
0,015 mm.

Znamionowa grubo$¢ podtoza tasmy powinna wy-
nosi¢ 0,038 mm.

3.3. Dhugo$¢ tasmy nalezy dobra¢ z
(732"2%)m; (366"%m; (183"%m; (90 +S5)m.

szeregu:

3.4. Rozmieszczenie znacznikéw odbiaskowych na
stronie taSmy nie pokrytej warstwg magnetyczng — wg
rys. L.
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Rys. 1. znacznikOw odblaskowych na ta$mie
magnetycznej

I — podtoze tasmy magnetycznej, 2 — warstwa magnetyczna, 3 —

krawgdz odniesienia, 4 — wewngtrzny koniec tasmy magnetycznej

przylegajacy do piasty szpuli, 5 — obszar zapisu, 6 — znacznik od-

blaskowy poczatku tasmy BOT, 7 — znacznik odblaskowy konca

tasmy EOT, & — poczatek tasmy, 9 — obszar uzyteczny tasmy

Rozmieszczenie

3.5. Wymiary znacznikéw odblaskowych

a) szerokos¢ — 4,8 +0,5 mm,

b) dtugo$¢ — 28 +5 mm,

¢) grubo$¢ znacznika mierzona po naklejeniu go na
tasm¢ magnetyczng — nie wieksza niz 0,020 mm.

3.6. Wymiary szpuli dla taSmy magnetycznej — wg
rys. 2 na str. 3.

3.7. Profilowane wgiebienie w piascie na rys. 2 umoz-
liwiajgce wyjmowanie pier§cienia zezwalajgcego na za-
pis nie musi istnie¢ w konstrukcji szpuli, jesli $rednica
wytoczenia pierscieniowego o minimalnej wymaganej
wartos$ci 104,78 mm bedzie wicksza niz 136,5 mm.
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Rvs. 2. Szpula dla tasmy magnetyeszne; — wymiary

Dla wymiaru 1034 przy Srednicy @ 120018 ustala si¢ odchvike 20,13,
Dopuszcezalne odchytki od prostopadlo$er @ 0,100/1.5 oraz @ 006571034 g zadawane wrzgledem powierzchm 1.

4. WYMAGANIA

4.1. Zalecane warunki eksploatacji. Tasma mag-
netvezna powinna wspdtpracowaé z urzgdzeniami kate-
gorit K2 wg PN-83/T-42106.

4.2. Tasma magnetyczna

4.2.1. Material. Podloze tasmy magnetycznej powin-
no bv¢ wykonane z odpowiednio spolimeryzowanego
1 wykrystalizowanego tereftalanu polietylenu lub innego
tworzywa o podobnych wihasciwosciach. Na jedna stro-
n¢ podtoza natozona jest Scisle 1 trwale do niego przyle-
gajaca jednorodna 1 elastyczna magnetyczna warstwa
rejestrujaca o odpowiednich dla zapisu cyfrowego whas-
ciwosciach magnetyeznyeh i mechanicznych.

4.2.2. Trwate wzgledne wydtuzenie plastyczne tasmy
powinno by¢ mniejsze niz 1%.

4.2.3. Krzywizna wzdtuina (szablisto$¢) powinna wy-
nosi¢ nie wigcej niz 3.8 mm/m.

4.2.4. Wypuktos¢ tasmy magnetycznej nic powinna
bvé wigksza niz 0,25 mm.

4.2.5. Nieprzezroczysto$¢ tasmy powinna by¢ nic
mniejsza niz 95% w rzakresie dtugosct tal od 0.4 do
1,5 pm.

4.2.6. Wspétczynnik odbicia swiatta dla tasmy powi-
nien mie¢ wartos¢ nie wigksza niz 0,25 wartosct wspot-
czvnnika odbicia swiatta dla wzorca znacznika odblas-

kowego w zakresie diugosct fal od 0.4 do 1.5 pm. przy
kgcie padania Swiatta od 45 do 60°.
4.2.7. Srednia amplituda sygnatu na ta$mic magne-
tyczne) powinna miesci¢ si¢ w zakresach:
a) £10% wzgiedem S$redniej amplitudy
otrzymywanej z tasmy wzorcowej dla 32 p/mm,
by od -10 do +25 dla 126 p/mm.
¢) od =30 do +25 dia 356 p/mm.

sygnaiu

4.2.8. Podatnos¢ na kasowanie tasmy magnctyerzne]
przy zapisic 32 p/mm. 126 p/mm i 356 p/mm nic po-
winna przekracza¢ 4%  Srednic) amplitudy
otrzvmane] z taSmy wzorcowe) ampiltudy svenatu.

svenaiu

4.2.9. Sygnaly nie zapisane na tasmic magnelyczng]
sq4 niedopuszezalne,

4.2.10. Zanik sygnatow. Liczba sygnatow zanikiych
na tasmic magnetveznej o dlugoser 732 m powinna by¢
nie wigksza niz:

a) 10 — dla fizyczne) gestoscr zapisu 32 p/mm.
b) 15 — dla fizyczne] gestosci zapisu 126 p/mm.

Liczba zanikow sygnalow dla taSm magnetycznych
zapisanych 7 gestoscig fizyezng 32 p/mm 1 126 p/mm,
o dlugosci mniejszej niz 732 m oraz dla tasm magne-
tveznveh zapisanveh z gestoscig fizyvezna 356 p/mm
powinna byl ustalana po uzgodnieniu pomie¢dzy pro-
ducentem 1 nabvwey.
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4.2.11. Wystepowanie obszaréw uszkodzonych na tas-
mic magnetycznej jest niedopuszczalne.

4.2.12. Rezystancja elektryczna warstwy magnetycznej
powinna by¢ zawarta w zakresie od 5 - 10° do
5 - 10% ) na powierzchni¢ kwadratowa warstwy magne-
tycznej.

4.2.13. Odlegtos¢ promieniowa miedzy zewnetrzng
krawedzig kolnierza a zewnetrzng powierzchnig tasmy
nawinigtej z sitg od 2 do 3,6 N powinna byé nie mniej-
sza niz 3.2 mm.

Dla tasmy w kasecie tadowanej automatycznie od-
legto$¢ ta powinna zawieraé si¢ w zakresie od 6,3 do
15,9 mm.

4.2.14. Utlozenie tasmy na szpuli. Tasma magnetyczna
powinna by¢ nawinigta na szpulg tak, aby warstwa
magnetyczna byvla skierowana do wewnatrz, a krawedz
odniesicnia byta zwrécona do frontowej strony szpuli,
trn. strony przeciwne) w stosunku do pierdcienia ze-
swalajocego na zapis, przy czym kierunek nawijania
tasmy od wewngtrznego do zewngtrznego konca powi-
nien by¢ zgodny z ruchem wskazowek zegara. jezeli
tasma jest zwrocona do obserwatora swa strong fron-
towg (rys. 3).

(BN-8473704-01-3)

Rys. 3. Utozenie ta$my na szpuli
I — wewngtrzny koniee tasmy magnetyeznej przylegajacy do piasty,
2 — zewngtrzny koniec tasmy, 3 — podioze tasmy. 4 — warstwa
magnetyczna

Tasma magnetvezna powinna by¢ nawinieta z silg nie
mniejszg niz 2 N i nie wiekszg niz 3.6 N.

4.3. Znaczniki odblaskowe

4.3.1. Materiat. Znaczniki odblaskowe powinny by¢
wykonane na przezroczystym podtozu z plastyku, na
ktorym naparowuje si¢ aluminium lub inny metal
o wiasciwosciach adhezyjnych.

4.3.2. Wepétczynnik odbicia $wiatta dla znacznikéw
powinien mie¢ warto$¢ nie mniejsza niz 0,9 wartosci
wspolezynnika odbicia $wiatta dla wzorca znacznika
odblaskowego w zakresie diugosci fal od 0.4 do 1,5 um,
przy kygcie padania $wiatta od 45 do 60°C.

4.3.3. Wykonanie znacznikéw powinno wykluczaé wy-
stgpowanice na nich zmarszezen i pecherzy. Klej spod
snacznikOw nie powinien wycickadé.

4.3.4. Rezystancja elektryczna znacznikow nie powin-
no by¢ mniejsza niz 10% () na powierzchni kwadratowej.

4.4. Szpula

4.4.1. Moment bezwladno$ci szpuli nic powinien by¢
wigkszy niz 275 - 107 kg - m?2

4.4.2. Moment sity potrzebny do wyprowadzenia szpuli
ze stanu rownowagi statycznej nie powinien by¢ wigkszy
aiz 15 - 107 N+ m.

4.4.3. Niekoncentryczno$¢ powierzchni zewngtrznej
szpuli wzgledem osi otworu piasty. Zewng¢trzna powierz-
chnia piasty szpuli nie powinna bi¢ poprzecznie wigcej
niz 0.25 mm w stosunku do osi otworu bedacej osig
odnicsienia.

4.4.4. Grubosé¢ i ksztalt powierzchni kotnierzy szpuli
mogg ulega¢ zmianom, przy czym wyvmiary na rys. 2
203 mm  max; 1824 013 mm: 2460 mm;
[580°7% mm: 21,54 mm max; 0,76 mm max:
19.12 mm max: 0.77 mm min powinny by¢ zachowane.

4.4.5. Piasta i kotnierze mogg by¢ wykonane jako od-
dzielne elementy konstrukcyjne, ale po zmontowaniu
w cato$¢ powinny spetnia¢ wymagania niniejszej normy.

4.5. Pierscien zezwalajacy na zapis

4.5.1. Konstrukcja pierscienia zezwalajacego na zapis
powinna zapewnia¢ jego wygodny montaz, demontaz
oraz niezawodne zamocowanie w czasic pracy. Pierscien
nie powinien zaktdoca¢ normalnej pracy ukiadu prze-
suwu tasmy.

4.5.2. PierScien umieszczony w rowku nic powinien
wystawaé poza krawgdz rowka, odpowiednio do wy-
miarOw szpuli 93,68") ' mm oraz 98,42 +0,13 mm wg
rys. 2.

4.6. Cechowanie. Na zewngtrznej powierzchni kotnie-
rza powinna byé umieszczona nalepka z naniesionymi
trwale nast¢pujacymi danymi:

— nazwa lub znak towarowy producenta tasmy,

— oznaczenie wg 2.2,

— dlugos¢ tasmy na szpuli,

— numer krazka tasmy,

— miesige 1 rok produkceji tasmy.

Jezeli nalepki sa przyklejane. to po ich usunigciu na
powierzchni kotnierza nie powinny pozosta¢ resztki
kleju.

Wykorzystanie przyboréw do pisania dajacych na
nalepce tatwo S$cieralne napisy jest niedopuszczalne.

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

5.1. Pakowanie

5.1.1. Opakowanie jednostkowe. Szpula z tasmg mag-
netyczng powinna by¢ umieszczona w przezroczystym,
pyloszczelnym pudetku plastykowym, zaopatrzonym
w nalepke wg 4.6, ktére pakuje si¢ w hermetyczng
torbg polietylenowa. Mozna takze szpulg z tasmg pa-
kowac¢ bezposrednio do hermetycznej polictylenowe;
torby, pod warunkiem opasania tasmy opaska
ochronng.

5.1.2. Opakowanie zbiorcze i transportowe. Opako-
wane wg 5.1.1 szpule z tasmg powinny by¢ $cisle ukia-
dane w specjalnych pojemnikach kartonowych lub sty-
ropianowych z przekladkami.

Osie szpul powinny znajdowac si¢ w polozeniu po-
ziomym.

Dopuszcza si¢ pakowanie pojedvnczych pudelek
z taSmg w kartonowe lub styropianowe pojemniki.

Na opakowaniu zbiorczym nalezy umiesci¢ dane
takie, jak na nalepce wg 4.6 oraz liczb¢ krazkow
w opakowaniu 1 znaki ostrzegawcze wg PN-76/0-79252
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dotyczgce ochrony przed wilgocia, krucho$ci wyrobu,
miejsca otwierania oraz miejsca ustawiania opakowa-
nia podczas transportu.

5.2. Przechowywanie. Ta$my magnetyczne powinny
by¢ przechowywane w opakowaniu jednostkowym lub
zbiorczym w pomieszczeniach o temperaturze od S do
48°C, wilgotnosci wzglgdnej od 20 do 80% przy tem-
peraturze mokrego termometru do 26°C, w potozeniu
zgodnym z oznaczeniem na opakowaniu.

5.3. Transport. Tasmy nalezy przewozi¢ w opakowa-
niach transportowych dowolnymi $rodkami transportu.
Na czas transportu opakowania te nalezy zabezpieczy¢
przed wilgocig, szkodliwymi wptywami atmosferyczny-
mi, mechanicznymi i chemicznymi.

6. BADANIA

6.1. Postanowienia ogélne

6.1.1. Warunki badan. Jezeli w 6.3 nie podano ina-
czej, taSmy magnetyczne powinny by¢ badane w nastg-
pujacych warunkach:

— temperatura otoczenia 23 12°C,

— wilgotnos¢ wzgledna 40 +60%,

— ci$nienie atmosferyczne 840 <1070 hPa.

6.1.2. Prébki pobierane do badan powinny by¢ przed
rozpocz¢ciem badan przetrzymane w warunkach wg
6.1.1 przez co najmniej 24 h.

Tasmy uzywane do badan powinny by¢ przewinigte
w obie strony bez przerw w przewijaniu z naciggiem
od 2 do 3.6 N.

6.1.3. Stosunek miedzy pradem zapisu (/:) i pradem
koniecznym do otrzymania pola wzorcowego (/.) przy
zadanej fizycznej gestosci zapisu powinien by¢ zgodny
z wielkoSciami podanymi w tabl. 1.

Tablica 1
Fizyezna gestosc zapisu, p/mm LL
32 od 20 do 2.2
126 od 1,75 do 185
356 od 1.3 do 15

Dla fizycznych ggstosci zapisu 321 126 p/mm typowe
pole magnetyczne badanej tasmy powinno miesci¢ si¢
w granicach £20% wzorcowego pola magnetycznego.
Dla fizyczne) gestosci zapisu 356 p/mm pole to powin-
no miesci¢ si¢ w granicach +15% wzorcowego pola
magnetycznego.

6.1.4. Do badan nalezy uzywaé¢ tasm wzorcowych
amplitudy sygnatu typu SRM 3200 dla fizycznej ggstosci
zapisu 32 1 126 p/mm oraz SRM 6250 dla fizycznej ge¢-
stoSci zapisu 356 p/mm lub analogicznych z uwzgled-
nieniem przelicznikéw w stosunku do Master Standard
Magnetic Tape*).

6.1.5. Przyrzady pomiarowe uzywane do badan po-
winny charakteryzowac si¢ dostateczng dokladnoscia
pomiaru.

6.1.6. Pomiar grubosci znacznikéw powinien by¢ wy-
konany po ich naklejeniu na tasm¢ magnetyczng.

*) Patrz odsylacz') do 1.2.2 niniejszej normy.

6.1.7. Badania wlasciwosci elektromagnetycznych tas-
my, z wyjatkiem badania rezystancji powierzchni war-
stwy magnetycznej powinny by¢ wykonywane w trakcie
zapisu-odczytu.

6.2. Zakres i kolejnos¢ badan — wg tabl. 2.
Tablica 2
Wyma- | Spraw-
Lp. Wyszczegolnienie ganie dzenie
we wg
1 Material aSmy magnetyczne) 421 6.3.1
2 Trwate wzglgdne wvdluzenie pla- 422 6.3.2
styczne
3 Krzywizna wzdiuzna (szablistos¢) 3 6.3.3
4 Wypukiosé tasmy magneiyczig; 424 6.3.4
- Nieprzezroczystosc tasmy 425 6.3.5
6 Wspotczynnik  odbicia Swiatta dla 426 6.3.5
tasmy
7 Srednia amplituda sygnatu 4.2.7 6.3.6
8 Podatno$¢ na kasowanie 4.2.8 6.3.7
9 Sygnaly nie zapisane 4.29 6.3.8
10 Zaniki sygnalow 4.2.10 6.3.
11 Obszary uszkodzone 4.2.11 6.39
12 Rezystancja  elektryczna warstwy 4.2.12 6.3.10
magnetycznej
13 Odleglos¢ promieniowa  migdzy 4.2.13 6.3.1
zewngtrzna krawgdzia kolnierza a
zewngtrzng powierzchnia nawinigte)
tasmy
14 Utozenie tasmy na szpuli 4.2.14 6.3.1
1S Material znacznikow odblaskowych 4.3.1 6.3.1
16 Wspolezynnik  odbicia swiatla dla 432 6.3.5
Znacznikow
17 Wikonanie 7naczntkow 433 6.3.1
18 Rezystancja elektryezna znacznikow 434 6.3.10 |
19 Moment bezwladnesct szpuli 441 6.3.1
20 Moment sily potrzebny do wyprowa- 4472 6.3.1
dzenia szpuli ze stanu roOwnowagi
siatvezne) |
21 Niekoncentrycznosc powierzchni 443 6.3.1 ;
zewngtrznej szpuli  wzglegdem  osi ’
olworu  plasty ) |
22 Grubos¢ i ksstalt powierzchni kot- 444 631 |
nierzy szpuli
23 Rozwigzanie konstrukcevine  piasty 445 6.3.1 |
i kolnicrzy |
24 Konstrukcia pierscienia zezwalajgee- 45.1 6..5.1 ‘I
g0 na zaprs 3
25 Pierfcien umieszczony w rowku 4.5.2 6.3.1 |
26 Cechowanie 4.6 6.3.11

6.3. Opis badan

6.3.1. Do czasu opracowania metodyki badan nie
sprawdza si¢ nastepujacych wymagan

material taémy magnetvcznej (4.2.1). odleglos¢ pro-
mieniowa miedzy zewngtrzng krawedzia  kolniciza
a zewnetrzng powicrzchnig nawinigtej tasmy (4.2.13),
utozenie tasmy na szpuli (4.2.14), material znacznik O
odblaskowych (4.3.1), wykonanie znacznikOw (4.3.3).
moment bezwladnosci szpuli (4.4.1), moment sity p
trzebny do wyprowadzenia szpuli ze stanu rOwnowagi
statycznej (4.4.2). nickoncentryczno$¢ powierzchni
zewnetrznej szpuli wzgledem osi otworu piasty (4.4.3),
grubo$¢ i ksztalt powierzchni kotnierzy szpuli (4.4.4).
rozwigzanie konstrukcyjne piasty i kotnierzy (4.4.5).
konstrukcja pierécienia zezwalajacego na zapis (4.5.1).
powierzchnia goérna pierécienia (4.5.2).
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6.3.2. Sprawdzanie irwatego wzglednego wydluzenia
plastycznego tasmy wykonuje si¢ dziatajac na probki
sila 30 N w ciagu 3 min przy dowolne) kombinacji
temperatur od 10 do 50°C i wilgotnoscer wzglednej po-
wictrza od 20 do 80%. Po uplywic 3 min od momentu
sdjecia sily nalezy wyvkonaé pomiary dlugosci probki
przy pomijalnic malvm naciagu tej probki. Wartos¢
trwalego  wzglednego wydluzenia plastycznego tasmy
okresla si¢ jako $rednig arytmetyczng wynikow pomia-
row pigeiu probek.

6.3.3. Sprawdzenie krzywizny wzdluznej (szablistosci)
wykonuje si¢ na probkach o dlugosci I m roztozonych
swobodnic na plaskiej powierzchni tak, aby probki ic
ksztatt. Krzywizne
wzdtuzna mierzy si¢ wzdtuz najwigkszej odlegtosci mig-
dzv krawedzia taSmy a cigeiwg faczgea konee krawedzi
badanej probki. Wartos¢ krzywiziny okredla sie jako

moghy  przviaé  swoj  naturalny

Srednig arvimetvezng wynikéw pomiaréw pigciu pro-
bek, przy zatozeniu, ze zaden z wynikow nie pizekracza

-~

vartosci okreslone) w 4.2.3.

6.3.4. Sprawdzenie wypuktosci wykonuje si¢ na pigcin
probkach o diugoser 6,35 mm kazda, swobodnie roz-
toznych na plaskie] powierzchni strong wklgsty. Bada-
nic przeprowadza si¢ po uptywic nic mniej niz 1 h od
momentu przygotowania probek. Pomiar wykonuje si¢
za pomoca przyrzadu optycznego o doktadnodcl pomii-
ru wiclkodci maksymalnej wypukiosci (przeswit migdzy
tasmg magnetvezng a plaszezyzna, na ktorej tasma jest
roztozona) nie wigkszej niz =0.01 mm.

Wartodé wypuktosei okresla si¢ jako $rednig arvime:
tvezng wynikow pomiarow pieciu probek prsv zaloze-
niu. ze zaden 7 wynikOw nie przekracza wartosci okres-
lone) w 4.2.4.

6.3.5. Sprawdzenie nieprzezroczystosci, wspotczynnika
odbicia $wiatia dla tasmy i wspotczynnika odbicia $wiatla
dla znacznikéw wykonuje si¢ za pomocy przyrzadow
o odpowiednic) doktadnosci.

Wzorzee 7znacznika odblaskowego powinien byé wy-
konany 7z kawaltka stopu aluminium o sktadzie poda-
nym w tabl. 3, plaskiej powierzchni i wymiarach
30 mm X5 mm.

Zemiast chromu (0,04 +0.359) mozna

magnez od 0,2 do 0.8%.

stosowad

Chropowatos¢ powicrzchni R, ($rednie arytmetyczne
odchylenie profilu od linit $redniej) wg PN-73/M-04251
w zakresic od 0,008 do 0.016 pm). Powierzchnia wzor-
cie znacznika odblaskowego nie powinna by¢ pokryta
warstwy  tlenku.

6.3.6. Sprawdzenie $redniej amplitudy sygnatu. W cza-
sie wykonywania pomiaréw $redniej amplitudy sygnatu,
kazdy kanal przyrzadu pomiarowego powinien by¢ ka-
librowany za pomocg tasmy wzorcowe] amplitudy syg-
natu z zachowaniem warunkoéw wg 6.1.3.

Pomiary powinny byé wykonywane w jednakowych
warunkach zarowno dia tasmy wzorcowe). jak i bada-
ne) podczas zapisu lub tez bezposrednio po zapisie.

6.3.7. Sprawdzenie podatnosci na kasowanie. Tadma
magnetyezna przeznaczona do zapisu 7 fizyczng gestos-
cia 32 p/mm powinna by¢ sprawdzana na zgodnos¢
z wartoécig amplitudy sygnalu wyjsciowego za poino-
ca taémy wzorcowej amplitudy sygnatu, zapisanej z fi-
7yezng gestoscig 126 p/mm.

Odpowiednic taSma magnetyczna przeznaczona do
zapisu 7 lizyczng gestoscig 32 lub 126 p/mm, powinna
by¢ sprawdzana za pomoca tasmy wzorcowej amplitudy
svenatu zapisanej 7 fizyczna gestoscig 356 p/mm.

6.3.8. Sprawdzenie sygnatéw nie zapisanych wykonuje
si¢ na ta$mie magnetyczne], z ktorej zapis zostal wyka-
sowany na wszystkich $ciezkach pradem wg 6.1.3. Wy-
kasowang tasme¢ magnetyczng poddaje si¢ odczytywa-
niu na wszystkich $ciezkach za pomocy urzadzenia,
ktorego kazdy kanal jest kalibrowany tasma wzorcowa
amplitudy sygnatu. Sygnal odczytany na dowolnej
$ciezee 1 przekraczajgey 10% standardowe] wzorcowe;j
amplitudy przy pomiarze od 0 do wartosci szczytowej,
uznaje si¢ za sygnal nie zapisany.

6.3.9. Sprawdzenie zanikéw sygnatdéw oraz wystepo-
wania obszardéw uszkodzonych wykonuje si¢ na tasmic
magnetvesnej zapisanej zgodnie z 6.1.3 1 odezytywane]
przez urszgdzenie, ktorego kanaly sy kalibrowane za
pomocy ta¢my wrorcowej amplitudy sygnatu.

Za sygnal zanikly uznaje sig:

a) dla fizycznej gesto$ci zapisu 32 p/mm, sygnal
odezvtany z jednej ze Sciezek od 0 do wartosei szezyto-
wej. stanowigey mniej niz 50% potowy standardowe)
wzorcowe] amplitudy sygnatu:

b) dla fizycznej gesto$ci zapisu 126 p/mm, sygnai
odczytany okreslony jako para kolejno nastgpujiacych
po sobic impulsoéw 7 jednej ze $ciezek o tacznej ampli-
tudzie od warto$ci maksymalnej do minimalnej mnicj-
szej niz 35% standardowej amplitudy
sygnatu.

¢) dla fizycznej gesiosci zapisu 3560 p/mm, dowolny

WZOTCOWe]

sygnal odczytany 7z jednej ze Sciezek, ktoérego ampii-
tuda od 0 do wartosci szezytowe] jest mniejsza iz
35% standardowe] wzorcowej amplitudy svgnatu.

Tablica 3

Wartodé graniezna

Zawartos¢ sktadnmkow. 7%

(wagowa)

Cu ] Mg Si Fe Mn Zn Cr Ti+Zr
Maksvmalnu 0.40 1.2 0.8 0.7 0.15 0.25 0,35 0.2
Mintmalna 0.15 0.8 04 — — -- 0.04 -
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Wyst¢gpowanie lub brak obszaréw uszkodzonych
stwierdza si¢ po probie trzykrotnego zapisu-odczytu.
6.3.10. Sprawdzenie rezystancji elektrycznej warstwy
magnetycznej oraz znacznikéw odblaskowych. Do po-
miaru rezystancji nalezy uzy¢ omomierza o zakresie

10?2 ). Pomary nalezy wykona¢ w ukiadzie pomiaro-
wym z elektrodami umieszczonymi wzdtuz obu przeciw-
legltych stron kwadratu.

6.3.11. Sprawdzenie cechowania nalezy wykonad
przez poréwnanie go z wymaganiem zawartym w 4.6.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca nmorm¢ — Instytut Maszyn Matema-
tycznych.
2. Normy zwigzane
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to$¢ powierzchni. Okredlenia podstawowe 1 parametry
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
1 znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-74/T-42104 Tasmy magnetyczne cyfrowe. Nazwy 1 okreSlenia
PN-83/T-42106 Urzadzenia komputerowe. Ogoélne wymagania 1 ba-
dania
3. Normy migdzynarodowe
ISO/DIS 1864 Information processing — Unrecorded 12,7 mm
(0,5 in) wide magnetic tape for information interchange —
32 ftpmm (800 ftpi) NRZ1, 126 ftpmm (3200 ftpi) phase encoded
and 356 ftpmm (9042 ftpi), NRZ] — norma rOwnowazna w za-
kresie wymagan. ’

Znaki

RWPG CT CD2B 3420-81 MauuHbl BbIYHCIHTE/IbHbIC W CUCTECMbI
obpaboTku manubix. JleHTa MarnuTHas 0e3 3anMCH LIMPUHOH
12,7 mm ¢ xarywko#i — norma roéwnowazna.

4. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3104-01

a) rozs’erzono zakres normy o wymagania dotyczace taSmy mag-
netycznej przeznaczonej do zapisu z fizyczng ggstoscig 356 p/mm.

b) wprowadzono metody badan cz¢sci wymagan,

¢) zmieniono warunki klimatyczne eksploatacji tasmy,

d) zmieniono warunki klimatyczne badan w zakresie wilgotnosci
wzglednej 1 ci$nienia atmosferycznego,

¢) wprowadzono postanowienia dotyczace skladu chemicznego
materiatu na znaczniki odblaskowe.

5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Anna Halska-Dodacka,
mgr Krystyna Radzimowska — Instytut Maszyn Matematycznych,



