
UKD 681 .003 

NORMA BRANŻOWA 
BN-81 ._-

AUTOMATYCZNE 
Przetwarzanie informacji i komputery 3100-02 

PRZETWARZANIE Oznaczenia identyfikacyjne 
INFORMACJI (szyfry) wyrobów 

JS EMC 

1 , WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę ogólne 

wyma gania dotyczęce struktury, rodzajów i stosowan ia o

znaczeń identyfikacyjnych dla wyrobów Jednolitego Syste-

mu Elektronicznych Maszyn Cyfrowych' (JS EMC) Sy-

s temu Małych Elek t ronicznych Maszyn Cyfrowych (SM EMC) 

oraz wytyczne dotyczęce formy graf icznej i umieszczania 

napisów oznaczeń i dent yfikacyjnych na wyżej wymien i onych 

wyrobach, 

l, 2, Zakres stosowania ·normy. Oznaczenia i dentyfikacyj 

ne opisane w normie powinny być LJmieszc;!an e na wyrobach 

i stosowane w dokumentacji technicznej, pub l ikacj ach nau-

kowa-technicznych o raz wydawnictwach reklamowych JS 

EMC i SM EMC. 

2, NAZWY I OKREŚLENIA 

2. 1, oznaczeni e identyfikacy jne - utworzony według spe

cjalnych reguł cięg znaków alfanumerycznych , przeznaczo

ny do oznaczania wyr' obu JS EMC lub SM EMC. 

Oznaczenia identyf ikacyjne sę potocznie nazywane szyf-

rami. 

2,2, i dentyfikator główny _ grupa znaków 

i dentyfikacyjnego, przeznaczona do oznaczania 

oznaczenia 

wyrobów 

(urzędzeń komputerowych lub ich zestawów stanow i ęcych 

konstrukcyjnę całość oraz zestawów funkcjonalnych (np . 

komputerów) • 

2.3, modyfikator główny grupa znaków oznaczenia i -

dentyflkacyjnego precyzujęca 

identyfikato ra głównego. 

(modyfikujęca) znaczenie 

2, 4. identyfikator szczegółowy - grupa znaków oznacze

nia i dentyfikacyjnego, oznaczajęca urzędzenie kompu tero

we, blok funk cj onalny itp. wchodzęcy w skład wyrobu zło

żonego oznaczanego przez identyfikato r główn y. 

I SM EMC 
Grupo katalogowo 1960 

2, 5 . modyfikator szczegółowy _ grupa znaków oznacze

n i a identyfikacyjnego precyzujęca (modyfikujęca) znacze

nie i dentyfikatora szczegółowe go . 

3. STRUKTURA OZNACZENIA IDENTY FIKACYJNEGO 

3. l, Elementy oznaczenia identyfikacyjnego .... Cięg zna-

ków alfanumerycznych oznac zen ia ident yfikacyjnego jest' 

tworzony z dużych l i ter alfabetu łacińskiego, c yfr O .. 9 

kropek , 

3.2. Rodzaje s truktury oznaczeł' i dentyfikac yjnych ,Ozna

czen ie identyfikacyjne wyrobu JS EMC lub SM EMC może 

mieć jednę spośrÓd następujęcych struktur, prz edstawio

nych symbolicznie na rys . 1 (znak i X na rys. 1 i dal szych 

oznaczaję znak i alfanumeryczne) ; 

a) dl a wyrobu JS E MC 

ECXXXX 

ECXXXX.XX 

ECXXXX .XX.XXXX 

ECXXXX. XX.XXXX.XX 

b) dla wyrobu SM EMC 

CMXXXX 

CMXXXX.XX 

CMXXXX. XX. XXXX 

CMXXXX,XX.XXXX.XX 

R ys . 1. St ruk tury oznaczeń i dentyf ikacyjnych 

a) wyrobów JS EMC, b) wyrobów SM EMC 

Jak przeds tawi ono na rys . I, różnica między strukturami 

oznaczeń identyfikacyjnych wyrobów JS EMC a takim i sa

mymi struk t urami dla wyrobów SM E:::MC polega t ylko na tym, 

że literam i rozpoczynajęcymi cięgi z naków alfanumerycz-

n ych sę dla wyrobu J S EMC litery 

SM E MC - li tery CM. 

EC, a d la wy r obu 

W zwięzku z powyższym, w dalszej treści norm y przed

staw ia się dla ~proszczenia oznaczenia identyf ikacyjne roz

poczynajęce się od l iter EC (dla wyrobu JS EMC) , z za -

strzeżen i em, że po zastępieniu li ter EC literam i CM obo

więzuję one dla wyrobu SM EMC. 
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3.3. Zasady budowy oznaczeń i dentyfikacyjnych. Dla ce

lów poględowych przyjmuj e się następujęcę strukturę ozna-

czenia i dentyf ikacyjnego, przedstaw i onę na rys. 2: 

E C X X X X X X X X X X X X ..:.. ..!. ..:.. 
numer po- 2 3 4 5 6 7 6 9 10 11 12 1314151617 
zycJi 
w cięgu 
znaków 

Rys. 2. Poględowa struktura oznacze"";alidentyfikacyjnego 

Zgodnie z przedst awionę na rys. 2 strukturę ozn aczenia 

i dentyfikacyjnego u stala s ię następujęce zasady budowy o

znaczeń identyfikacyjnych: 

- ka:tdy cięg oznaczenia i dentyfikacyjnego rozpoczynaję 

l it ery EC dla wyrobu JS EMC, l i tery CM_ 

SM EMC, 

dla wyrobu 

- znaki alfanumeryczne sę przyporzędkowane określonym 

pozyc j om ciilgu, 

- kropki zajmuję s tałe pozycje w cięgu (poz.7, 10, 15 dla 

oznaczeń identyfikacyjnych złożonych z więcej niż 6 zna-

ków alfanumerycznych) i występuję wyłęcznie wewnętrz 

oznaczeń identyfikacyjnych; umieszczanie kropki na koń-

cu oznaczenia jest niedozwolone, 

- m;'ędzy poszczególnymi znakam i cięgu ozna cz enia nie 

dopuszcza się odstępów (spacji); odstęp (spację) dopu-

szc za się j edynie dla napisów oznaczeń i den t yfikacyjnych 

umieszczanych na tabliczkach lub bezpośrednio n a wyrobach, 

wyłęcznie . po. li terach EC lub CM; na rys. 2;. 6 s pacje maję 

charakter poględowy. 

3.4. Grupy znaków oznaczen ia identyfikacyjnego 

3.4. 1. Identyfikator główny w spOSÓb pog l ędowy przed-

stawiono na rys. 3. 

i dentyfikator 

główny 

numer po
zycji 

w cięgu 
znaków 

część 

stała 

3 

..!. 

4 5 7 

c= , 
część 

zmi enna 

X X .:. X X X X .:. X X 

6 9 10 11 12 1314 1516 17 

Rys. 3 . Identyfikato r główny w oznaczeni u i dentyfikacyjnym 

Jak przedstawiono na rys. 3, identyfikator główny skła

da się z 6 znaków {poz. 1.,. 6 cięgul. Wyr'Óżn i a się w nim: 

_ część stałę (poz. 1,2), którę tworzę litery EC dla wy

robu JS EMC (jak na rys:3) lub litery CM dla wyrobu 

SM EMC; l i tery EC lub CM określajil przyna l e:tność wyro

bu odpowiedn i o do JS EMC lub SM EMC, 

_ część zm i ennę (poz. 3 .,. 6), którę tworzę znaki alfa-

numeryczne. Sil to odpowiednio: 

poz . 3 - cyfra lub litera symbolizujęca prz yna I e:tność 

wyrobu do określonej w JS EMC lub SM EMC grupy funk-

cjonalnej (np. komputerów, proc esorów, pamięci itp.); za

stosowanie konkretnego znaku na poz. 3 oraz jego znacze-

n i e _ wg odpowiedniego dokumentu JS EMC lub SM EMC, 

poz. 4 - cyfra symbblizujęca przynależność wyrobu do 

określonej w JS EMC lub SM EMC podgrupy w ramach gru-

py funkcjonalnej przedstawionej na poz . 3; zastosowani e 

konkretn ego znaku na poz. 4 oraz jego znaczenie - także w g 

odpowiedn iego dokumentu JS EMC lub SM EMC, 

poz. 5, 6 - cyfry (liczby) 01 .,. 990znaczaj\lce 

numt>r typu wyrobu JS .EMC lub SM EMC. 

Część zmienna identyfikatora głównego słu:ty do 

kolejny 

jedno-

znacznego identyfikowania wyrobów odpowiednio w JS EMC 

lub w SM EMC. 

W praktycznym zastosowaniu i dentyfikator główny: 

_ może być oznaczen i em identyfikacyj nyr.' (wg 4.2. 1), 

_ Jes t części ę stałę oznaczenia i dentyfikacyjnego (wg 

4.2.2) , 

_ powi nien rozpoczynać oznaczen i a i dentyfikacyjne roz

budowane (wg 4. 2. 3a i b). 

','Je wszystkich przypadkach zastosowania i dentyfikatora 

głównego jego struktura przezna:=zenie poszczególnych po

zycji sę takie same. 

3.4.2. Modyfikator główny przedstawi ono pogl ędowo na 

rys. 4. 

modyfikator 

główny 

E C X X X X 
""-

X X X X X X 
-" ""-

numer po- 2 3 4 5 6 7 1011 1213141516 17 

zycji 

w clęgu 

znaków 

Rys . 4. Modyfikator główny w oznaczeniu identyfikacyjnym 

Jak pokazano na rys. 4, modyfikator główny sk łada się 

z 2 znaków (poz. 6, 9). Powinien on być poprzedzony priez 

identyfikator główny (wg 3.4. 1) i powinien być oddzielony 

od identyfikatora głównego kropkę (poz. 7). 

Dwa zmienne znaki modyf ikatora głównego m0'Ję przyj-

mować następujilce znaczenia: 

- jeśli Sil cyframi (liczbami) 01 + 99, oznaczaję kol.ejn~ 

wykonan i e wyrobu oznaczanego ( i dent y f ikowanego) 

i dentyfikator główny, 

przez 

- jeśli sę znakami alfanumerycznym i MI ~ M9, oznaczaj iI 

kolejnę modernizację tego wyrobu. 

W praktycznym zastosowan i u modyfikator główny: 

_ n ie występuje, gdy identyfikator główny jest oznacze

niem i dentyfikacyjnym (wg 4.2. 1), 

- występuje jako część zlldenna oznaczenia i dentyfikacYJ

'nego rozszerzonego (wg 4.2.2), 
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- powinien wchodz ić w sk ład części stałej oznaczenia 

identyfikacyjnego ro.zbudowanego (wg 4.2. 3a b). 

3.4.3. Ident y fikator szczegÓłowy przedstawiono w spo

sób poględowy na rys. 5 . 

E C X X X X 

numer po- 2 3 4 5 6 
zycji 

w ci ęgu 

znaków 

X X .:.. 

7 8 9 

.:.. 

10 

ident yfika to r 

szczegółow y 

..:.. X 

16 

R ys. 5. Iden tyf ikiltor szczegół"wy w oznaczeniu 

i dent yf ikacyjnym 

X 

17 

:Jilk przedstawiono na rys. 5, identyfikator szczegółowy 

sk łada się z 4 znaków (poz. 11 .;. 14). Identyfikator szcze

gółowy powstaje przez odjęcie części stałej identyfika to ril 

głównego wyrobu wchodzęcego w skład wyrobu złotanego. 

W praktyce ident y fikator szczegółowy jest częścię zm ie .... 

nę oznd.c zeni a i dentyfikacyjnego roz budowanego (wg 4.2.3a) 

l ub wchodzi w skład części stałej oznaczenia (wg 4. 2. 3b) . 

We wszystkich przypadkach zastosowania ident yfikator 

szczegółowy powinien być poprzedzony przez modyfikato r 

główny (wg 3 . 4 .2) i powinien być od niego oddzielony krop

'kę (poz. 10). 

3.4.4, Modyfikator szcze9ółowy przedstawi ono w spo

sób poględowy na rys, 6. 

modyfikator 

szcz egółowy 

E C X X X X X X X X X X 

numer po- 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
;Zycji 

w cięgu 
znaków 

Rys, 6, Modyfikator szcz egÓłowy w oznaczeniu 

identyfikacyjnym 

Jak pokazano na rys,6, mod y f ikator szczegółowy składa 

się z 2 znaków (poz, 16, 17.). Powinien on być poprzedzo

ny przez identyfikator szczegÓłowy (wg 3 ,4,3) powinien 

być od niego oddzielony kropkę (poz. 15). 

Dwa zmienne znaki modyfikatora szczegółowego mogę 

przyjmować nas tępujęce znaczenia: 

- jeśl i sę cyframi (liczbami) 01 .;. 99, oznaczaję kolejne 

wykonanie konstrukcyjne wyrobu oznaczanego (identyfikowa

nego) przez identyfikator szczegÓłowy, 

- j eśli sę znakami alfanumerycznymi MI M9 , oznaczaję 

kolejnę moderni zację tego wyro bu. 

Modyfikator szczegÓłow y mo:te nie występować (wg 

4.2.3a). Jeśli występuje, jest częścię zmiennę 

nia (wg 4.2.3b). 

oznacze-

4. OZNACZENIA IOENTYFIKA CYJI'E 

4.1. Postanow i enia ogólne 

!i....l...l. Jednoznaq;ność ozr,aczeń identyfikacyjnych,Ozna:'" 

czenia i dentyfikacyjne powinny umożliwiać jednoznaczni' 

i dent yfikaCję wyrobu JS EMC lub SM EMC we wszystkich 

przypadka ch zastosowani a oznaczeń. 

4.1.2. Jednom ianowość oznaczeń - identyfikacyjnych. Ola 

t ych samych typów wyrobów tych samych producentów po-

winny być stosowane te same oznaczenia identyfikacyjne, 

dla różnych - różne. 

4, l. 3, Miejsce oznaczeń iden tyfikacyjnych . O znaczenia 

i dent yfikacyjne w dokumentacji technicznej, publikacjach 

naukowo-technicznych oraz wydawnictwach reklamo"Vych 

J S EMC lub SM EMC powinny być umieszczane po na z-

wach wyrobów, np. "pamięć dyskowa z ' wymiennymi pakie

tam i dysków EC5066". O znaczenia identyfikacyjne sę takte 

umieszczane na tabliczkach lub bezpośrednio na wyrobach 

(wg rozd z . 5) . 

4.2. R odza je oznaczeń i dentyfikacy jnych 

~~tyfikator główny (wg 3 ,4. 1) może być ozna

czeniem identyfikacyjnym wyrobu JS EMC lub SM EMC, gdy 

nie ma potrzeby rozróżniania kolejn e go wykonania konstruJ<.. 

cyjnego lub kolejnej moderni zacji te go wyrobu (tzn . nie ma 

potrzeby zastosowania modyf i katora głównego) . 

Na rys . 7 przedstawiono identyfikator główny jako oz na-

czenie i dent yfikacyjne, 

część część 

stała zmienna 

),,L 
ECXXXX 

Rys. 7. Identyfikator główny jako oznaczenie 

i dentyfikacy jne 

Część zmienna id entyfikatora głównego dot yczy bezpo-

średn i o wyrobu, dla którego jest on przeznaczony jako 0-

znaczenie i dentyfikacyjne . 

4 2 2 O znaczenie identyfikacyjne rozszerzone stosuje 

się dla wyrobów JS EMC 'Iub SM EMC, gdy istnieje potrze

ba rozróżniania ich kolejnych wykonań konstrukcyjnych lub 

kolejnych moderni zacj i (tzn. istniej e potrzeba z astosowa

ni a modyfikatora głównego). 

O znaczenie i dent yfi~acyjne rozszerzone przedstawiono 

na rys. 8. 

część część 

stała zmienna 

--:=J ,~ 
ECXXXX.XX 

Ry s. 8. Ożnaczenie identyfikacyjne r ozszerzone 

Część stałę oznaczenia identyfikacyjnego rozszerzonego 

tworzy identyfikator główny (wg 3 . 4 . 1), 

(identyfikuje) wyrób . 

który oznacza 
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Część zmienni' t worzy modyfik ator główny (wg 3 .4.2) do- 5. OZNACZENIA IDENTYFIKACYJNE UMIESZCZANE 

t yczęcy bezpośrednio wyrobów, dl a któr ych jes t 

czone to oznaczeni e i dent yfi kacyjne. 

przezna- NA W YROBACH 

4.2.3. O znaczenia identyfikac yjne rozb udowane s tosu je 

;ię dl a wyrobów J S E MC lub SM EMC, gd y w yroby te wchO

jzę w sk ład innych wy r obów złoLonych . 

Oznaczenia i dent yf ikacyjne r ozbudowane mogę występo

wać bez m odyfi ka tora s zczegółowego (gdy ni e ma potrzeby 

rozróżniania kolejnych wykonań konstrukcyjnych lub kolej-

nych moderni zacji wyrobów) lub z mod yfikatorem 

g6łowym (gdy taka potr z eba is tn ieje), 

szcz e-

a) O zn aczenie i dentyfikacyjne rozbudowan e be z mody fi-

katara szczegółowego przedstawiono na rys. 9. 

częŚć część 

stała zmi enna 

,~ , J: 
ECXXXX.XX.XXXX 

Rys. 9. - O znaczenie i dentyfikacyjne rozbudowane bez 

modyf ikatora szcz egółowego 

Część s tał a o z naczeni a przedstawionego na rys. 9 ozna

cza (i dentyfikuj e) wy rób złożony. Tworzy ję oznaczenie 

identyfikacyjne r ozszerzone (w g 4.2.2), zaw ie rajęce ko

lejno od lewej i dent yfikator gł ówny (wg 3.4 . I) i mod yf ika

tor główny (wg 3.4. 2 ) . 

C zęść z m i ennę tworzy identyfikator szczegółowy ( wg 

3. 4 .3) dotyczęcy w yr obów , d la których j e s t p rz ezn aczone 

to oznaczenie identyfikacyjne. 

Wyrób i den t y f i kowany prz ez część zmiennę w chodzi w 

skład wyrobu z ło ż onego oznaczanego (i dentyfikowanego) 

przez część s t a ł ę tego oznaczen ia . 

b) O znaczeni e i dent yf ikacyjne rozbudowane z modyfika

torem szczegółowym prz eds tawiono na rys. 10. 

część 

st ała 

część 

zmienna 

i ~ ,1 
ECXXXX. xx. xxxx. xx 

R ys . 10. O znaczenie identyfikacyjne rozbudowane 

L modyfikatorem szczegółowym 

Część s tał? oznaczenia, prze d s tawionego na r ys. \0, twa

rz y oznacz eni e i dent yfikacyjne rozbudowane bez modyfika

tora sLcz egółowego (wg 4 . 2. 3a), zaw ie rajęc e kolejno od 

l ewej: i den t yfika tor g ł ówny (wg 3.4. 1 ), modyfikator głów

n y (wg 3.4.2) oraz i dent yf ikator szczegółowy (wg 3.4.3). 

Część s ta ł a ozna c za (i dentyfi kuje) wy rób wchodzi'cy 

w sk t ad wyrobu z łożonego. 

Część zmienni' twor zy modyfika t or szczegółow y (wg 3 .4.4) , 

który dotyczy bezpośredn io wyrobó w, d la których jes t 

przezna c zone to ozna czeni e identyfikacyjne. 

5.1 Napi s y oznaczeń i dentyf ikacyjnych pow i nny być na-

noszone na przeznaczone do tego celu tabli czki , mocowane 

na przedniej s tronie wyrobu, w jego górnym lew y m 

lub w tym miej s cu bezpośrednio na wyrób. 

Na wyrób nanosi się ident yfika tor gł ówny (wg 4.2 . 1) 

rogu 

l u b 

ozna czeni e i dent y fikacyj ne r'o zszerzone (wg 4.2.2) tego 

wyrobu be z względu na to czy wyrób ten jest 

czy też wchod z i w skład w yrobu złożonego. 

s amodzielny 

Oznaczeń identyfikacyj nych rozbudowanych (wg 4 .2. 3 a 

b) nie nanosi się na wyro·'Y. Oznaczenia te sę przewidzia_ 

ne do sto s owania jedynie w dokumen tacji technicznej,pub li-

kacjach naukowo-technicznych oraz wydawni c twach rek la-

mowych JS EMC i SM EMC . 

~Typy i wymiary tabliczek d la oznaczeń identyfika-

c yjnych proporcjonalne d o długości i wysokości nap isów 

prze d stawiono w t ablicy . 

Typ H h L 
t abl i czki 

mm 

I 50 20 200 

II 40 16 160 

III 35 14 140 

IV 25 10 100 

V 20 a ao 

VI 15 6 60 

H - wysokość tabliczki. 

h - wysokość napisu na tab liczce. 

L - długość tabliczki. 

Jak przed stawiono na rys. I I, napisy oznaczeń identyfi-

k acyjnych nanoszone na tabl iczka ch powinny charakt er y

zować s i ę jednakowę wysokościę lite r i s ymetrycznym roz

mieszc zeniem na tabl iczce. Od ległość pierw szego znaku od 

lewej krawędzi tabli czki powinna być równa odległosci 

osta tniego znaku od jej prawej krawędzi. 

I. 
EC 9027 

L 

IBR-81!3100- OZ-III 

R ys . 11. Przykład napisu i dentyfjka tora głównego 

na tabl iczce 

W przypadku umieszczania na tabli czkach oznaczeń iden

tyf ikacyjnych rozsz e rzonych (wg 4.2.2) długość tabli c zk i 

(na rys . 11 wymiar L) powinna być zwi~k szona o jedni'. 
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1 
czwartę, tj. L, ~ L + 4L, przy czym pozostałe wymiary, 

tzn. szerokość tabliczki i wysokość napisu (na rys. 11 od

powiednio wymiary H i h l powinny pozostać niezmienione. 

Napisy oznaczeń identyfikacyjnych umi eszczane bezpo_ 

średnio na wyrobach powinny mieć wymiary zgodne z tabli 

cę i z rys. 11. 

WielkośĆ tabliczki powinna być proporcjon a lna do wiel_ 

kości wyrobu, na którym jest mocowana. 

Szczegóły - wg odpowiednich dokumentów JS EMC lub 

SM EMC. 

5.3. Forma graficzna napisu oznaczenia identyfikacyj

nego. Napisy oznaczeń identyfikacyjnych dla wyrobów JS 

EMC i SM EMC powinny być wykonywane z zastosowa

niem dużych l i ter alfabetu łaci ńskiego i cyfr arabskich. 

Znak O powinien być używany rozumiany jako cyfr a 

zero. 

Zalecany krój pisma dla napisów oznaczeń identyfikacyj-

nych - wg rys. 12. 
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Rys. 12. Zalecany krój pi sma dla oznaczeń identyfikacyjnych 

nanoszonych na wyrobach 

K O NIE C 

INFORMA CJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuięca normę - Instytut Maszyn Ma

tematycznych - War szawa, ul . Krzywickiego 34. 

2. Normy międzynarodowe 

RWPG eT C3B 1361-78 MalJH1HbI Hbl'lIłCJUlTeJlbHble >I Cł!-

no rma 

merytorycznie zgodna, lecz rozszerzona w stosunku do 

RWPG S T 1361-78 o; 

al poględowe przedstawienie grup znak6w 

ident yfikacyjnego i ich nazwy i określenia, 

oznacz en i a 

bl postanowienia dotyczęce wprowadzenia oznaczenia 

identyfikacyjnego rozbudowanego bez modyfikatora szcze

gółowego , 

cl uściślenia postanow i eń zawartych w normie 

ST 13 61-76. 

3. Autorka projektu normy - mgr Krystyna 

ska - Instytut Maszyn Matematycznych. 

RWP G 

R adzimow-

4. Uwagi do wydania II. Wydanie II poprawione. P oprzed

nim wydan iem nie należy się posługiwaĆ . 


