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NORMA BRANZOWA BN-91
HUTNICTWO Wolfram 0890-04
METALI
NIEZELAZNYCH Druty
Wymiary
Grupa katalogowa 0355

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymiary cigenionyeh drutow
wollramowyveh o przekroju kotowym. otrzvimanyceh me-
todg metaluren proszkow, stosowanyeh etownic w prze-
mysle lampowvm,

2. WYMIAROWANIE DRUTOW

2.1. Sposoby wymiarowania. Wymiarem uzvtkowym
drutu jest jego Srednica. Wozalezno$er od  wiclkoscer
srednicy rozrdznia sig dwa sposoby  wymiarowania:

a) dla drutow o Sredmcach 0,012 =+ 0,400 mm preyy-
muje  si¢ praktvezng  technike  pomiarowy, zeodnic
z ktorg Sredmicom przyporzgdkowuje si¢ pochodny
ckwiwalent wagowy srednicy wyvznaczony w umownych

Jednostkach me/200 mm zdefiniowanych jako masa
odcinka drutu o przekroju kotowvm przy  dlugose
200 mm.,

b) dla drutow o srednicach powyzep 0,400 mm wy-
miary podaje sicow o mmn.

2.2. Tolerancje wykonania. Sposdéb tolerowama jest
odrebny dla drutdéw wymiarowanych we ckwiwalentu
wagoweeo Srednicy 1wy Sredniey:

a) dla drutdw o Srednicach do 0400 mm wymiaro-
wanych we ckwiwalentu wagowegeo tolerancye sg poda-
wane jako O masy 200 mm odcinka drutu,

b) dla drutdéw o Srednicach od 0,400 mm tolerancie
s podawane womm,

Wiclkoscr tolerancyi drutu w zaleznoser od $rednicy
podano w tabl. I.
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3. WYMIARY DRUTOW WOLFRAMOWYCH

3.1. Wymiary drutéw wolframowych okreslone wg
ekwiwalentn wagowego Srednicy. Wspotzalezno$¢ masy
odcinka 200 mm od Srednicy drutu wyraza si¢ wzorem

- 105 - ’
p= 20M  SIB
y !
adzie:
D — S$rednica drutu, um,
m — masa odcinka drutu o diugosct 200 mm, mg,
/| — dtugosé odcinka drutu, 200 mm,
v — westo$¢ wolframu 1935 g/cm’,
7 — stala geometryczna 3,14,

Srednice drutu dla szeregu liczb naturalnych wraz
z ich ckwiwalentami wagowymi podano w tabl. 2.

cd. tabl. 2

Srednica drutu
pm

Muasa znamionowa
200 mm odcinka drutu

Tablica 2
Srednica drutu ’Masu Znamionowa
200 mm odcinka drutu
pwm
mg

1 2

2 0.437
13 0512
14 0,594
15 (.,682
16 0,776
17 0,876
18 ),982
19 1,094
20 1,213
21 1337
22 1,467
23 1,604
24 1.746
25 1,895
26 2049
27 2,21
28 2,377
29 2.55
30 2,728
31 2913
32 3,104
33 3,301
34 3,505
35 3714
36 3,929
37 4.15
38 4378
39 4611
40 4851
41 5,096
42 5,348
43 5,605
44 5.869
45 6,139
46 6415
47 6,697
4% 6,985
49 7.279
50 7.579
51 7.885
52 8,198
53 8,516
54 8.84
55 9,171

ny
1 2
56 9507
Sif 985
5% 10,198
59 10,553
60 10914
Gl 11,281
62 11,654
63 12.033
64 12,418
65 12,809
066 13.206
67 13.609
68 14.01%
69 14434
70 [4.855
71 15,282
72 15.716
73 16,156
74 16,601
75 17,053
76 17511
Fi |7.975
78 18,444
79 18,92
K0 19 402
81 19.891
82 20,385
%3 20885
84 21,391
85 21.904
86 22422
87 22946
88 23477
89 24014
90 24,556
9l 25105
92 25,66
93 26221
94 20,788
95 27361
936 27.94
97 28.525
Gy 29116
99 29,713
100 30.316
101 0926
102 31,541
103 32.163
104 32.79
105 33424
106 34,063
107 34,709
108 35.361
109 36,019
110 36.683
111 37,353
112 3¥,029
13 w7
114 319,399
115 40.093
116 40.794
17 41.5
118 42212
19 42931
120 43,656




BN-91/0890-04

¢l

tabl. 2

cd. tabl. 2

Srednica drutu

Masa znamionowa
200 mm odcinka drutu

Srednica drutu

Masa znamionowa
200 mm odcinka drutu

Hm mg Hn ma
! 2 | 2
121 .44 386 186 104 882
122 45,123 187 106,013
123 45 866 188 107,15
124 46614 189 108,293
125 47369 190 109.442
126 45,13 191 110,597
127 48 897 192 111,758
128 49 67 193 112,925
129 50.449 194 114,099
130 51,235 195 115278
131 52,026 196 116,463
132 52.823 197 117,655
133 53,627 198 118,852
134 54 436 199 120,056
135 55,252 200 121.265
136 56,073 201 122,481
137 56901 202 123,703
138 57.734 203 124,931
139 58.574 204 126,165
140 5942 205 127.405
141 60,272 206 128,651
142 61,13 207 129,903
143 61,994 208 131,161
144 62 .864 209 132,425
145 63,74 210 133,695
P46 64,622 211 134971
147 65,511 212 136,254
148 66.405 213 137.542
149 67,305 214 138,837
150 68212 215 140,137
151 69.124 216 141 444
152 70,043 217 142,757
153 70.968 218 144,075
154 71.89% 219 1454
155 72835 220 146.731
156 73778 221 148,068
157 74727 222 149411
158 75,682 223 150,76
159 76.643 224 152,115
160 77.61 225 153.477
161 78.583 226 154,844
162 79,562 227 156217
163 801,548 228 157,597
164 %1.539 229 158,982
165 82.536 230 160.374
166 83,54 231 161,771
167 %4549 232 163,175
168 85.565 233 164,584
169 86.587 234 166.0
170 87,614 235 167422
171 88,648 236 168 85
172 89 688 237 170,284
173 90,734 238 171,724
174 91,786 239 173,17
175 92 844 240 174,622
176 93 908 241 176,08
177 94 978 242 177,545
17% 96,054 243 179.015
179 97.137 244 180,491
180 98225 245 181974
181 99,319 246 183,462
182 100,42 247 184.957
183 101,526 248 186,458
184 102,639 249 187 964
I8S 103,758 250 189,477
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cd. tabl. 2

cd.

tabl. 2

Srednica drutu
pm

Masa 7namionowd
200 mm odetnka drutu

Srednica drutu
um

Misa znamionowa
200 mm odcinka drutu

mg meg
I P2 | 2
251 190.996 316 302,727
252 192.521 317 304,646
253 194 052 38 306.571
254 195 589 319 308,502
255 197.132 320 110,44
256 198 681 321 312,383
257 200,237 122 314332
258 201,798 ] 316,288
259 203,365 324 318.249
260 204.939 325 320250
261 206518 R0 322,19
262 208,104 327 0417
263 209,695 328 326,156
264 211,293 129 125,147
265 212,897 330 330,145
266 214506 331 332149
267 216,122 332 334,159
268 217,744 333 336.175
269 219,372 334 338,197
270 221,006 135 340225
71 222 646 336 342.26
272 224.293 337 3443
273 275945 33K 346 346
274 227,603 339 348.399
275 229.267 340 350.457
276 230.938 341 352.522
277 232614 342 354,592
278 234,297 343 356,660
279 235986 144 358,752
280 237 .68 345 60 84
281 239 381 346 162935
282 241 088 347 365.036
283 242 %01 348 367.143
284 244,52 349 369256
285 246245 350 371375
286 247976 351 173501
87 249713 352 375632
288 251456 353 377.769
289 253,005 354 379912
290 254961 355 382 062
29] 256.772 356 384217
292 258.4K9 357 IR6.37Y
293 260263 35K 8K 547
294 262 042 359 ®00.72
w5 " 263828 360 929
296 26562 361 395 086
297 267 418 362 397.27%
298 269221 363 399476
299 271 031 364 401.6%
300 272 847 365 40389
301 274669 366 406,106
302 276.497 367 408 328
303 278 331 368 410,556
304 280,172 369 412.791
305 262018 370 415031
306 283 87 371 417.277
07 285,729 372 419.53
308 287.593 373 421,788
109 289 464 374 424053
310 291 34 375 426.319
3t 293223 376 428.601
312 295112 377 430 883
313 297 006 378 433.172
314 298907 379 435.467
315 300,814 380 347.708
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cd. tabl. 2 cd. tabl. 2
oo ) Masa znamionowa - . Masa znamionowa
SrLdm;:]d:um 200 mm odcinka drutu Srcdm:i; druitu 200 mm odcinka drutu
mg mg
1 2 I 2
381 440,075 420 534,781
K82 442 388 421 537,33
383 444,708 422 539,886
84 447 033 423 542 448
385 449 364 424 545015
a6 451,702 425 547 582
387 454,045 426 550,169
38K 456,395 427 552,755
359 458.75 428 555,347
390 461,112 429 557.945
391 463 4¥ 430 560,549
392 465853 431 563,16
393 468,233 4372 565,776
394 470,619 433 568,398
395 473011 434 571,027
396 475 409 435 573,661
397 477813 436 576,302
398 480,223 437 578,948
399 482 619 438 SK1.601
400 485,062 439 584,26
401 487 49 440 586,925
402 489 925 441 589,596
403 492 365 442 592273
404 494 812 443 594956
405 497,264 444 397.645
406 499 723 445 600,34
407 502,187 446 603,041
408 504,658 447 605,748
409 507,135 448 608,461
410 S09.618 449 611,181
411 512107 450 613,906
412 514,602
413 517,103
414 519.61 5 2 . ) .
byt ——— 3.2. Wymiary drutéw okreslone w mm. Zaleca si¢ sto-
416 534 643 sowanie typoszeregu $rednic wg nastgpujacej zasady:
417 527.168 dla $rednic 0,410 = 0500 co 10 pm,
413 3T dla $rednic 0,500 + 1,100 co 20 pm,
419 532,237 dla $rednic 1,100 <+ 1,500 co 50 pm.
KONILEC
INFORMACJE DODATKOWE
I. Instytucja opracowujaca norme — Centralny O$rodek Badaw- zpodna w zakresie okredlania $rednicy wedlug ckwiwalentu wa-

czo-Rozwojowy POLAM.
2. Normy tematycznie zwigzane

LOWCRD

4. Symbol wg SWW — 0569-710.

BN-87/0890-03 Woliram. Wyroby wolltamowe. Podzial 1 oznaczenic

3. Normy zagraniczne
FOCT 18903-73 Tlpoeonoka BosibGpamosas. COPTAMEHT — norma

5. Autor projektu normy — mgr inz, Jadwiga Rozycka — Cen-

tralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy POLAM.
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