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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg meto-
dy badan wlasciwosci mechanicznych materiatow ze
stopow oporowych.

1.2. Rodzaje badan. Arkusz normy obejmuje nastg-
pujace badania:

a) wytrzymalos¢ na rozcigganie 1 wydtuzenie wzgled-
ne tasm i drutéw,

b) préb¢ nawijania drutu ze stopow oporowych
przeznaczonych na oporniki.

2. PROBKI DO BADAN

2.1. Pobieranie prébek z tasm i ich wymiary

2.1.1. Pobieranie prébek z tasm do préby statycznej
rozciggania. Probki powinny byé wykonane w sposéb
wykluczajagcy miejscowe nagrzanie 1 zgniot materiatu
z odcinkéw probnych tasm o dlugoSci minimum
250 mm, pobranych z dowolnego konca rulonu wzdtuz
kierunku przerébki plastycznej. Probki wykonuje sig¢
o nie obrobionych powierzchniach i niec powinny mieé
na krawedziach gratu oraz zacig¢ i zataman.

Z kazdej partii gotowego wyrobu nalezy pobraé lo-
sowo po jednym odcinku proébnym z trzech losowo
wybranych rulonéw, jezeli normy przedmiotowe nie
przewiduja inaczej.

2.1.2. Wymiary prébek z tasm do préby statycznej
_rozciggania — wg PN-80/H-04310 p. 3.3.2.3.

2.2. Pobieranie prébek z drutéw i ich wymiary

2.2.1. Pobieranie prébek z drutéw do préby statycz-
nej rozciggania. Z kazdej partii gotowego wyrobu na-
lezy pobraé losowo po jednej prébece z koficdw trzech
réznych kregéw lub szpul drutu, jezeli normy przed-
miotowe nie przewiduja inaczej.

Prébki powinny byé proste, bez zacigé i zalaman.
W przypadku konieczno$ci ich prostowania nalezy
przestrzegaé, aby nie spowodowaé uszkodzen powie-
rzchni i zmiany ksztattu przekroju poprzecznego. Pro-
. stowaé nalezy recznie lub przy uzyciu miotka oraz

ptaskiej podkladki z drewna lub innego materiatu bar-
dziej mig¢kkiego niz probka.

2.2.2. Wymiary prébek z drutéw do préby statycznej
rozciagania. Catkowita diugo$é prébki nie powinna by¢
mniejsza niz 200 mm. Poczatkowa dtugo$é pomiarowa
probki Lo = 100 mm nalezy zaznaczy¢ otowkiem lub
tuszem (farba) dwukrotnie z przesunigciem jednej wzglg-
dem drugiej o okoto 25 mm. Drugie znakowanie umoz-
liwia obliczenie wydluzenia wzglednego bez stosowania
poprawki, jezeli zerwanie probki nastapi w poblizu
szczgk jej zamocowania.

2.2.3. Pobieranie probek do préby nawijania drutu
Probki do proby nawijania stanowig dwa odcinki dru-
tu pobrane losowo z kofcow dwéch réznych kregow
lub szpul drutu partii, jezeli normy przedmiotowe nie
przewiduja inaczej.

2.2.4. Wymiary prébek do préby nawijania drutu. Dtu-
go$¢ odcinkéw drutu powinna by¢ taka, aby mozna
bylo nawingé co najmniej 5 zwoi $cisle przylegajacych
do siebie i tworzacych lini¢ §rubowa na trzpieniu o §red-
nicy réownej:

a) szeSciokrotnej $rednicy drutu dla stanu twardego
(z6) 1 stabilizowanego (s),

b) podwdjnej $rednicy drutu dla stanu rekrystalizo-
wanego (r) i zmigkczonego (m).

3. METODY BADAN

3.1. Proba statyczma rozciggania taSm — wg PN-80/
H-04310.

3.2. Préba statyczna
PN-83/H-04316.

3.3. Préba nawijania drutu — wg PN-65/M- 80004

rozciggania drutéow — wg

4. PROTOKOL

Protok6t badania powinien obejmowac:
a) ceche materiatu,

b) wymiary probki,

¢) wyniki badan,

d) numer partii,

e) dat¢ przeprowadzenia badan.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme: Instytut Metali Niezelaznych, PN-83/H-04316 Préba statyczna rozciagania drutdéw
Gliwice. PN-65/M-80004 Prdoba nawijania drutu

2. Normy zwigzane 3. Autorzy projektu mormy: Inz. J6zef Kruszec, mgr inz. Leszek
PN-80/H-04310 Pr6ba statyczna rozciggania metali Siarzewski — Instytut Metali Niezelaznych, Gliwice.
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