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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sposdb

pobierania i przygotowania prébek do badain wtasnodci fi-
zycznych oraz okreélenie wymiardw geometrycznych pré-
bek.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje sposéb

pobierania i przygotowania do badan prébek z drutéw i tagm

stopéw oporowych, stosowanych do wytwarzania oporni-
kéw pomiarowych oraz opornikdéw i opornic aparatury elek-

trycznej.

1.3. Okreslenia

1.3.1. prébka - odcinek drutu lub tasmy pobrane ze

szpuli, kregu lub rulonu.

1.3.2. prébka do badaf - okredlony odcinek drutu lub

tadmy odpowiednio przygotowany i uksztaltowany do badan.
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1.3.3. zwojnica spiralna pojedyncza - luZno bez zwaré

nawiniete i ulozone zweoje drutu lub taémy w postaci cewki
spiralnej z dwoma odprowadzeniami usytuowanymi na jej

przeciwlegtych korcach.

1.3.4, zwojnica spiralna podwdéjna (bifilarna) - luzno

bez zward nawinigte 1 utozone zwoje drutu lub tadmy w po-
staci dwunitkowej pgtli z odﬁrowadzeniami usytuowanymi w
jednym z koricédw zwojnicy. Dwa sgsiednie réwnolegle zwo-
je majg ten sam kierunek nawiniecia.

2. POBIERANIE PROBEK

2.1. Liczba prébek. Jezeli w normach przedmiotowych

nie podano inaczej, to z jednego korica szpuli, kregu lub ru-
lonu pobiera sie jedng prébke do badad przewidzianych w

odpowiednich arkuszach normy.

2.2. Wymiary prébek. W zaleznosci od rodzaju badan,

$rednicy drutdéw i grubos$ci tasm pobiera sie prébki o diu~

gosciach wg tablicy.

Ditugoéé prdbki, m

sieniu do miedzi

Lp. " Badana wielkosé druty o $rednicach, mm tasmy o gruboéciach, mm
ponizej m. powyzZej ponizej . powyzej
0,5 013520 2,0 0,5 0,5:1,0 15 %
Opér elektryczny jednostkowy, opornosd
1 wlaéciwa i wspdlczynnik zmiany oporu 0,25:1.50 1,50 1,50 0,25:1,50 1,50 1,50
pod wplywem narazerd cieplnych
W spélczynniki zmiany oporu elektrycz- ] . A
. nego pod wplywem temperatury 1,0 1,0:3,0 3,0:5,0 1,5 2,0:3,0
3 Sita termoelektryczna STE w odnie- 1.5
a ’

4 Wytrzymaloéé na rozcigganie i wydlu-
zenie wzgledne

wg PN-72/H-04316

wg PN-80/H-04310

5 Préba nawijania

wg PN-65/M-80004 lub normy
przedmiotowej

Szerokos$dé tadm powinna wynosié nie wigcej niz 10.
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3. PRZYGOTOW ANIE PROBEK

3.1, Przygotowanie wstepne, Kazdg prébke nalezy do-

ktadnie oczyéci¢ w benzenie lub innym $rodku odtiuszcza-

jacym i wytrzeé do sucha za pomoca czystego materialu.

3.2. Przygotowanie prébek do badai. W zaleznosci od

rodzaju badania prébki powinny byé uksztattowane w  po-
_staci odcinka prostego, zwojnicy spiralnej lub zwojnicy
spiralnej podwdjnej (bifilarnej).

Druty o $rednicy 0,1 mm i mniejszych oraz tadmy o gruw-
bosciach poni.izej 0,2 mm nalezy uktadad na ksztaltkach ce-
ramicznych.

Prébki do badan powinny mieé wyznaczong diugosé po-
‘miarowg. W przypadku prébek do badad w postaci zwojni-
cy, dlugo$é pomiarows nalezy wyznaczy¢ przed ich nawi-
nieciem. S’;rednica wewnetrzna zwoju spirali lub ulozenia
na ksztattce ceramicznej nie moze by¢ mniejsza od 25-krot-
nej $rednicy badanego drutu lub grubosci tadmy. Skok zwo-
ju powinien byé dobierany w zaleznosci od dlugoéci prébek
wg tablicy, z uwzglednieniem wielko$ci komory posiadane-

g0 termostatu,

4. DOKLADNOSC WYZNACZANIA WYMIAROW
GEOMETRYCZNYCH PROBEK

4.1. Dlugo$é pomiarowa prébki. Dlugosdé pomiarowg

prébki nalezy okreglaé z dokladnoscig 0,5 mm.

4.2. Srednica i grubodé proébki. Srednice i grubosci

prébek nalezy mierzyé przyrzadami o nastepujacych doktad-

nosciach:
- $rednice i grubosci ponizej 0,20 mm -+ 0,001 mm,
- érednice i grubosci od 0,20 mm do 0,50 mm -+0,005 mm,
- $rednice i gruboéci powyzej 0,50 mm -%0,01 mm.

4.3, Szerokodé prébki. Pomiar szerokoséci prébek na-

lezy wykonywad przyrzadami pomiarowymi o doktadnosdci

nie mniejszej niz 0,05 mm.

4.4, Obliczanie przekroju prébek. Przekrdj prébek na-

lezy obliczaé ze §rednicy drutéw lub szerokosci i grubosci
tadmy.

4.5, Przekrdj drutéw i tadm o $rednicach 1 grubog-

ciach 0,1 mm i ponizej. W dokiadnych pomiarach, a szcze-

gblnie w przypadkach spornych, przekréj nalezy wyznaczad
za pomocg pomiaru masy i dtugosci. Przekrdj wyznacza sig

z zaleznosci

w ktérym:

S - powierzchnia przekroju, cmz,

y - ggstosd, g/cm3,

1 - diugo$é prébki, cm,

G - masa prébki, g.

Mase prébki wyznacza sig za pomocg wagi o dokladno$-
¢i nie mniejszej niz 0,1 %.

Dlugoéé wazonej prébki powinna wynosi¢ co

10m £0,05 %.

najmniej
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1. Instytucja opracowujgca norme - Instytut Metali Nie-

zelaznych, Gliwice.

2. Normy zwigzane

PN-80/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali
PN-72/H-04316 Prdba statyczna rozciggania drutdw
PN-65/8-80004 Prdba nawijania drutu

3. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

1EC International Electrotechnical Commision - Techni-
cal Commite 58 - Methods of Measurement of Resistivi-

ty of Metallic . Materials - Publication 468 - 1974
RWPG CT C2B 219180 Meranmi. Metron onpeneJeHus
YISJbHOTO J2JEKTDPUUSCKOrC CONPOTUBJEHHA )1

MPOBOSUMOCTH

USA ASTM B 84-65 Temperature resistance constants of
alloy wires for precision resistors
ASTM B 114-45 Temperature resistance constants
of sheet materials for shunts and precision resistors
ASTM B 267-65 Wire for Use in Wire-wound resis-
tors
W.Brytania BS 1117: 1964: Part [ and 11: Specification
for bars fine resistance wires for precision electrical
equipment
BS 3239-1960 Methods of Determination  of

Resistivity of Metallic Electrical Conductor Matertals

4. Autorzy projektu normy - mgr inZ., Leszek Siarzew-

ski, inz. Jézef Kruszec - Instytut Metali Niezelaznych,

Gliwice.
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