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1. WSTEP 214 Charakterystyka statyczna elementéw logicz-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wyma-
gania i badania pneumatycznych wysokoci$nieniowych
elementéw logicznych 1 urzgdzen binarnych regcznego
wprowadzania informacji z mechanicznymi czeéciami
ruchomymi. ]

1.2. Okreslenia /

1.2.1. urzadzenie binarne,
wprowadzania informacji — urzadzente przetwarzajgce
potozenie ruchomego elementu mechanicznego, stero-
wanego r¢cznie, na sygnal pneumatyczny binarny, wg
zatozonej funkcji logicznej, lub cigg sygnalow pneuma-
tycznych binarnych o wartoéciach wg przyjetego kodu.

1.2.2. gérna -gramica czestotliwosci
— maksymalna warto$¢ czgstotliwo$ci zmian sygnatu
wejéciowego binarnego o jednakowym czasie trwania
warto$ci sygnatu 1 1 0, dla ktérej sygnal wyjsciowy
osigga wartosci 1 i 0, mierzona przy przylaczonej na
wyjéciu urzadzenia okre$lonej pojemnosci.

1.2.3. Pozostale okreSlenia — wg PN-78/M-42000,
PN-75/M-42014 i PN-80/M-42020.

2. WYMAGANIA

~ 2.1. Wymagania metrologiczne

2.1.1. Zakres wartosci ciSnienia reprezentujacy sygnat ‘

0 dla elementow logicznych czynnych powinien wynosi¢
0-+0,2 p.. Dopuszcza si¢ zakres 00,1 p..
- pgz — ciSnienie zasilania.

2.1.2. Zakres warto$ci ciSnienia reprezentujacy sygnat

, 1 dla elementéw logicznych czynnych powinien wynosi¢
0,8+ 1 p.. Dopuszcza si¢ zakres 09 +1 p.. ~ '

2.1.3. Charakterystyka statyczma elementow lo-
gicznych czynnych — wg norm przedmiotowych, z tym
~ ze wartos$¢ ci$nienia sygnatu wejdciowego powodujacego
w elemencie zmiang ciSnienia sygnatu wyjsciowego do
wartoéci 0 lub p. powinna byé mniejsza lub rowna
minimalnej warto$ci ci$nienia reprezentujgcego sygnat 1.
Warto$é ci$nienia sygnatu wejSciowego nie powodujgce-
go w elemencie zmiany sygnalu wyjSciowego powinna
by¢ wigksza lub rowna maksymalnej wartoSci ci$nienia
reprezentmacego sygnat 0.

pneumatyczne recznego

przenoszenia

nych biernych oraz urzadzen recznego wprowadzania in-
formacji — wg norm przedmiotowych. ~

2.1.5. Gorna graniczna czestotliwo$¢ przenoszenia ele-
mentow logicznych powinna by¢ wybrana z ciggu war-
tosci: 2, 4, 5, 8, 10 1 16 Hz.

2.2. Wymagania konstrukcyjne

2.2.1. Wymiary i matenaly — wg norm przedmio-
towych.

2.2.2. Przylaczki pneumatyczne, szczelno§é i wykoi-
czenie — wg PN-80/M-42020.

2.2.3. Pozycja pracy. Urzadzenia powinny by¢ tak
skonstruowane, aby pozycja ich pracy byla dowolna.

2.3. Wymagania $rodowiskowe

2.3.1. Odpornos¢ i wytrzymatos¢ na temperatury i wil-
gotno$¢ otoczenia. Urzadzenia powinny byé odporne
1 wytrzymale na temperatury i wilgotno$s¢ wzgledna
otoczenia odpowiadajace lokalizacji Cx wg PN-80/
M-42020. Graniczne wartosci zakresOw temperatur na-
lezy »yybieraé z ciggu: -25; -10; 5; 55 1 70 °C.

2.3.2. Odporno$¢ na zmiany parametréow zasilania.
Urzadzenie powinno by¢ odporne na zmiany para-
metréw zasilania ww granicach przewidzianych norma
przedmiotowa. Wartos¢ znamionowa ci$nienia zasilania
urzadzen nalezy wybraé z ciggu: 160; 250; 400; 630;
800 1 1000 kPa. ,

2.3.3. Nominalny strumien objetosci. Warto$¢ stru-
mienia objetosci powietrza przeptywajacego przez urzg-
dzenie mierzona przy znamionowej wartosci ciSnienia
na wlocie do urzadzenia i1 spadku ci$nienia, przy prze-
ptywie przez urzadzenie, rOwnym 100 kPa nie moze
by¢ mniejsza od podanej w normie przedmiotowe;j.

2.3.4. Odpornos$¢ i wytrzymato$¢ na wibracje sinusoi-
dalne. Urzadzenie powinno by¢ odporne 1 wytrzymatle
na wibracje sinusoidalne charakteryzujgce si¢ parame-
trami odpowiadajacymi lokalizacji N. wg PN-80/
M-42020.

2.3.5. Wytrzymalos¢ na udary mechamczne — Wg
PN-80/M-42020.

2.3.6. Wytrzymalosé na przecigzenie. Urzadzenie po-
winno by¢ wytrzymatle na przeciagzenie statycznym cis-
nieniem powietrza o wartosci rownej 150 % wartosci
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maksymalnej ciSnienia zasilania dziatajagcego przez
3 min. Po zaniku przecigzenia urzadzenie powinno
speiniaé wymagania 2.2.2 oraz 2.1.3 lub 2.1.4.

2.3.7. Dopuszczalny poziom hatasu. Poziom hatasu
w odlegtosci 1 m od urzadzenia pracujgcego przy ciSnie-
niu znamionowym z cz¢stotliwoscig 1 Hz, obcigzonego
pojemnos$cia pneumatyczng o wartosci podanej w nor-
mie przedmiotowej nie powinien przekraczaé 80 dB.

2.3.8. Trwatos¢. Element logiczny pracujac przy
znamionowym ci$nieniu i czg¢stotliwos$ci przetaczen po-
winien wytrzyma¢ 107 przetgczen, a urzadzenie rgcznego
wprowadzania informacji — liczbg cykli podang w nor-
mie przedmiotowe].
- Po wykonaniu cykli pracy urzadzenie powinno spetl-
nia¢ wymagania 2.2.2 oraz 2.1.3 lub 2.1.4.

2.3.9. Pozostale wymagania srodowiskowe wynikajace
z przeznaczenia urzadzenia dla warunkow specjalnych
— wg PN-80/M-42020. 4
~ 2.4. Gwarancja i dokumentacja technmiczna — wg
PN-80/M-42020.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg PN-71/
M-42009.

4. BADANIA

4.1. Program badan. Badania pelne 1 niepelne — wg
PN-80/M-42020. Zakres badan — wg tabl. 1.

4.2. Pobieranie probek. Badaniom niepelnym nalezy
podda¢ wszystkie wyprodukowane urzadzenia. Pobiera-
nie probek do badan pelnych — wg PN-80/M-42020.

4.3. Warunki badan — wg PN-80/M-42020.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie charakterystyki statycznej nalezy
wykonaé¢ w warunkach odniesienia wg PN-80/M-42020,
temperatura odniesienia 20 +5 °C,.

4.4.2. Sprawdzenie odpornosci na zmiany ciSnienia za-
silania nalezy wykonaé¢ poprzez wyznaczenie charakte-
rystyk statycznych urzadzenia: minimalnej 1 maksy-

. malnej. Pozostate warunki w czasie sprawdzania cha-

rakterystyk wg 4.4.1. ;
Wynik préb nalezy uznaé za dodatni, jezeli obydwie
wyznaczone charakterystyki speilniaja wymaganie wg

*2.1.3 lub 2.14,

4.4.3. Sprawdzenie nominalnego strumienia -objetosci
nalezy wykona¢ przy minimalnej dopuszczalnej war-
tosci ci$nienia reprezentujacego sygnal‘ wejsciowy |1
i maksymalnej dopuszczalnej warto$ci ciSnienia repre-
zentujacego sygnal wejciowy 0 odpowiednio dla
wszystkich drog przeptywowych w urzadzeniu 1 kierun-
kow przeplywu odpowiadajacych normalnej pracy urzg-
dzenia.

4.4.4. Sprawdzenie goOrnej granicznej czestotliwosci
przenoszenia nalezy przeprowadzi¢ przy nominalnej
warto$ci ci$nienia zasilania, maksymalnej dopuszczalnej
wartos$ci ci$nienia reprezentujacego sygnat wejsciowy 1
i minimalnej dopuszczalnej wartosci ci$nienia repre-
zentujgcego sygnal wejsSciowy 0. Czas narastania i za-

niku sygnalu wejSciowego — wg norm przedmioto-

wych.

4.4.5. Sprawdzenie odperno$ci i wytrzymalosci na
temperatury i wilgotnos¢ otoczenia. Sprawdzenie od-
pornosci i wytrzymato$ci na zimno nalezy wykonad
wg PN-73/E-04550.01 préoby Ab, a na suche goraco
wg PN-73/E-04550.02 proby Bb z uwzgl¢dnieniem gra-
nicznych warto$ci temperatur wg 2.3.1. Czas kondycjo-
nowania w probach wytrzymatosci na zimno i suche
gorgco powinien wynosi¢ 32 h. Sprawdzenie wytrzyma-
tosci na wilgotne goraco state w opakowaniu transpor-
towym nalezy wykona¢ wg PN-73/E-04550.03, czas

Tablica 1
Lp. Niswia badinid BadamAa Wymagania Opis badan
petne niepetne wg wg
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny + + 2.22; 2.2.3;. 24 PN-80/M-42020
2 Sprawdzenie gtéwnych wymiardw + = 2.2.1 PN-80/M-42020
3 Sprawdzenie materiatdéw 4 - 2.2.1 PN-80/M-42020
4 Sprawdzenie szczelnosci ; + > 222 norm przedmiotowych
5 Sprawdzenie charakterystyki statycznej + 4 2.13:214 4.4.1
6 Sprawdzenie nominalnego strumienia objgtosci + - 233 443
7 Sprawdzenie gérnej granicznej czgstotliwo$ci przeno- ’
szenia 3 + - 2.1.5 444
8 Sprawdzenie poziomu halasu + - 23.7 PN-71/N-01300
9 Sprawdzenie wytrzymalo$ci na przecigzenie + - 236 norm przedmiotowych
10 Sprawdzenie odpornosci na zmiany ci$nienia zasilania + 2.3.2 4.4.2
il Sprawdzenie odpornosci 1 wytrzymatosci na tempera- :
tury 1 wilgotno$¢ otoczenia + - 2.3.1 445
12 Sprawdzenie wytrzymatosci i odporno$ci na wibracje ' ;
sinusoidalne + - 2.34 4.4.6
13 Sprawdzenie wytrzymatosci na udary mechaniczne + - 2.3.5 4.4.7
14 Sprawdzenie trwalosci + - 238 norm przedmiotowych
i5 Sprawdzenie pozostalveh wymagan + - 239 norm przedmiotowych
Znak + oznacza, 7ze badanie nalezy wykonacd,
Znak - oznacza, ze badania nie nalezy wykonac.
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kondycjonowania 4 doby. Wynik préb nalezy uznad
za dodatni, jezeli urzadzenie w czasie préb odpornosci
1 po probach wytrzymato$ci przejdzie z wynikiem do-
datnim sprawdzenia wymagan wg 2.2.2 oraz 2.1.3 lub
2.14.

4.4.6. Sprawdzenie odpornosci i wytrzymatosci na wi-
bracje sinusoidalne nalezy wykonaé wg PN-73/
E-04550.06.

W przypadku sprawdzenia odpornosci nalezy wyko-
na¢ probe rodzaju Fca, a w przypadku sprawdzania
wytrzymato$ci — probg¢ rodzaju Fcps. Parametry wi-
bracji w czasie préb odpornosci 1 wytrzymatosci po-
winny odpowiadaé lokalizacji N> wg PN-80/M-42020.

Ogo6lny czas poddawania wibracjom w prébie wytrzy-
matosci — 6 h.

Wynik prob nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli urzadze-
nie w czasie proby odpornos$ci i po probie wytrzyma-
tosci przejdzie z wynikiem dodatnim sprawdzenia wy-
magan 2.2.2 oraz 2.1.3 lub 2.1.4.

4.4.7. Sprawdzenie odpornosci na udary mechaniczne
nalezy wykona¢ wg PN-73/E-04550.05 rodzaj proby Eb,
parametry udaréw wg 2.3.5.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli urza-
dzenie po prébie przejdzie z wynikiem dodatnim spraw-
dzenia wg wymagan 2.2.2 oraz 2.1.3 lub 2.1.4.

4.5. Ocena wynikow badan ‘

4.5.1. Ocena urzadzenia. Badane urzadzenie nalezy
uzna¢ za dobre, jezeli przejdzie wszystkie badania wg
4.1 z wynikiem dodatnim.

4.5.2. Ocena partii. Partic wyprodukowanych urzg-
dzen nalezy uzna¢ za dobra, jezeli wszystkie urzadzenia
z partii zostaly uznane za dobre.

4.6. Zaswiadczenie zgodnosci partii z wymaganiami.
Na zadanie zamawiajgcego wytworca zobowigzany jest
wystawi¢ zaSwiadczenie stwierdzajace zgodno$é partii
z wymaganiami niniejszej normy na podstawie proto-
kotéw z wynikéw przeprowadzonych badan. Zaswiad-
czenie to powinno zawiera¢ stwierdzenie zgodnos$ci uzy-
tych materiatéw z atestami.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Przemystowy Instytut Auto-
matyki i Pomiarow MERA—PIAP — Warszawa.

2. Normy zwigzane

PN-73/E-04550.01. Wyroby elektrotechniczne. Préoby $rodowiskowe.
Préba A — zimno

PN-73/E-04550.02 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.
Préba B — suche

PN-73/E-04550.03 Wyroby elektrotechniczne. Proby $rodowiskowe.
Préba Ca — wilgotne gorgco state

PN-73/E-04550.05 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.

Préba E — udary mechaniczne
PN-73/E-04550.06 Wyroby elektrotechniczne. Préby $rodowiskowe.
Préba Fc¢ — wibracje sinusoidalne

PN-78/M-42000 Automatyka i przyrzady pomjarowe przemysiowe.
Nazwy 1 okreslenia ’

PN-71/M-42009 Automatyka przemystowa. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport urzadzen. Ogdlne wytyczne

PN-75/M-42014 Krajowy System Automatyki i Pomiarow POLMA-
TIK. Automatyka pneumatyczna. Nazwy i okreSlenia

PN-80/M-42020 Automatyka i pomiary przemystowe. Urzadzenia.
Ogdlne wymagania 1 badania

PN-71/N-01300 Hatas maszyn i urzadzen. Metody wyznaczania para-
metrow akustycznych
3. Normy zagraniczne

NRD TGL 2250 B1.2 System URSAMAT. Technische Forderungen.

Priifung

4. Symbol wg SWW — 0915-9.

5. Autorzy projektu nmormy — mgr inz. Andrzej Badowski,
mgr inz. Wojciech Krechowiecki, mgr inz. Dariusz Stawiarski

— Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw MERA—PIAP,
Warszawa.



