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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymiary

miejsc i otwordéw w tablicach oraz powierzchni czolowej
przemystowych przyrzadéw pomiarowych i regulacyjnych o
ksztatcie prostokatnym i kwadratowym montowanych w ta-
blicach,

W dalszej treéci normy przyrzady pomiarowe i  regula-

cyjne zwane sa w skrécie przyrzadami,

1,2, Zakres stosowania normy, Postanowienia normy na-

lezy stosowad przy opracowywaniu, produkcji i obrocie prze-
mystowych przyrzadéw tablicowych pomiarowych i regula-
cyjnych oraz tablic, do ktérych sa one wmontowywane, kté-

rych konstrukcje opracowano po | stycznia 1980 r,

1.3, Okreélenia

1,3,1, Tablica - ptyta z otworami i konstrukcja mecha-

niczna utworzona z odpowiednich elementéw dla zamonto-
wania w nich przyrzadéw,
Tablica moze byé czescia pulpitu lub szafy albo innego u~

rzadzenia,

1.3.2 Miejsce na tablicy - powierzchnia na tablicy, o-

kreslona szerokosécia i wysokoécia, przeznaczona dia po-
jedynczego przyrzadu, zestawu przyrzadéw lub zespotu

przyrzadéw,

1.3. 3. Otwér w tablicy - otwér stutacy do montazu, w

ktéry wsuwa sig przyrzad, zespét przyrzadéw Iub zestaw

przyrzaddw,

1.3.4. Obudowa - konstrukcja mechaniczna ostaniajaca

elementy mechanizmu przyrzadu lub przyrzadéw i zabez-

pieczajaca je przed narateniami zewnetrznymi,

1.3. 5. Powierzchnia czotowa przyrzadu - powierzchnia

przyrzadu ograniczona wymiarami - wysokoscia i szerokosé-

cia - czeéci frontowej przyrzadu,

1.3.6, Kotnierz - element bedacy czeécia obudowy lub na-

ktadany na obudowe, stuzacy do opracia przyrzadu o tablice,

1.3. 7. Zestaw przyrzaddw - kilka przyrzagdéw, majacych

indywidualne obudowy, montowanych w jednym otworze w

tablicy.

1,3,8, Zespdt przyrzaddw - kilka przyrzadéw umiesz-

czonych we wspdéinej obudowie,

1.3.9. Wspornik - dodatkowa konstrukcja mechaniczna,

ktéra moze by¢ dodawana do obudowy przyrzadu, stuzaca do

utrzymania go w tablicy i/lub do jego zamocowania,

1, 3,10, Modut - umowna wartoéé liczbowa w mm, ktérej

wielokrotnoéé okreéla wymiary miejsca na tablicy oraz po-

wierzchni czotowej przyrzadu,

1.3, 11, MnoZnik modutu N - liczba, przez ktéra mnozy

sige modut dia uzyskania wymiaréw szerokosci i wysokosci:

miejsca na tablicy oraz powierzchni czotowej przyrzadu..

2, WYMAGANIA

2.1. Wymiary miejsc na tablicy sa wielokrotnoscia tyl-

ko jednego modutu: 12,5 mm,

2,2, Wymiary szerokosci i Wysokoécisﬁobudowy. powie—

rzchni czotowe], elementéw mocujacych i wspornikéw) po-

winny byé réwne lub mniejsze od wymiardw miejsc na tabli-

cy.

Zgloszona przez Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw MERA-PIAP
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Auvtomatyki i Aparatury Pomiarowej MERA
dnia 25 kwietnia 1979 r. joko norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nt 24/1979 poz. 108

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45 Nekt.3200455 Zam. 1515/79

Cena 2t 3,60



2 BN-79/5604-02

2, 3, Odlegtoéé minimalna pomiedzy $rodkami dwéch sa- 2. 7. Wymiary miejsc i otworéw w tablicach oraz powie-
siadujacych przyrzadéw powinna byé réwna potowie sumy rzchni czotowych przyrzaddéw o ré2nych wymiarach szero-
wymiardw miejsc na tablicy przeznaczonych dla tych przy- kos$ci i wysokosci - wg tabl, 1,
rz@déw' 2,8, Wymiary miejsc i otwordw oraz powierzchni czoto-

wvch przyrzadéw o réZznych wymiarach szerokodci i statym

2,4, Szerokosé (wysokosé) otwordw dla zestawdw przy- wymiarze wysokoéci

rzadéw lub zespotédw przyrzadéw powinna byé réwna su-

2,8.1. Wymiary szerokoséci - wg tabl, 2 na str, 3.

mie szerokoéci (wysokoéci_) powierzchni czotowej przyrza -
2,8,2, Wymiary wysokosci

déw pomniejszonej o réznice migdzy szerokoscia {wyso-

, - - a) Wysokoéé powierzchni czotowych przyrzadéw wynosi:
koécia) powierzchni czotowej przyrzadu a szerokoscia {wy- ) wy powierzc ych przyrza y 75

5 " O0mm i 175 mm - dla przyrzaddédw o module 12
sokoécia) otworu przeznaczonego dla pojedyriczego przy- 15 i P EyrEe 12,5 mm,
160 mm - dla przyrzadéw o module 20 mm,
rzadu,
b) Wysokoéé miejsc w tablicach wynosi:

. 150 mm i 175 mm - dla przyrzadéw o modulfe 12,5 mm,
2.5, Wymiary powierzchni czofowych zespotu lub zesta-

) . » 162 mm - dla pr'zyrzgdéw o module 20 mm,
wu przyrzaddéw powinny byé réwne sumie wymiaréw po-

c) Wysokoéé otwordw w tablicach wynosi;
wierzchni czotowych przyrzadéw wchodzacych w sktad ze- +2 ]
P 138 mm - dla wysokoéci powierzchni czotowej przy-
spotu lub zestawu przyrzadéw,

rzadéw 150 mm,

+2 3 . . .
162 mm - dla wysokoéci powierzchni czotowej przy-

2.6, Powierzchnia czofowa przyrzadu, zestawu przy- rzadéw 175 mm,
rzadéw lub zespotu przyrzadéw powinna catkowicie pokry- 155 2 mm - dla wysokosci powierzchni czotowej przy-
waé otwédr w tablicy, rzadéw 160 mm,
Tablica 1
Miejsca na tablicach Powierzchnie czotowe przyrzadéw © module Otwory w tablicach
Mnoznik N x;lZ, 5 mm 12 mm 12,5 mm 20 mm szerokosé | wysokosé, mm
N szeroko$é i wysokoéé, mm wymiary nominaine odchytki
2 25 24 _ 22,2 +0,3
3 37,5 36 37,5 33 +0,6
a4 50 40 35 +0,6
4 50 48 50 45 +0, 6
5 62,5 60 55 +0,7
6 75 72 75 68 +0, 7
7 87,5 80 75 +0, 7
8 100 96 100 92 +0,8
10 125 120 115 +0, 9
12 150 144 150 138 +1,0
13 162,5 160 155 +1,0
14 175 175 162 +1,0
16 200 192 186 +1,1
20 : 250 240 230 +1,2
20 250 240 250 234 +1,2
24 300 288 282 +1,3
26 325 320 305 +1,3
324 , 318 . +1,4
32 400 400 375 +1,4
40 500 480 ' 445 +1,5
Wymiary miejsc w tablicach, powierzchni czotowych przyrzadéw oraz otwordw w tablicach mozna taczyé w dowoiny
sposéb pod warunkiem, fe dotycza one tego samego modutu,
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Tablica 2
Mifsjses ra tablicach Powierzchnie czotowe przyrzadéw o Otwory w tablicach dla przyrzadéw
module o module
—— Nx 12,5 mm 12,5 mm 20 mm 12,5 mm 20 mm
N Szerokosé, mm
2 25 25 20
4 50 50 40 - 45 ’ 35
5 62,5 62,5 60 57,5 55
6 75 . 75 70
7 87,5 87,5 80 . 82,5 75
8 100 ' 100 95
10 125 125 120 120 115
12 150 150 145
13 162, 5 162,5 160 157,5 155
14 175 175 ) 170
16 200 200 195
i8 225 225 220
20 250 250 245
24 300 300 295
28 350 ‘ 350 345
30 375 375 370
36 400 400 395
40 500 500 495
48 600 600 ‘ . 595
N> 48, N x12,5 Nx12,5 N x12,5 -5
Odchytki dla wszystkich wymiaréw szerokosci otwordéw wynosza +1 mm, '

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Insty- cut-outs for panel and rack-mouned industrial-process

tut Automatyki i Pomiaréw MERA - PIAP, measurement and control instruments
3. Autorzy projektu normy - inz, Wiestaw Juzwa, inZ,
2, Zalecenia miedzynarodowe Zofia Lasifiska - Przemysiowy Instytut Automatyki i Pomia-

IEC 658 (Central Office)13 Dimensions of panel areas and =~ réw MERA-PIAP,



