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AUTOMATYKA Wymiary mieisc i otworów w tablicach -
oraz powi-erzchni czołowej montowanych 

w nich przyrządów pomiarowych i . regulacyjnych 

1. WST§P 

1. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę wymiary 

miejsc i otworów w tablicach oraz powierzchni czołowej 

przemysłowych przyrzędów pomiarowych i regul~cyjnych o 

kształcie prostokętnym i kwadratowym montowanych w ta

blicach, 

W dalszej treści normy przyrzędy pomiarowe i 

cyjne zwane sę w skrócie przyrzędami . 

reguła-

1. 2. Zakres stosowania normy, Postanowienia normy na

leży stosować przy opracowywaniu, produkcji i obrocie prm

mysłowych prżyrzędów tablicowych pomiarowych i regula

cyjnych or~z t~błlc, do których sę one wmontowywane, któ

rych konstrukcję opracowano po 1 stycznia 1980 r. 

1. 3, Określenia 

1. 3, 1. Tablica- płyta z otworami i konstrukcja mecha

niczna utworzon~ z odpowiednich elementów dla zamonto

wania w nich przyrz{ldów, 

Tablica mofe być częścię~ pulpitu łub szafy albo innego u

rzędzenia, 

1, 3, 2, Miejsce na tablicy- powierzchnia na tablicy, o

kreślona szerokościę i wysokościę, przeznaczona dla po-

jedynczego przyrzędu, zestawu przyrzędów lub 

przyrzędów. 

zespołu 

1. 3 . 3. Otwór w tablicy- otwór słu!ęcy do monta!u, w 

który wsuwa się przyrzęd, zespół przyrzędów lub zestaw 

przyrzędów, 

1. 3. 4. Obudowa- konstrukcja mechaniczna osłaniajęca 

elementy mechanizmu przyrzędu łub przyrzędów 

pieczajęca je przed narafeniami zewnętrznymi, 

zabez-
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1. 3, 5, Powierzchnia czołowa przyrzędu - powierzchnia 

przyrzędu ograniczona wymiarami - wysokościę i szarokoś

cię- części frontowej przyrzędu, 

1. 3. 6, Kołnierz - element będęcy częścię obudowy lub n~ 

kładany na obudowę, słufęcy do opracia przyrzędu o tablicę. 

1, 3, 7, Zestaw przyrzędów - k i łka przyrzędów, majęcych 

indywidualne obudowy, montowanych w jednym otworze w 

tablicy, 

1, 3, 8, Zespół przyrz2dów - ki łka przyrzędów umiesz

czonych we wspólnej obudowie, 

1, 3, 9, Wspornik - dodatkowa konstrukcja mechaniczna, 

która może być dodawana do obudowy przyr-z.ędu, służęca do 

utrzymania go w tablicy i/lub do jego zamocowania, 

1.3.10, Moduł- umowna wartość liczbowa w mm, której 

wielokrotność określa wymiary miejsca na tablicy oraz po

wierzchni czołowej przyrzędu. 

1. 3, 11, Mnożnik modułu N- liczba, przez którę mnoży 

się moduł dla uzyskania wymiarów szerokości wysokości · 

miejsca na tablicy oraz powierzchni czołowej przyrzędu,. 

2, WYMAGANIA 

2, 1. Wymiary miejsc na tablicy sę w ielokrotnościę tyl

ko jednego modułu; 12, S mm, 

2, 2, Wymiary szerokości i wysokości . < obudowy, powie

rzchni czołowej, elementów mocuj?Cych i w sporników) po

winny być równe lub mniejsze od wymiarów m i ejsc na tabłi-

cy, 
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2, 3, Odległość minimalna pomiędzy środkami dwóch sę

siadujęcych przyrzędów powinna być równa połowie sumy 

wymiarów miejsc na tablicy przeznaczonych dla tych przy

rzędów, 

2, 4, Szerokość (wysokość) otworów dla zestawów prz:,:

r~&~dów lub zespołów przyrządów powinna być równa su

mie szerokości { wysokości) powierzchni czołowej przyrzę

dów pomniejszonej o róinicę między szerokościę {wyso

kościę) powierzchni czołowej przyrzędu a szerokościę. {wy

sokościę) otworu przeznaczonego dla pojedyńczego przy

rzędu. 

2. 5. Wymiary powierzchni czołowych zespołu lub zesta

wu przyrzędów poWinny być równe sumie wymiarów po

wierzchni czołowych przyrzędów wchodzę.cych w skład ze

społu lub zestawu przyrzędów. 

2 . 6. Powierzchnia czołowa przyrzadu, zestawu przy-

rzędów lub zespołu przyrzadów powinna całkowicie pokry

wać otwór w tablicy, 

2. 7. Wymiary miejsc i otworów w tablicach oraz powie

rzchni czołowych przyrzędów o róinych w ymiarach szero

kości i wysokości- wg tabl . t. 

2. 6, Wymiary miejsc i otworów oraz pow ierzchni czoło

wych przyrzędów o różnych wymiarach szerokości stałym 

wymiarze wysokości 

2. 6. 1. Wymiary szerokości -wg tabl. 2 na str. 3. 

2. B. 2. Wymiary wysokości 

a) Wysokość powierzchni czołowych przyrzędów wynosi: 

150 mm i 175 mm - dla przyrzędów o module 12, S mm, 

160 mm - dla przyrz{ldów o module 20 mm. 

b) Wysokość miejsc w tablicach wynosi: 

150 mm i 175mm-dla przyrzędów o module 12,5 mm, 

162 mm- dla przyrzędów o module 20 mm. 

c) Wysokość otworów w tablicach wynosi: 

36 +2 dl k ' . . h . ł : 1 mm - a wyso osc1 pow1erzc n• czo oweJ przy-

rzędów 150 mm, 

162 +
2 

mm- dla wysokości powierzchni czołowej przy-

rzędów 175 mm, 

+2 d ' . . 155 mm- Ja wysokosc1 powierzchni czołowej przy-

rzędów 160 mm. 

Tablica 1 

Miejsca na tablicach Powierzchnie czołowe przyrzędów o module Otwory w tablicach 

Mnożnik N x12, 5 mm 12 mm 12, S mm 20 mm szerokość i wysokość, mm 

N 
szerokość i wysokość, mm wymiary nominalne odchyłki 

2 25 24 22,2 +0,3 

3 37,5 36 37,5 33 +0,6 

4 50 40 35 +0,6 

' 4 50 46 50 45 +0,6 

5 62,5 60 55 +0,7 

6 75 72 75 66 +0,7 

7 67,5 80 75 +0,7 

6 100 96 100 92 +o, e 

10 125 120 115 +0,9 

12 150 144 150 136 +1; o 
13 162,5 160 155 +1, o 

14 175 175 162 +1' o 
16 200 192 186 +1, 1 

20 250 240 230 +1,2 

20 250 240 250 234 +1, 2 

24 300 286 262 +1' 3 

26 325 320 305 +1' 3 

324 318 +1,4 

32 400 400 375 +1, 4 

40 500 460 445 +1' 5 

Wymiary miejsc w tablicach, powierzchni czołowych przyrzędów oraz otworów w tablicach można tęczyć w dowolny 
sposób pod warunkiem, że dotyczę. one tego samego modułu . 
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Tablica 2 

Miejsca na tablicach 
Powierzchnie czołowe przyrzędów o Otw ory w tablicach dla przyrzi!dów 

module o module 

Mnożnik 
N x 12, S mm 12,Smrr. 20 mm . 12, S mm 20 mm 

N Szerokość, mm 
.. 

2 25 25 20 

4 50 50 40 45 35 

s 62,5 62,5 60 57,5 55 

6 75 75 70 

7 67, s 67, s 60 82,5 75 

8 100 100 95 

10 125 125 120 120 115 

12 150 150 145 

13 162,5 162,5 160 157, s 155 

14 175 175 170 

16 200 200 195 

18 225 225 220 

20 250 250 245 

24 300 300 295 

28 350 350 345 
30 375 375 370 
36 400 400 395 
40 500 500 495 
48 600 600 595 

N> 48, N x12, 5 N x 12,5 Nx12,5-5 -
Odchyłki dla wszystkich wym iarów szerokośc i otworów wynoszę +1 mm, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracow ujpca normę - Przemysłowy Insty

tut Automatyki i Pomiarów MERA- PIAP. 

2. Zalecenia międzynarodowe 

lEC 65B.(Central Office ) 13 Dimensions of panel areas and 

cut-outs for panel and rack-mouned industrial-process 

measurement and eontro i instruments 

3. Autorzy projektu no:-my- i nż. Wiesław Juzwa, i nż. 

Zofia Lasińska - Przemysłowy Instytut Automatyki i Pomia

rów MERA-PIAP. 


