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i Prety 1 druty ciggnione ze stali niskoweglowe] PF-T0/H-93242

magnetyoznie migkkle] Grupa katalogowa
III 22

1. WSTEP

ssescickatnym, prostokgtnym lub usgodnionym prsy Zamanianiu,‘qssatgli niskowgglowe] magne=-
. tyosnie migkkie] stosowane na magnetycznie czynne ozgscl ursqdpeﬁ-algktryosnyoh. éipkrrqr
technicznych 1 elektronicznych.

2, PODZIAL I OZNACZENIE

. 2¢1e Podzlaz -

- 2¢1.1. Podzlar w zale#nosci od technologii wykonania 1ulakoéoi gowierschni
- = prety 1 druty cisgnione -~ C1, C2, C3, a

- pretj ciggnione ~ szlifowane - CS,
. 2.1.2, Podzial w zaleinodcl od prostosci

- prety o zwykie} dok&adnoéai wykonania prostodcl - bes wyrésn&ania.i osnacgeniu,
- prety o podwysszone] dokiadnodol wykohania prostodol - pL.
2,13, Podzial w zalesnoscl od stanu dostawy

- prety 1 druty w stanie utwardsonym przez oisgnienie - bes wyrééniania w osnacseniu,
- prety i druty w stanie smigkcsonym - M. ‘ '
2.1.4. Podziak w zaleznosci od wiasnodoli magnetycanych

téw: E1, B2, E3, B4 1 B5, ktérych indukcje magnqtyozn§ sprawdza sig prsy*nafezeniﬁfpgla

25000 A/m /bez wyrézniaiia“n oznaogeniu/.ludb przy innym nategeniu pola wg tabl. 2, wyrét-

nianym w oznﬁczeniu /BE’ BB' 35, Byor 340 1! quo/. ‘ ‘ |
2.2+ Oznaczenle

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia, Osznaczenie powinno zawieraéds
- nazwe wyrobu.- T ) i

- = gnak technologil wykonsnia i jakodci powlerzchni wg 2.1.1%.,

1/ W sakresie prgtéw ciggnionych,

i
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2 ' BN-76/0654-03

- wymiary przekroju poprzecznego,

dtugodé /dugosci fabrykecyjnej] nie wyréinia sig w oznaczeniu/,

- gnak klasy dokYadnosci wykonania wymiaréw przekroju poprsecznego wg normy wymiarowej,

znak prostofdci wg 2.1.2.,

znak stamu dostawy wg 2.1.3.,

= znak rodzaju pretéw 1 drutéw w salesnosci od wiasnodci magnetyosnych oras sznak natese-

nis pola wg 2.1.4., ’ |
- numer normy.

. 2.2.2. Przykad oznaczenisa

e/ drutéw okrggtych ciggnionych /C3/ o érednicy 3 mm, wykonanych w klasie dokadnodci h9,
w stanie zmigkezonym /M/, o wiasnosciach magnetycznych E1 i indukcjl magnetyczne] sprawdza-
nej prazy natezeniu pola 500 A/m /B5/:
DRUT OKRAGEY €3 3 h9 M E1-B5  Bn-76/0654-03
b/ pretéw kwadratowych ciggnionych /C2/ o boku 12 mm i1 o drugodel fabrykaocyjnej, wykona-
nych w klasie dokladnos$ci hi13, o swykZej doktadnosci wykonania prostosecl, w stanie zmigkoso-
nym /H/,'o wiasnosdciach megnetyoznych E5 1 indukcji magnetycsznej sprawdzane] przy nateZeniu

pola 25 000 A/m:
PRET KWADRATOWY C2 12 hi3 M E5 BE-76/0654-03

¢/ pretéw okrggiych ciggnionych - szlifowanych /CS/ o érednicy 15 mm 1 o dZugosdoei 4000 mm,
wykonanych w klasle doklednosfci h12, o podwy%szone) dokladnoscl wykonania prostodoi /pL/.
w stanie uiwardzonym przez ciggnienie, o wiasnodciach magnetyocznych E3 i1 indukcjl magnetycsz=
nej sprawdzany prsy natezeniu pola 1000 A/m /B10/:

“PRET OKRAGELY CS 15 4000 h12" pL E3-B10 BN-76/0654-03

3. WYMAGANIA

3e1. Powilerazchnia

3.1.1. Powierzchnia pretéw.i drutéw /Ct, €2, C3, CS/ powinna odpowiadaé wymeganiom wg

PN-75/H-93210,

3.1.2, Kofice powinny byé obolgte réwno 1 prostopadle do osi preta. Ostre saglgcia kofiobw
protéw ea nieéoﬁuszczalne.

Pray clgein protéw na nosycach dopuszcza sie deformacje koficéw ma dIugosdeis

- d0 1,5 d = dla dredniocy lub grubodei /d/ do 10 mm,

- do 1,0 d - dla érednicy lub grubosei /d/ powyzej 10 mm,

Dopubzosa sig¢ grat powstaly podoszas cigecia pretéw pitg ludb przecinarksg fSocierng oras gratf

powstaly w ozasie prostowania na prostarko-polerkach. .

i
#
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3.2. Wymiary nominalne, dopuszczalne odchylki wymiarowe w klasach dokZadnosci wykonania,

ksztalt geometryczny przekroju poprzecznego, przekré] poprzeczny i masa 1 m pretéw 1 drutéw,

dXugosci 1 prostosd pretéw, oraz wielkosci kregéw drutéw powinny odpowiadaé wymaganiom wg

PN-75/H~93210, lub wymaganiom uzgodnionym przy zamawianiu.
Widoczne skregcenia przekroju poprzecznego pretéw i drutéw kwadratowych, szesciokgtnyoch i
ptaskich wokéx osi jJest niedopuszczalne.

3.3, Materiaz

3.3.1. SkXad chemiczny. Prety wykomuje si¢ ze stali niékoweglowej uytapiahej w piecach

elekirycznych, martenowskich lub w konwertorach tlenowych. Wybdér gatunku stall w zaleZnodol
od wymaganych wtrasnosci magnetycznych pozostawia sig¢ do uznania wytwérey pretéw i drutéw.
Na Zgdanie zamawlajgcego, uzgodnione przy zamawianiu, prety 1 druty wykonmuje sie ze stalil

o uzgodnionym skladzie chemicznym lub wytapiane] wg uzgodnlonego sposobu,

3.4, Wiasnosci wytrzymaXosciowe pretéw i drutéw sprawdzone na prébkach pobranych z pretéw
1 drutéw w stanie dostawy powinny odpowiadaé wymaganiom ug.tabl. 1, ludb wymaganiom usgodnio-
~ nym przy zaemawlaniu, Prety 1 druty mogs nie podlegaé prébie rosciggania, jezeli préba prse-
prowadzona na prdbkack pobranych 2 pétwyrobéw, pretéw lub drutéw pochodzgcych £ tego samego
wytopu, ale o wigkszym w stosunku do nich przekroju data wyniki odpowladajgce wymaganiom.

Tablica 1

Wiasnosci wytrzymalodclowe

Stan dostawy Rm 15, % Z, %
kG /mm? N/mm® min - min
utwardzony przesz
ciggnienie min 35 min 343 4 -
zmigkczony /M/ max 30 max 294 30 65

3.5. Wiasnosci magnetyczne poszczegélnych rodhajéw pretéw 1 drutéw /E1, B2, E3, B4 i BS/

powinny odpowiadad wymaganiom wg tabl. 2.'Wymagania te obowigzujg dla prébek kwalifikacyj~-
nych obrobionych cieplnie, przy ozym warunki obrébki oieplhej ustala wytwérea,
3.6, Wymagania dodatkowe nalezy usgodnié przy zamawianiu.

3.7. Stan dostawy, Prety i1 druty dostarcza sig¢ w stanie utwardsonym przes ciggnienie lub
w stanie zmi¢kczonym /M/. - |
3.8, Cechowanie. Prety i druty oeéhnda 8i¢ na przywieszkach przes wybicie /umieszcgzenie/

na nich nastgpujgoych znakdws
- znak uytyéroy, :
~ oznaczenie preta lub drutu wg 2,2, - bez oz¢dci sXowne],
=~ numer wytopu lub umowny znak,
~ znak KJ wytwéroy.



Przywieszki nalety mocowsé do kaéds] siss! pretés po obu je] koricach lub do kasdego kre-
gu drutu,

Prety dostarcsane luzem cechuje sip przez mybisis na powlerschni booznej /na kofou/ lud
osotowe] preta nastepujgcych snekdw:

- znak wytwlrey, :

- gnak rodzaju pretéw lub drutéw w saleinodci od =lasmodci magnetycsnych oraz znak nate-
senia pola.

Dopuszoza sig cechowanie pretéw przes naklejenie nalepek sawierajsgcych odpowiednie znaki.

Na 2gdanie zamawiajgcego uzgodnione przy samawianiu, prety nalety cechowad barwnie wg
PR-73/H-01102.

Tablica 2
Snak Fodsau Wiasnosci magnetyczne gwarantowsane
pretéw 1 Natgzenie koercyj- Wandz- Indukcja magnetyczna, T min Pozoasta=
drutéw w za- ne, max cz?nnik 20$¢ mag
leznosci od starze-| B2 B3 | BS B10 | B40 }B100 |B250 |netyczna,
wlasn:sci L . Dopusz-| s 1?
megnetycg- m e czalne » przy nateseniu pola, A/m
nych odchyz- |m8* % 2 oo
ki, % 200 | 300 | 500 {1000 | 4000 [10000{25000
B1 120 {1,50 - |1,15 |1,30 1,45 1,60 |1,T72 [1,98 -
E2 100 1,25 | * 5 1,00 (1,20 (1,30 1,45 |1,60 {1,72 [1,98 1,10
E3 80 1,00 + 10 |1,00 1,20 1,30 |1,45 |1,60 (1,72 {1,98 1,10
B4 60 10,75 . 1,15 11,25 11,35 |1,4% [1,60 |1,72 {1,98| 1.10
+
B5 50 10,50 210 11.25 11.38 [1.45 11 .65 N 96 10 00| 4 10
v Podene wartosci sg orientacyjne i nie podlegaja sprawdszaninu

4. PAECNANIE, PRIECHOWYWANIE I TRANSPORT

£.1. B anis, Prety 1 druty prsed pskowaniem neleiy konserwowaé olejem, podgrzanymi sma-
remi lub imnymi Srodkami konserwacyjnyml i zabespiecsajgoymi przed korozja.

Prety éouttrcfa si¢ w wigszkach, a druty w kregach lub w wigzkach zawlerajgoych prety lub
kregl, pochodsgce z Jednej paertii. Masa wigski lub kregu pray recznym zatadunku i wyladunku
nie powimma praekraczaé 80 kg, a przy mechanicznym 1000 kg. Prety ciggniane /C1, C2, C3/
cechowane 1ndywidualn;e mogs by¢ doetarczane luzem,

Prety 1 druty o érednioy do 5 mm dostaroza sie w wigzkach 1lub w kregach pskowanych w pa-
pier natiuszczony, jute lub w folig, a o érednicy powysej 5 mm dostarcza sie w wigzkach lub
kregach bez pakowania, Na sgdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu, wigzki lub kregi nie-
opakowane pakuje sig¢ w Jute lub zabezpiecza w sposéb uzgodniony przy samawianiu.

4.2, Przechowywanie, Prety i drqty nalesy przechowywaé w czystyoch i suchych pomieszcze-
niach,
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4.3, Transport. Prety 1 druty nalesy przewozié w krytych érodkach transportu.

Dopuszcza sie transport pretéw i drutéw w otwartych srodkach transportowych o ile konser-

wacja i sposéb pakowania zabezpleczaja Je przed korozjg 1 usgkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Partia. Prety 1 druty bada si¢ partiami. Parti¢ etanowlg prety lub druty pochodzgoe

%z jednego wytopu, jednego wymlaru poprzecznego, jedne] technologii wykonania i1 jakodol po-
wierzchni, jedne} doktadnofol wykonania prostofoci, jednego stamu dostawy i o Jjednakowych
wtasnosciach magnetycznych. '

5.2. Rodzaje badari, pobleranie prébek, opis badah i1 ocena wynikdéw badari wg tabl. 3.

Tablica 3

A S T

Rodzaj

Lp. badania

Pobieranie
prébek

Opis badania

Ocene wynikéw
badania

1 Sprawdzenie po-
wierzchni i
koicéw /3.1./

2 Sprawdzenie
wyniaréw /3.2./

100 % pretéw lub
kregéw z partii

nalesy przeprowadzié nie-
uzbrojonym okiem w przypad-
kach kcniecznych dopuszcza
sleg uszycie pilnika lub tar-
czy szlifierskie]

nalezy przeprowadzié uniwer-
salnymi prazyrzgdaml pomia-
rowymi lub sprawdzianami

%z dokiednoscig 0,01 mm -
dla h10 1 powyze], orasz
0,002 dla h9

grety Jub kregi
rutu nie odpowlia-
dajgoe wymaganiom,
nalesy usungé z
partii

3 Sprawdzenie

wtasnodci me-
chanicznych =
préba rozcig-
genla /3.4./

wg PN-75/H~-04308
z dwéch pretéw
ludb kregéw z
partii po jednej
prébce

nalesy przeprowadzié wg
PN~71/H-04310

|Jez2eli wyniki nie
-{niom, nalesy

odpowiadajg wymaga-
prze-
prowadzié badania
powtérne wg 5.3.

4 Sprawdzenie
_|wiasnosci mage
netycznyech -
pomiar nateze-
nia koercyjne-
go 1 induke]i
magnetyczne]

° L 2

z dwéch pretéw lub
kregéw z partii po
Jedne] prdébce pro=-
ste] lub piersdcie-

niowe)] w Zaleino- -

Sci od mosliwosci
wykonawczych wyni-
kajgeych z wielko-
$ci przekroju bae
danych pretéw lub
drutéw oraz od
stosowane] metody
i aparatury pomia-
rowej; do pomiaru
indukeji magne-
tyczne] w niskich
nateseniach pél,
oraz we wezyst-
kich przypadkach
spornych /prébki
rozjemcze/ nalesy
stosowaé prébki
plerscieniowe

nalezy przeprowadzié metoda~
mi i zestawami przyrzgdéw
pozwalajgcymi na uzyskanie
wynikéw o dokZadnosci nie
mniejsze] niz + 3 %; jeie~
1i przy zamawlianiu uzgod-
niono wykonanie pomiardw
indukeji magnetycznej w
o nateszeniu 25000 A/m lu
10000 A/m, to pomiary nate-
zenle koercyjunego i induk-
¢Ji magnetycznej mogsg byé
wykonywane metodsg otwar¥e—
go obwodu magnetycznego na
prébkach prostych wg
BR=70/06T71=013;

Jezell przy zamawianiu
uzgodniono wykonanie pomia=
réw indukoji magnetyczne]

w polu o natezeniu ponige]
10000 A/m, to6 pomiary na-
teZenia koercyjnego i in-
dukeji magnetyczne] nalez
wykonywaé metodsg bezwzglez-
ng na prébkach pierfcienio-
wych wg PN-54/E~04453;

go Iu

Jezell wyniki nie
odpowladajg wyma
geniom nalezy prze-
prowadsié badania
powtérne wg 5.3.

cd, tabl.
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Rodza Pobieranie ‘ Ocena wynikéw
Lp. badania prébek Opis badanie - badania
5. |Sprawdzenie prébki usyte do pomiaru na- |jefell wyniki nie
wiasnosei tetenia koeroyjnego i induk=-|odpowisdajg wyma-
magnetyocznych c¢ji magnetyczne] nalety wy- |ganiom naleiy prze-
- wyznaczanie grzaé w temperaturze 100 prowadzié badania
wspéiezynnika 1 3°C przez 100 godsin, & powtérne wg 5.3.
gtarzenia . i nastepnie dokonad¢ na nich
/3.5./ pomiaru natezenia koercy]-
: nego jak dla lp. 4 i obli-
jak w rubr.3 o:yé wepbtczynnik sterze-
nia;
3 O3 wepblozynnik starsenia sta-
nowl przyrost natgsenla
koercyjnego stwierdzony na
prébce po starzeniu stosun-
ku do natggenie przed ste~
rzeniem;
dopuszcza sie stosowanie
innych uzgodnionych przy
zamawianiu warunkéw sta-
rzenia prébek, wéwczas na-
lezy réwniez uzgodnié wy-
magania wspéiczynnika sia-
rzenia okredlonego w ten
spoadb
6 |Sprawdzenie wg uzgodnienie nalety przeprowadszié wg wy-
wymageri dodgt- magal uzgodnionyoch pray
kowych /3.6/ samawianiu
- na 2gdanie
gemawiajgcego _ o
usgodnione
przy zamawie-
niu

5.3. Badania powtérne. W przypadku usyskania choéby na jednej préboe danego badania wyni-
i

kéw niesgodnyoh s wymaganiemi normy, nalesy to badanie pbwtérsyd na podwéjne] liosbie prébek
w ;toaunku do pierwotnie pobranych,
Powtérnie nalety przeprowadszid ta'baﬂénia, ktére daty wyniki niezgodne iduymagnniani normy.
Prety lub kregi drutu, z ktérych pobrane prébki daly wyniki niesgodne s wymeganiaml normy,
nalesy usungé z partii. W prsypadku usyskania podcszas powtérues§ badania choolazby na Jed-
nej prébce wyniku ujemnego, palesy dang partie uznad za niezgodng = wymaganiami normy.
" 5,4, Ocena partii, Jesell wyniki wezystkich badad odpowiedajs wymaganiom normy, partie
nalesy uznaé za ggodng s wymaganiami normy.

5.5. Zadwiadogzenia ;akoéci i atest

5.5.1. Zadwiadozenie lukoéoi. Wytwéroa jest obowigsany wystawlé dla kazdej partii gadwiad-

ozgenie jakodcl zawierajgoe co najmniej:

- nagwe lub znak wytwérey,

- ozhacgenie wyrobu wg 2,2.,

~ stwierdsenie o sgodnodoi wyrobu s wymaganiami normys .

5,5,2, Ategt, Na #adanie samawiajacego wytwéroa jest obowigsany wystawié dla kasdej partil
atest, w ktérym nalesy podaés
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- nazw¢ lub znak zamaswiajgcego,

- numer 1 date¢ zaméwienia,

-~ nazwe lub znak wytwércy,

- numer wytopu lub umowny zneak,

-~ oznaczenie wyrobu wg 2.2.,

- mas¢ lub liczbe ezatuk w partiil,

- wyniki wezystkich przeprowadzonych badar oraz warunki obrébki cieplnej prébek do spraw-

dzenia wtasnodci magnetyocznych,

~ stwierdszenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,

- znak 1 podpis KJ wytwéroy.

6. POSTEPOWARIE 2 PARTIA ﬁzﬂAﬂé ZA HIEZGOQ§%_Z WYMAGANIAMI

NORMY

Partie uznang za nigzgodna z wymaganiami normy, wytwdérca mose przesortowad, naprawié

lub ponownie obrobié cleplnle i przedstawidé do badah jako nows partie.

Powtérng obrébke¢ cieplng mozna przeprowadzidé tylko dwukrotnie.

KOWNIEC

INFORMACJE DODATKOWE DO BE~76/0654=03

1. Instytucje opracowujaca norme¢ ~ Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-70/H~93242

a/ norma obejmije tylko prety i druty ciggnione ze stali niskowgglowe] magnetycsznie migke-

kiej,

b/ wprowadzono podzial w zaleznosol od technologii wykonania i jakofoi powlerschni, od

prostodci oraz od stanu dostawy,

o/ zwigkezono licgbg prébek do sprawdzenia powierzchni wymiaréw do 10 %.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/H~01102
PN-75/H~04308

PN~T1/H~04310
PN-75/H-93210
PN-54/E-04453

Cechowanie etalowych péXwyrobéw i wyrobéw hutnicsych

Pobieranie odoinkéw prébnych i przygotowanie prébek do badar wiasnosoi
mechanicznych stalowych wyrobdéw hutnicszych

Préba statyczna rozciggenia metalil

Prety 1 druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodsaje powisrschni

Blechy magnetyczne stosowane w elekirofechnice. Wyznacszanie zalefnosci in-
dukcJi od natesenim pola masndtyoznogo metodg beszwsgledng na préboe pler-
dciqniowe]
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8 INPORMACJE DODATKOWE DO_BN~76/0654-03

BN~-T0/0671~-01 ~ Pomiar natetenia koeroyjnego i indukeji magnetyczne) materialdédw magnetycg~
nie miekkioch w otwartym obwodsie -agnotye:-ﬁm.

wy sagranicsne 1'iﬁlcconia--1 gynarodowe

RFN DIN 17405 Ibiéhnagnofischo Werkstoffe r!rk61¢§ohatrénrolais. Technische
Lieferbedingungen I

ZSRR TOCT 3636
RWPG PC 1307-68



