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1. WS!EP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy eq kszteltowniki specjalne przeznaczone do budo-
wy écianek szczelnych, stosowane w morsekim i érédlgdowym budownictwie hydrotechnicznym.

.2, Zastosowsnie,

1,2,1, Grodzic awang - stopke GS1 stosuje stig jako pdike gérng 1 dolng w grodzicy
dwuteowe] epawanej symetrycznej GS3, pditke gérng w grodzicy dwuteowe] spawanej niesymetrycz=
nej GSS5 oraz samodzielny element éciansk szczelnych.

1,2,2, Grodzicg spaweng dwuteowa symetryczng GS3 stosuje sie jsko eamodzielny element
écianek szczelnych, '

1,2,3. Grodzice spawang dwuteowp niesymetryczng GSS stosuje sie jeko samodzielny element

‘écienek szczelnych,

1.2:4, Grodzicg spawang - zsmek Z stosuje sie do budowy écienek szczelnych jako kgcznik
wezystkich rodzajéw grodzic spewanych,

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2.1, Rodzasje, Rozréznia siq nastgpujgce rodzeje grodzic spawanych:
2,1.1, Grodzics spawana =- stopka GS1, Keztaitownik o przekroju i wymisrach podenych

w arkuszu szczegdiowym (1.,

221.2, Grodzica spswene dwuteows symetryczna GS3, Keztsiltownik o przekroju dwuteowys,

w ktérya péiki stenowiy grodzice spawane GSi, a érodnik pasy blach grubych, Przekréj
1 wymiery grodzicy spawanej dwuteowej symetrycznej podano w arkuszu szczegblowym 02,

2.1,3, Grodzica spawana dwuteowa niesymetryczns GSS, Ksztaitownik o przekroju dwuteowym,

w ktérym gérng péike stanowi grodzica spawana GS1, natomiast érodnik i pétkg dolng steno-

wig pasy blach grubych, Przekréj i wymiery grodzicy spswanej dwuteowe] nissymetrycznej po=-
dano w arkuszu szczegdiomym 03,

21,4, Grodzica spawana - zamek Z, Keztaltownik o wymiarach i przekroju podanych w arku=

szomezczZegdlowym 04,

2,2, Oznaczenie,
22,1, Sposdb budowy ozneczenis, Oznaczenie powinno zawieraés
« okrécong nazwe wyrobu i wyréznik rodzaju profilu,

= wysokodé /w przypadku grodzicy dwuteowej/,
= dizugosdé,

- numer normy i numer arkusza azczagéiow@é@

|
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2,2,2, Przyktad oznsczenia.

a/ grodzicy spawansj - stopki GS1 o diugoéci 12000 am
“Stopke GS1 - 12000 = BN=79/0647-02/01"

b/ grodzicy dwuteowej spawanej symetrycznej GS3 o wysckodci 380 mm i dtugodci 12000 mm
“Grodzica symetryczns GS3-380 - 12000 -~ BN=-79/0647-02/02"

c/ grodzicy dwuteowe] spawanej niesymetrycznej GS5 o wysokodéci 320 ma i diugoéci 12000 mm
"Grodzica niesymetryczna GS5-320 - 12000 = BN=79/0647-02/03"

d/ grodzicy spawanej - zamka Z o diugosdci 12000 mm
"Zamek Z - 12000 -~ BN-79/0647-02/04"

3, WYMAGANIA

3,1, Powierzchnia

3s2e1, Powlerzchnia grodzic spawanych powinna odpowiadaé PN=73/H-93000 p. 3.1.,2, w zskresie
keztattownikdw, PN-73/H=92120 p, 3.1, w zakresie blach i paséw,

3222, Powierzchnis spoiny nie powinna wykazywad krateréw peknigé 1 nawiséw lice, Dopusz=
¢za sig na powlerzchni spoiny ospowstoéc w granicach do 0,2 grubosdci spoiny /e/, lecz nie
wiece] ni2z 2 mm i na dlugodci nie wiekszej niz 10 ¥ diugodéci spoiny.

3,1,3, Kofice, Korice grodzic spawanych -« stopki GS1 oraz zamks Z powinny odpowiadaé wymaga-
niom punktu 3.1.4. normy PN-73/H-33000, Kohce grodzic spawanych dwuteowych powinny byé ob-
ciete prosto i prostopadle do podiuznej osi elementu,

Dopuszczalna odchylka miedzy najwyzezym i najniZezym punktem powierzchni ciecis nis moze
przekraczaé 2 ¥ odlegiodci miedzy tymi punktami, -

3.2, Wymiary

3.,2,1, Ksztalt eoaetf czny, wymiary i dopuszczelne odchylki wymiarows oraz mese 1 m gro=
dzic spawenych podeno w arkuszach szczegétowych 01-04,

32242, Dopuszczalne odchylki keztaltu grodzic spawanych dwuteowych podano w tabl.i.

3.2,3, Gruboéé spoiny, odchylki gruboséci oraz dopuszczalne wedy spoin., Grodzice dwuteowe
spama sig podluing spoing pachwinowg na zsmachanizowanej linii produkcyjnej gwarantujgce]
gtebokie przetopienies materistu,

Nominalna gruboéé spoiny wynosi:

8o G,4 « g

gdzie: g = gruboéé érodnika w ==,
Uwzgledniajec wystopujgce wtopienia rzeczywista gruboéé spoiny &’ wynoeis

*

8 =5 1,3 - a'¥ 0,59

Grodzice epawane dostarczane w diugoéciach powyzej 12000 mm wg p. 3.2.4. spaws 8ie.z od=-
cinkéw poprzeczng spoing czotowg, przy zastosowaniu elektrod E433 AR 24 lub E433 RR 24
wg PN-77/M-69433,

Wielkosc dopuszczelnych odchylek wymiarowych i wad spoiny podanc w tablicy 2.

3,2:4, Dlugoéc, Grodzice spawsne dostarcza sig w diugcdcisch:

- fabrykacyjnych 6 do 12 =, 4

= dokladnych w granicach diugosci fabrykacyjnych z odchyikg + 100 ma.

Dopuszcza si¢ produkcje grodzic spawanych dwuteowych w diugoséci powyzej 12 m stykowanych
czolowo, przy czym diugoéé 1 miejsce stykowania nalezy kazdorazowo uzgodnié z wytwércg.

3:2,5, Prostodc, Dopuszczalna odchyika od prostoliniowoéci w obu pitaszczyznach /sisrpowa=-
toéé 4 falistodé/ nie powinna przekraczaé 1,5 ma/m, jednak nie wiecej niz 0,002 L na calej
diugosci grodzicy,

322,6, Skrecenie, Dopuszczalne skrecenie nis powinno przekraczeé 0,001 L, lecz nie wigca]
niz 10 mm,
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Tablica 1
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3,3, Material,

Se3,1, Skiad chemiczny. Grodzice spewang -~ etopke GS1, grodzicg epawang dwuteowg syretrycz=
ng GS3 1 grodzice spswang dwuteowg niesymetryczng GS5 wykonuje si¢ ze stali St4SCu wg
PN-72/H-84020,

Grodzicey spawang - zamek Z wykonuje sig ze stali 18G2ACu ketegorii E355 odmiane R wg
BN=77/0631~-07.

Skiad chemiczny stali /analiza wytopows,/ oraz dopuezczalne odchylki od skiadu chemicznego
w przypadku wykonywania snalizy kontrolnej z gotowych wyrobdéw, powinny odpowiadaé wymaganiom
norm klasyfikecyjnych. Anelizg kontrolng wykonuje sig na 2q9danie zamewiajgcego.

323,22, Stan dostawy, Wezystkie rodzaje grodzic spawanych dostarcze siq w stsnie surowym,

3a323; Wissnoscy mgchanjczns grodzic spawanych powinny. odpowiadaé wymaganiom PN~72/H-84020
1 BN-77/0631-07 dla danego gatunku stali.

333.4, Wiasnodcl mechanjczne epoin, Wytwérce grodzic dwuteowych spawanych gwarantuje wia-

snoéci mechaniczne spoin 4 ich jakos$é wg PN=76/B-03200.

3,3.5, Zainanje, Wyniki technologicznej pféby zginania powinny odpowiadaé wymaganiom
PN=72/H=-84020 1 BN=77/0631-07 dla danego gatunku stali,

3:4, Cechowsnies, Cechowanie powinno obejmowaé co najmniej naestepujgce znakit:

- znak wytwérey,

= oznaczenie grodzicy wg p. 2.2, /bez czeéci siownej/,

= znak KJ wytwércy,

Powyzsze znaki umieszcze sie na przywieszkach w przypadku wyrobdéw doetarczanych w wigzkach,
lub msluje trwats farby na kazdym profilu dostarczanye luzenm.

A, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Grodzice spawane dwuteowe GS3 1 GS5 dostarcza sig luzem, Grodzice epawa-
ne ~ stopke GS1 1 zemek Z dostarcze si¢ w wigzkach o masie nieprzekraczajgcej 3000 kg,

4,2, Przechowywanie, Grodzice spawsne nalezy przechowywaé ne skiadowiskach zabezpieczonych
przed nadmiernym dzisleniem opeddéw stmosferycznych, Sposéb ekisdowania powinien zebezpieczyé
grodzice przed odksztalcenios trwalym, a jednoczednie umo2liwiaé odczytsanie cechowania,

4,3, Transport, Grodzice spawane moinas przewozié dowolnymi érodkami o ile spocsdéb zaladowania,
mocowania lub podparcies zepewnis ich statecznosé i zebezptecza przed uezkodzeniem,

5, BADANIA

5,1, Pertie, Grodzice spawane bada ei¢ partismi. Partig stanowig wyroby jednego rodzeju
0 jednakowym przekroju poprzecznym, Partie grodzicy spawanej =~ stopki GS1 i zemka Z stanowig
wyroby pochodzqce z jednego wytopu., Maksymalns mass pertii nie mo2e przekraczaé 50 Mg.

3,2, Rodzaie badsr, pobiersnie prébek, opis badah 1 ocens wynikéw badan wg tabl, 4 dle
grodzic spawanych dwuteowych GS3 i GSS orez wg tabl, 5 dlas grodzic spewanych - stopki GS1
i zamka Z.

S.3, Badanis powtdérne, W przypadku uzyskenis chodéby na jednej prébce danego badanis wyni-
kéw niezgodnych z wymagsniami normy nalezy te badania powtérzyé na podwdjnaj liczbie prébek
w stosunku do pierwotnie pobranych, Powtérnie nalezy przeprowadzié tylko te baedania, ktére
daly wyniki niezgodne z wymaganiami normy. Sztuki, z ktérych pobrans prébki dely przy bada=
nisch wynik negstywny neleiy usungé z partii,

W przypedku uzyskenia podczss powtérnego badania chocsazby>na jednej prébce wyniku ujecane=
90, nelety deng partiq uzneé ze niezgodng z wyaaganiami noray,
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Tablica 4
Rodza Pobieranie Ocene wynikéw

Lp. badar‘-J prébek D st badan

1% Sprawdzanie 100 % nelezy przeprowadzié okiem| wyniki powinny byd
powierzchni partii nieuzbroionym dls stwier- zgodne z wymaganiami

dzenia giebokodci wad do~ ;| wg 3.1. wyroby niszgod=
puszczs i@ uzycie pilni- | ne z 3.1, nalezy usung¢é
a lub tarczy $ciernej z partii
2, Sprawdzanie 100 % nalezy przeprowadzié przy-| wyniki powinny byc¢
wymiaréw partii rzgdemi pomiarowymit zgodne z wymegeniami

w jednym przekroju w od= wg 3.2, Wyroby nie-
legoéci 800 mm od kofica zgodne z 3.2, nalezy
z doklednoécig 0,1 mnm, usupngé z partii
Sprawdzenie diugoéci z do=-
kiadnodcig 5 mm
Tablica 5

Lp. g:gzga Pogigggzie Opis badan Ocena wynikéw

1% Sprawdzanie 5 % ksztail- nalezy przeprowadzi¢ okiem| wyniki powinny byé

powilarzchni townikdw niauzbru{onym. dla etwier-| zgodnc z wymageniami
z pertit, dzania gigbokosci wad do- wg 3.1.1, Jozeli wy=-
ala nie puszcza aig uzycie pilnika] niki nie odpowiadajeg
mnisej niz lub tarczy éciernej wymaganiom nelezy prze-
10 sztuk prowadzié¢ badania po-
wtérne wg 5.3,

2, Sprewdzanie 3 % ksztel~ | nalezv przaprowadzié przy=] wyniki powinny byc
wzniaréw od=- townikdw rzgdent pomiarcwyml w jed=| zgodne z wymaganiami
chylek wymia- z pertii nym przekroju w odlaglodeci| wg 3.2, Jezeli wyniki
rowych, prze- ale nie ce najmniej 200 mm od koA~ nie odpowiadsja wyma-
kroju poprzecz-| mniej niz ce 2z dokiadnodcig do O,1m, geniom, naleiy prze-
nego, diugosci 5 sztuk Sprewdzanie diugoéci z do=| prowadzié badania po=
i prostosci iitadnoécia do 5 mm, Przy wtérne wg 5,3,

sprawdreniu prosteéci na-
lety wykonsd pomiar strzaie
ki krzywizny ksztattowni-
kp z dokiadnosdcia do

0,75 ®mm

3, Sprawdzanie wg nzlezy przeprowadzié wg wyniki powinny byé
gktadu che=- PN=71/H=04004 PN-66/H=04010 zgodne =z wymaganilami
micznegc - PNe&5,/H~04012 wg 3.3.1, Jezeli wy-
analiza wyto- PN=74/H-04013 niki nie odpowiadajs
powa PN-68/H=04014 wymagaeniom partie na=

PN=73/H~04015 lezy uznaé za niezgod=
FiN=74/H=04024 ng z wymagsniami noramy
iub innymi metodami o nie
mniejszej dokiadnodci

4, Sprawdzenie wg nalezy przeprowadzié wg wyniki powinny byc¢
wiaenodéci PN=75/H=04308 PN=71/H=-04310 zgodne z punktsm 3,3.4,
mech, = praéba z dwoch sztuk Jezeli wyniki nie od-
rezciggania wyrobdéw z pary powiadaja wymaganiom,
/na tadanie tid nalezy przasprowadzid
zemawiajgcego/ badanis powtérne wg 5,3,
- préba udar- wg naiezy przeprowadzié wg wyniki powinny byé

nodci /na PN-75/H-04308 PN-69/H-04370 zgadne z wymaganiami
tgdanie zama- |z trzech sztuk §.3.4. Jezelli wyniki
wiajgcego/ wyrobdw z pare nie odpowiadaja wymaga=-
tii niom, nalezy przeprowa=
dzié badania powtérne
wg 5.3,

5. Sprawdzenie wg nalsfy przeprowadzié wg wyniki powinny byé zgod-
zginenia-tech= | pN~.75/H-04408 PH-75/H~04408 ne z wymaganiasii wg
nologiczna z dwoch sztukl 3.3.6. Jezeli wyniki
proba zginania |wyrobéw z par- nis cdpowiadaja wymaga~
/na 2gdanie t11 niom nalezy przeprowa-
zamawiajacego/ dzié badania powtérne

wg 5,3,
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5.4, Zedwisdczenie jekoéci i atest, Wytwdérca zobowigzany jest wystewié dla kekde) partid
zadwiadczenle jakosci, zewierajgce stwierdzenie zgodnodci wyrobu z wymaganiami normy, & na
tgdanie zemawiajgcego, wytwdrca zobowigzeny jest wystawic¢ dls keidej partii etest Zawiora=

jecy nastgpujace dane:

Jde
part
norm
tig

nazwe lub znak zamawlajgcego,

numer i date zamdwienia,

nazwg lub znak wytwsdrcy,

oznaczenie wyrobu wg p. 2.3.2.,

numer wytopu,

skiad chemiczny stali wg analizy wytopawe],

vyniki wszystkich przeprowadzonych badar,

meseQ p;rtii lub liczbe sztuk,

stwierdzenis zgodnosci wyrobu z wymaganiami noramy,
znek kontroli jekosci wytwércey.

6. OGENA PARTII

2eli wyniki wszystkich baded /pierwctnych lub powtdrnyech/ odpowiadajs wymaganiom normy,
ie¢ nelezy uznac¢ za zgodng z wymaganiemi normy. Partig uznang zs niezgodng z wymaganiami
Yy wytworca moZe przesortowad lub poprawic i przedstawié ponownis do odbioru, jeko par-

nowa.

Wyniki drugiego penownego badania naleZzy uwazeé za ostateczns,

KONTIEC

INFORMACIE DODATKOWE do BN~79/0647--02/00

1, instytucis opraconuigcs norme - Hutp Pokdj 41-709 Rude Slgake 9

2, Norny Zwiazansg

PN=76/B~03200 Konstrukcje stelowe, Obliczenia statyczne i projektowanie,
PN=78/H-04004 Sprewdzaanic skiadu chemicznego stali i staliwa., Pobieranie i przygotows=
- nis prébek do snalizy wytopowe]i.

PN-65/H-04005 Analiza chemiczns stald 4 etaliwa, Pobierenie i przygotowsnia probek
2 wWyrobpow,

PN=78/H=-04040 Analize chemiczna surdwki, Zeliwa & etali, Oznaczente caikowitsj zawar=-
todci wggla, '

PN-78/H~-04012 Analize chemiczne surdwki, 2eliwa 4 atsli, Oznaczenie coikowitej zawer-
toéci mangsnu.

PN=74/H-04013 Analiza chomiczna surdwki, Zeliwe 4 stsli, Oznaczanie zawertodci krzemu,

PN=78/H~04014 Analize chemiczne surdwki, 2eliwe i stali, Cznecxzanie zewartosci fosforu,

PN=78/H-04015 Analize chamiczna suréwki, 2eliwa 1 steli, Oznaczsnie zswertosci sierki.

PN=74/H=-04024 Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa i 8teli, Oznaczanie zewsrtosci miedzi.

PN=75/H=-04308 Pobterenie odcinkéw prébnych i przygotowanie prébek do badan wiasnosci
mechanicznych stalowych wyrobdw hutniczych,

PN=71/H=04310 Proba statyczna rozciggsnie metali,

PN=69/H=04370 Préba udarnoéci steli i staliwa,

PN=75/H=-04408 Technoclogiczne préba zginanis,

PN=72/H~84020 Stal weglows konastrukcyjns zwykle] jakoéci ogdlnego przeznaczenis,
Gatunki, :

PN=73/H-92120 Blachy grube i uniwereelne ze stali konstrukcyjnaj weglowsj zwyklej ja-

kogci 1 niskostopowaj.
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PN=-73/H=93000 Walcdwka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze steli weglowych
zwykte] jakoéci i niskostopowych o podwy2zezonej wytrzymaloéci, Wymagania
. i badenisa,
BN-77/0631-07 Stal niskostopowa epawalna konstrukcyjna trudnordzewiejgca. Gatunki.

3, Typy %gczenia grodzic spawanych w écianki szczelne oraz wskatniki geometryczne i wy=

trzymeloéciows réznych ukladéw grodzic spawanych w przeliczeniu na 1 m écianki, przy zasto-
sowaniu réznych kombinacji grodzic spawanych podeno w “"Katalogu grodzic spawanych” huty
Pokd].

4, Dokumenty miedzynarodowe
RFN - "Technische Lieferbedingungen for Stahlpundbohlen /Faseung 1967/

5, Symbol wyrobu wg SwWw
Stopka grodzicy spawariej GS1 - SWW 553-236

Grodzica spawana dwuteowa symetryczna GS3 - SWW 0629-87
Grodzice spawana dwuteowe niesymetryczna GS5 - SWW 0629-88
Zawmak grodzicy spawanej Z = SWW 553=216

6, Instytucis rozprowadzejgca normg
Instytut Metalurgii 2sleza, ul. Karola Mierki 12/14  44-101 Gliwice

7, _Autorzy projektu normy
mgr inz, Jan Pakosz - Huta Pokéj, mgr inz, Jézef Szwejnoch - Huta Pokéj,
mgr inz, Krzysztofe Zoinierowicz - Huta Pokédj

8, Wykaz arkuszy szczegélowych wg teblicy

N
a::gggggg::;g Tytut arkuszes szczegdélowego
BN-~79,/0647-02/01 Grodzice spawsne, Stopke GSi, Wyaiary.
BN-=79/0647=02/02 Grodzice epawane, Grodzics dwuteowa spawana
symetryczns GS3, Wymisry,
BN=79/0647-02/03 Grodzice spawane, Grodzica dwuteowa -spawana
niesymetryczna G35, Wymiary,
]
BN=79/0647-02/04 Grodzice spawane. Zamek Z, Wymiary,




