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NORMA BRANZOW A BN-71
MATERIALY DO , 0864-04
PRZYRZADOW Kiel N3G
ELEKTROPROZ- Nikiel N3
NIOWYCH Drut
Grupa katalogowa IIT 741
1. WSTEP Tablica 2

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
drut z niklu N3G stosowany na nézki do lamp
nowalowych.

1.2. Normy zwiagzane

PN-62/H-04310 Proba statyczna rozciggania me-
tali

PN-67/H-82180 Nikiel. Gatunki

BN-71/0860-01 Metoda badania plastycznosci dru-
tow. Proba ugiecia drutow

2. GZNACZENIE

Przyklad oznaczenia drutu z niklu N3G w sta-
nie wyzarzonym (M) o $rednicy 1,0 mm:

DRUT N3G-M 1,0 BN-71/0864-04 (SWW :0565-11)

3. WYMAGANIA

3.1. Jakos¢ wykeonania. Powierzchnia drutu po-
winna by¢ gladka, czysta, bez plam i nalotow
barwnych oraz wolna od pecherzy, rys, wgniecen,
zadziorow 1 Sladéw utlenienia. Drut nie powinien
mieé mieiscowych przegied.

Dopuszeza sie nieznaczne rysy, zadrapania
i wgniecenia, jezeli glebokosé ich nie przekracza
poiowy dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

3.2, Wymiary i dopuszezalne odehylki $rednicy
drutu podano w tabl. 11 2.

Tablica 1

Srednica drutu

mnt mmt
6,080 | 12,81
-' 0,100 | 14,62

3,200 - 53.88 |

I Dopuszezalne
! odchylki, mm

: +0,006 :

0,100 ; +0,006 j

- 0,200 | 0,007

0,500 +0,016

., 0,960 | +0,020
6,900 do 2,00 | +0,030
3.3. Owalnoéé drutu nie powinna przekraczal

polowy wartosel dopuszezalnej odchylki wymiaro-
wei drutu.

3.4. Stan. Drut dostarcza sie w stanie:

a) wysarzonvm - M,
by twardyvm — Cl/y,

2.5. Sklad chemiczny. Drut wykonuje sie z ni-
klu N3G wg PN-67/H-82180.

3.6. Wiasnogel mechaniczne drutu podanc w
tabl. 3.
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3.7. Wiasnosci plastyczne. Drut wyzarzony o sre-
dnicy 1,02 mm poddany obcigzeniu momentem
w chwili rozpoczecia proby 621 + 5G-mm na
ramieniu zginajgeym 10 mm powinien ugist s
co najmniej o kat 45° ecia dla
drutu wyzarzonego o Srednicy uzgadnia
zv dostaweg i odbiorea.

ie
Wielkos$¢ kgta ugie 11z
1,25 mm
sie mied

3.8. Cechowanie. Do kazdei szpuli z drutem na-
lezy dotaczyt etykietke zawierajacg co najmniej:

a) znak wytworcey,

b) oznaczenie drutu,

¢} Srednice drutu,

d) mase drutuy,

e} stan,

{) numer partii,

g) date produkcji,

1) znak kontroli technicznej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Drut w zaleznosci od érednicy
i stanu materiatu nawija sie na szpule lub zwija
w kregi. Szezegdlowe dane podano w tabl. 4

Tablica 4

|
i - . . Mas.
L | Stan Srednica drutu ! Rodzai ‘“ sa
. . drut
P drutu mm opakowania arue
Kg
szpule
wyga. | ponizel 02 @ 106>20 mim od 0,1
vza P
iy 0,20 == 1,20 szpule
rZony 8
powyzej 1,20 | ) 214X 30 mm. od 1
kregi i 0d3
szpule
ponizei 0,2 D 160X 260 mm od (1|
2 | twardy | 0,20 = 0,850 szpule
powyzej 0,830 | ¢ 60120 mm od 0,5
kregi | od3
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szpull powinna by¢ co najmniej o ok
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}ndano w tabl. 4 w ilosci nie wiek~

jednakze o masie nie

masy partii,

dla szpul - 0,5 kg,
b 10 v
dla kregdéw -— 1.0 kg.

1T arda  arrit -
Kazdg szpule po zabezpiecze

przed odwinieciem nalezy o‘coczy

xsk&g papie-~

ru o szerokogci nawiniecia. Szpule powinny by
pakowane w rulony z tektury falistej w ilosci nie
wiekszej niz po 10 sztuk.

Kazdy krag powinien by¢ przewigzany co naj-
mnie] w trzech miejscach, tak aby koniec drutu
zabezpieczony byt przed odwinieciem. Przy wig-
zaniu drutem nalezy uprzednio zalozy¢ opaski
7 papleru. Kregi po zaloZzeniu wypisanej przyv-
wieszki nalezy taczy¢ w wiazki o masie nie wiek-
szej niz 50 kg, a nastepnie pakowa¢ w papier lub
plotno workowe. W przypadku przesylania na
Wiekez“ odleglosci drut nalezy pakowa¢ w skrzy-
nie drewniane wylozone papierem smolowym. Ma-
sa brutto jednej skrzyni nie powinna przekraczac
80 kg.

4.2. Przechowywanie. Drut nalezy przechowy-
waé w krytych, czystych i suchych pomieszeze-
niach.

4.3. Transport. Drut nalezy przewozi¢ w wa-
runkach zabezpieczajgcych go przed wilgocig:

=

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) sprawdzenie powierzchni,

b) sprawdzenie wymiardéw i owalnosci,
c) sprawdzenie skiadu chemicznego,

d) sprawdzenie wlasnosci mechanicznych,
e) sprawdzenie wiasnosci plastycznych.

5.2. Partia. Partie stanowig druty wykonane
z jednego gatunku niklu, jednakowych wymiaréw
i jednakowego stanu utwardzenia lub obrobki
cieplnej.

5.3. Pobieranie prébek. Probki do sprawdzenia
wlasnosci wg 5.1 nalezy pobraé zgodnie z tabl. 5.

Tablica 5

! i
Dopuszezalna

laczna wadiwosé
wynikéw badan

wg 5.1a),b),d)ie)

Liczba szpul tub
i regdw pobra-
w partii kregow pob -

nych do badan

Liczba szpul lub

kregow

do 15 5 0

16 — 25 10 0

286 =+ 63 5 1

64 - 160 25 1
powyzej 160 40 2 ,

5.4. Oupis badan
5.4.1. Sprawdzenie powierzchni drutow o Sre-

dl’llcy }”O\/Vy“/"ej 0 é]ﬂm przepry Owad:’a Slﬁ‘ n‘QU/bI‘O-—
T 16 C,‘ L‘I‘f‘uﬂx- Cw oh 7'\1Cn —
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za pomocy lupy o powiekszeniu 4-kroinym.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarédw 1 owalnosci.

Sprawdzenie $rednicy i owalnos$ci drutu nalezy



BN-71/0864-04

W]

przeprowadzi¢ przyrzadem umozliwiajgcym po-
miar z dokladno$cig nie mniejszg niz 0,002 mm.
Pomiar przeprowadza sie w trzech miejscach od-
Jegtych od siebie co najmniej o 1 m, w dwéeh pro-
stopadlych kierunkach, Przy pomiarze nie uwzgle-
-dnia sie¢ pierwszego odcinka drutu o dlugosei 1 m.

5.4.3. Sprawdzenie skladu chemicznego Na zy-
danie odbiorcy dostarcza sie odpis atestu hutni-
5.4.4. Sprawdzenie wlasnod§ci  mechanicznych

E :

drutu przeprowadza sie wg PN-62/H-04310.

5.4.5. Sprawdzenie wlasnosci plastycznych drutu
przeprowadza sie wg BN-71/0860-01.

5.5. Gcena wynikéw badan. Jezeli liczba kregéw
iub szpul z drutem nie odpowiadajgeym wymaga-

niom 3.1, 3.2, 3.3, 3,6 i 3.7 przekracza liczby poda-
ne w tabl. 5, partie drutu nalezy uzna¢ za mnie
odpowiadajaca wymaganiom normy.

5.6. ZaSwiadczenie o jakoSci. Do kazdej partil
drutu dotgcza sie zaswiadczenie zawierajace co
najmniej:

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) oznaczenie drutu,

¢) wymiary,

d) numer partii,

e) mase partii,

f) stan.

Na zgdanie odbiorcy podane w zamoéwieniu za-
Iacza sie atest stwierdzajacy zgodno$é¢ drutu z wy-
maganiami normy oraz ewentalnie wyniki innych
badan uzgodnionych z odbiorca.
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