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NORMA BRANZ2OWA BN=77/0631-07
HUTWICTWO
| LELAZA ’ Stal niskdatopowa spawalna, konstrukoyj-
1 STALI ' na, trudnordzewiejgca. Gatunki
T e A - Gr.kat.III 20
- o
-1, WSTEI 7
_;_J_gggggg;gﬁ;ggggx Przedmiotem normy sq gatunki spawalnych stali niskostopowydh

: konstrukcyényah o podwyﬁszonej odpornoéol na korczje atmosferyczng ogdlnego przezne—

ozenia zwane trudnordzewiejgcymi, wytaplane w piecach nartenowskich, elektrycznych lub
_ konwertorach tlano'yoh, dostarczane w postaci -alcbwki, pretbw ksztaltownikéw, bed-
aarki. taémg. blach cienkich 1 grubych oraz untlarsalnygh 1 trapezowych, W zakresie
akladu ohemicznago norua dotyczy takze wlewkéw, kgsisk, kaaéw rur 1 1nngch wyrobéw
hutniczyoh.

g*g,_gk:ggghgggl_Sﬁax o podwytazane; odpornoéci na korozj¢ atmosferyczng okreéla-
na takze w skrécle mianem trudnordzcwieaqcaj -Jest to stal,na powierzchni ktérej tyni—
Kiem zawartoscd, nisuiplkiea 1loéci skzadnikéw atopcwyoh wytwarza sle przez -dluiaze
wspbidzialanie 2z atmosfera zwarta warstewka opbzhiajaca ¢o najmniej dwukrotnie
pranes rdzewienia w por&wnaniu do .wgglowych stali konstrukeyjnyeh 1 1unych stali
ﬁiakestoponyoh konatrukayjnych ogbdlnego przeznaczenia, :

.:, Znak stall akiada si¢ z oyfr i litar. Pierwszo cyfry oznaczajg w przyblizeniu
ﬁradniq zawar%aéé wogla w aetngoh procenta. Litery okrefSlajg plerwiestki stopane:

G - mangan V - wanad
H -~ chrom Nb- niob
Cu~ miedé P - fosfor /tylko w przypadku 2-ch iden~

‘ tycznyeh getunkéw steli z Ktb=
rych jeden charakteryzuje sie
podwyzszong zawartoscig P/

‘W praypadku sdﬁ?éradaia'nawartos¢ skiadnika przekracza 1 % lecz wynosi mniej niz 2 %, -

po syibolu dansga akladnika podaje sig cyfre 2. Litera A okredle podwyészonq Jakoéé
latalursiozna.
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2 BN~77/0631-07

W Stale trudnordzewiejgce w zaleidnofol od pusiam wymaganyoh
wiasnofci wytrzymatoéciowych na rozciaganis dzic].q 8i¢ na kaﬁegorie oznaszone 3225, EBQS,
E355, E390, E420 1 B440 wg tablicy 1. ‘

La cznofci, Stale trudnordzewiejace w maleinosSci od wymagane udqrméei o
i zginania dziels sig m‘odaiang plaat;cméei oznacsone c:frq 1, 2, 3 oraz literg R wg
tablicy 1. : ‘

Podzial stali . '
1 emczcnia | : godzaa wymaganych /x/ wmméqi
: angaria  Odmiana’ Sklad ) lhe o 4
| wytrazyma~ | plasty- chemiczny - R, By | &g Zgli» | KV . KM
zosci cznosci wg anali- nanie | przy tempe~| przy temp.
zy wytopo~|/Rey/ raturze oc
wej lub SBs A Hd
_ _ kontrolne} s Todd . il = 0 : ﬁf ' ‘&0& e
7 X 5 X X - - T )
, A 1 x X X X 'x -
E 305: 2 x x x x x x .
SRV 3 x " x x x x x
R X x - | % x s - x :
3, WIMAGANIA

wg analisy wytopowej gatunkéw stali trudnordzewiejgoyoh podaje 'é#bli-f;f“"

Tablica 2
T ' Skiad chemiczay, % N BRCER
e ‘
el e [ s |2 | Slor [N ]ou [Ny [wm|Ay Wy |2
412 3 1a 5 16 1 2 18 |9 14041 |42] 15[ % |95 |
oacsew | maks | 1,20 | 0,15 | meks | maks |, 0,25 N - oy
109640% - 10,12 | 1,80 | 0,40 | 0,040| ©+%*0| 0,30 | 0430 | g]50 ©+10 = | = |0,02) = | 0,46
meks | maks | 0,20 | maka maks 0,25 maks |0,02| . - e
15GANC | 5 Sa | 1,60 0,55 0,040] 91901 9,30 | 0130 | )50 | 04705 90006 0002) = | 49|
raks | 1,00 | 0,20 f\maks naks | . - 0,25 \ maks : O
1862400 10,20 | 1,50 | 0,55 | 0,040 | 4040 | 0,30 | 030 | o]55 | 0410 = | - 10,02|5755 | 0,50
08HA maks.| 0,25 | 0,17 | meks. |maks. | 0,50 | _ 10,25 | _ |maks, win, |0,006| maks.
0,10 | 0,50 | 0,37 | 0,035/0,035 | 030 0,50 | ~-io,03| l0,02{0,014| 0,39
' | make | 1,20 | 0,20 | maks | maxs 0,25 c,05{ _ | _ |00
’|1862AV0u | 5 20 | 1,85 | 0,60 | 0,080| 2+40| 0,30 | 9430 | 0;56 | 0+7910;20 0,025 032
" | maks | 0,40 0,251 0,06 0,5 - 10,25 e -
108 | 0,15 | 0190 | 0,60 | 0;10 [9+0%0 ] 45 0,50 | %10 -1 % | e
maks | 0,40 | 0,25 | 0,06 - 0,5 | _ [0,25 I ol - |
e . » 2 - : % , ,x_‘ ; B :
ey - | 0,10 0,60 | 0,25 | maks 10,5 | o b o008
|10BAY" 015 «11’59 0150 | 0,0 |0*9% |3 | 08| = (9920016
Arasave | 0,10 | 0,60 { 0,25 | 0,06 d0,5-F 1 lo.25 03| _
AT ons 1,20 10158 | 0j10 (0:0%) 43g 0.5 [0 l0,08| = |42 o,
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1/ 'Giin metaliczny /rozpuszozalny W !taSanhf
2/ Réwnowaznik wggla C oblj.csaqs:l. na akl«aﬁu chemiomga wg analizy w:topowe:}

wg wmorus 0 =0 0 ¢ 222 “V$'§1ﬁ§-93 nxéreso 'am%uéé w prtrﬁadku atali ﬁﬂi;
10HA 1 'lcﬂtv? naim povukasyé o wielkosé 2- '

5/ Stal nalesy odtlenié za pomoocs aluninium, ktdrego sauartoéé nalezy podad w analiszie

* wytopowe) -
6/ Wyroby hutnicse ge stali o mateoéoi ‘menganu powyzej 1,0 % powinny byé’ nemalizouane
7/ Patrs punkt 3.7. wpogtanowienie przojéuiéwa"

go dla ananzy kontrom;} gotowych wyrobdw

v méunaam do mu.aa MOpwea wg tablicy 2 podano w tabnoy Ly -~
Zablicae 3
Sl - R Dopuszozalne o&mm
' Pierwisstek -

: i pon.'y,ze;) dolna;] granioy powyzej gérne;i granicy
ST o do 0,12 - 0,01 \

| ™e8tel . powyses 0,12 0,0 o " 0,02

| " 0,60 0,05 | 0,05

‘mengan - g d
: powysed 0,60 0,05 _ 0,10
| egen S O 0,02 | 0,05

/'gqgtarlj : “i”jf§§<q;651f;}'- ;- S - ,.” . ,005

g0l 200 saiie] e gog -
- T 0,05 -

o,aa_f
0,005 o g S
0,002 1 o.00

T

¢ 2" 5
itesn i 8_ne g, O 1le nem pmae&n:otow dla danego wyrobu
N lub warunki aﬁaéli.enia nio praewidu;iq inaczej, wiasnodei wytrzymatoSeiowe na rogzoiaganie po-

‘ smzeséw %‘Btsus.‘ii Wﬂmzoﬁoimch atali tma:ﬁsesiiaaaoyah powinny odpowiadaé wyma-
gan&oa m w tablicy 4.




4 / BN-77/0631-07

Tablica 4
_ g ) ) o =
Toacgo~" | odmiana Grubosé | ®  pyn, 17“ P win? 2/
t Zo- plagtycg-| 1lub sSredni-
raggg © nosdci ca,mm "Mpa" |  kG/mm? "MPa " kG/mm? %
do 16 255 26 i
. powyzej | L , - : : ;
g22s | 4 16 do 30 | 245 25 | 390-530 | 40-54| 23,
powyge] ;
30do 50 2358 24
1 do 16 .+ 305 31
2 owyte] o :
E305 16 do 30 295 30 440-580 45-5] 22,
3 powyte] B
R 30 do 50 285 29
i do 16 355 . 36
2 powyze j , : i e .
£355 Y/ 3 16 do 30 | 345 35 | 490-630 | s0-64| 23,
R powyze% ( g -
30 do 50 335 34 2
1 do 16 390 40
: 2 onyte i 20
E390 3 6 do 30 380 39 510~645 , 52 - 65‘ 118/
R ’owyzeg ' '
0 do 50 370 38
1 do 16 420 43
2 powyzej o 19
E420 3 16 do 30 410 42 540-675 | 55 -69 | 3,
"R powyzej : .
30 do 50 400 41
1 do 16 440 45
2 gowyteg - : . . 18
E440 3 0 430 44 . | 560-715 5T -T3|  pes
R owyze
LIS 420 43
1/ W przypadku niewystepowania wyrainej granicy R, /R,y/ obowigzuje R 1
2/ Podane wymegania dla wydluzenia bez nawiaséw dotycza prébek wad&gﬁgﬂnn, aw nuniasa&hf‘
.. prébek poprzecznych. . ;
"3/ W prazypadku stali 10H i 10HA podane wymagania mogs byé: nizeze: , " O
~ dla granicy plastycznosci Re/Rey/ o 10N/mm? 1ub 1 k6/mm?, a e e §?“?
. = dle wytrsymalosSci na rozcigganie Ry o 20 N/mn? 1ub 2 kG/mm® ;
Dopusacza si¢ za zgoda zamawlajgcegos : 2 S
- obnizenie dolne anicy wytrzymalosci na rozcigganie Rp o SG‘E‘ xG/mm® ©}
<« lub podwyzazanig Eﬁrneaygrghicgmﬁytrsymaloéei nagrozeiazanie o,ghmn/ 3 iub 3 kG/hmﬁﬁf;
- obnitenia wydiuzenia Ag 0 1 % wartoscl beawzglednej na kagde gfnie sgenie grubosel |
o1 mm ponigea 8 mm o éla po;Sstate wymaganig gcstgﬁa speinio ¥ .
4/ Dla wyrobdw hutniczych przesnaczonych na wyroby srubowe produkowane spgogzaeniem na 5
no, gorph granica wytrazymatosei /Rp/ nie powinna byé wigkeza niz 470 /48 kxG/mm / =
oraz wydXugenie /Ac/ mierzone na prébkach wzdiusnych, nie mniejsze nig 30 %, przy czym|
-dodatkowo_obowigzuje wymaganie dla przewegienia /Z/ min. 70 %1 %wardoéci max. 140 HB
aw prayp!dku speozania na gorsco max. .180 HB, ‘

Prdbq rosoi;gania nalegy prleprowedzié we PH—??/H-04310 na prébkach:

" = & walodwki, pretdw, ksztaltownikéw oraz bednarki, blach uniwersalnych z tase o 3hcrokoégi
do 400 mm zgodnie 2z kierunkiem wnlcowania, ' / e o e

- 2 blach cienkich, grubych oraz blaoh uniwersalnych 1 taém o azerokoéoi powyzea 400 mm

w kierunku popraecznym do kierunku walaowania,

L



BN=-77/0631-07 : 5
Miejsce i sposéd pobierania prébek o ile normy przedmiotowe na posaczesélno wyroby nie okre—
6laja inaczej podase PN-75/H-04308. Wytrzymatoéé na rozoigganie dla wyrobéw butniczych o gru-
bosci lub érednicy wi¢kszej od 50 mm ug tablicy 4 naleiy uzgodnié pray saméwieniu,

2 tech _ ne 0 ile normy przedmiotowe dla danego
wyrobu lub werunki zaméwienia nze przewidujg -inaczej, witasnoSci technologiczne na zginanie
1 udarnosé poszczegélnych odmian plaatsﬂznaéci stali trudnordzewiejacych pawinny odpcuia-
daé wymasaniom podanym w tablicy 5.

Zablica 5
S agmanie o kat hsle KV, min., 1/ KM, min. 1/ 2/ .
Odmiana | 1800 d - éred- . . : - '
plaszjz nioca wk%aggi mgb + 0°C - -20°C . -40°C
oznoéci |a - o réb- - : :
Ei, m © J/cn® | kGm/om? | J/on? | xGm/em? | J/om? | kGm/on?

1 d = 3a 2 — - = . -

2 a = 2953 35 : 395 - o - ] -

) d = 2a - - 35 3,5 - : -

B aan ) Lme . i - 1.» 3,0

1/ Obowigzuje dla wyrobéw o gruboéci 5 mm i powyze]
2/ Obowigzuje na 2gdanie zamawlajgqcego uzgodnione z wytwoéres

Podane w teblicy 5 wymagania dotycz, prébek pohrahyoh'z wyrobéw w kierunkut

igkszej przerdbki plastycznej w przypadku proby zginania i udarnoéci na prébkech
) Charpy V /KV/
-~ poprzecznym Go kierunku walcowania w przypadku préhy udarnoéci na prébkach Mesnagera /EM/

Dopuszcza sig¢ w przypadku prébek do proby zginania, pobranych w kierunku poprzeczaym do
ME?erunkuwalcowania gwigkszenie Srednicy trzplenia /d/ i 1/2 gruboéci prébki/a/ a dla blach
grubosci 4o 12 mm pochodzgeych z walcowni cigglych o jedng gruboéé proédbki /a/.

Podene wymaganis dla udarnoéci dotyczg sredniej wartoéci 3-ch prébek przy czym jeden z wy-
Eik&w mote wykazywaé udarnosé nisszq, jednek nie rizszg uis o 25 % pod warunkiem, Ze. éred-

- |nia wartoéé udarnodci speini przepisane wymagania,
- }/ Podane hymaggnie dla préby zgirani: nie obowiazuje wvrobéw-ze -stali -OBHA,

Préhe technologicznq na uginanie nalezy przaprowadzié wg PN-75/H-04308 o ile normy
praedmia’hwa na poszozegblne Wyroby hutnicze nie podajq inaczej - na prébkach pobranychs
- z_walaéwki, pre téw, ksztaltownikéw oraz bednarki, blach uniweraalﬁych i tadm o szerokos-

ci do 400 mm, zgodnie 2z kierunkiem walcuwan.a, .
-z blach cienkich, grubych oraz blach uniwersazinych i teédm o szarokaéci powysej 400 mm w
kierunku poprzeczanym do kierunku waloowania.
Dla blach uniwersalnyoh i taém o aserokoéoi powyzeJ 400 mm nie przeznaczonych do gigcia
w kierunku wadtutnyu, dopusacza 8i¢ przeprowadzenie proby zginania na prbbkach pobranych
zgodnie "z kierunkiem waloowania. )
Prébki do préby zginania nzlezy pobraé w pobiizu provek do préby rozciggania.

Probg udarnofici przeprowadsa sie wg PN-GO/H-0427C i PN-74/H-04371 na prébkach pobraanych
zgednie z kierurkiem walcowania w przypadku prévek iS0 Charpy V /KV/ oraz w kierunku po- |
przecznym do kierunkn,walcowania W przyp-cita prébel lesnagera /KM/. Miejsce i aposéb po-
vierania prébek, o ile normy przedmiotowe n: por:ci:gilne wyroby hutuicze nie okreslaj;
inaccej, ustala norma PN-75/H-Q43208.



miﬂ?’ffoém-ov

wmgms éxs pr&by tgtmi& i ﬁdmoﬁi é’ia mu‘bdﬁ o gruhoioi ‘1% maniﬁy wiel:am;) niz
50 .m v iahliey 4 n&iuty usgodnid prey saméwieniu. ,
‘ w ﬁhtnaiai ea i:atuorii mr:mxoiei 1 aduaany plaatycméci

- pode;. tablioa 6. 3 . s e : :
1&_‘_§3;g_gg!_5gg& Dla :npciaiunia th'naiei plactxesnyah oapewiaéajuoych ﬁymasnniom od=
 miany 2, 3 1 R nalety stosowad

- odmncsnns.c po - ragulmuyn ﬁimmnﬁu, u,i‘ba

- nornaliaawanio._ e e RN

2.7, Postenowlenis preejéeiows, Stal 10HAV w ckresie ,ruues.m t3. do STRTY 1977 EZ
wytapie sie bem agaaiku asetn w xxaatcuch o,oaé - 0,9ﬁ$ lL '

-

. 5‘ ) | {
Klasa od{ Odmia- | ' xatagoria wytﬁ:ymazoéci <?’ | A
pornosci |na pla- | e : ‘ e : —
na gor atyeayo- E255 - E305 o 3355 £390 B420 E440
-4 Q ‘ : : g et i
Ix 1 O8HA 3 "' - = - - ]
e /09G2Cu/ | /18G2aCu/ | /1562ANDCu/ | /1862AVCu/|. /1862AVCu/
2 0962Cu - | 1862ACu 1562ANBCu | 18G2AVCW | ° 1802AVC
& 3 0962Cu |- 0B62ACu | 15G2ANBCU | 18G2AVCu |  1802AVOw
R 09G2Cu 1862ACu 15G2ANbCu “18G2AVCW. | = 18G2AVCu
1 /10HAV/ 10HAV 10HAY 10HAYV.
II 2 / 103A_¥j- 10HAY 10HAV - JOHAY.
' 3 10HAV 10HAV 10HAV .
R _ 10HAV 10HAV 10HAV. 10HAV
4 10H, 10HA| TOH,10HA 10HA, 10HAVP 10HAVP 10HAVP
111 2 10&{ TOHAVP g
f,,3 ) B e e \pt e
R 1 g b - ?@m@ :’ ’.x?‘:}v“
1/ Patrz punkt 4 "Informacje dodatkowe" :
2/ Mo#liwosé dostawy wyrobdw hutniczych w poszczegélnych odrianach plastycsnaéai i katen
goriach nytrzyma;osclowych nalegy uzgodnié z uytwérca._ ,
Sh/ Stosoﬁénie wyrobéw hutniezyeh ze gtali podanych w nawlasie w aépewiedniej éﬁ&ianie e
plastycznosci i kategorii wytrzymalodci nie jest zalecane. o K

KONIBGC

it
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. INFORMAGJE DdﬂLTK0ﬂ§~dQEBN—??/QQ;?—O?

e Instytut Metalurgii 2elaza, Gliwice, ul.K.Miarki 12/14

EN

: _ !I:;nie;isaa norma BN-76/0631-07 zastepuje PN-72/H-84018 w z’ akresie ga am’.

09G2Cu, 18G2ACu, 15G2ANLCu 1 18G2AVCu.

b/ Wprowadzono dwa nowe gatunki stali: 10HAV zamiast: 10HAV1, 10HAV3 1 10HAV4 orab
. q0HAVP gaﬁaaae 10HAV2 ujete dotychozas w TWT 02,1.1/1,2,8,15,18 1 19 wydanyoh przez
IMZ w latach 1972-1975. S ‘
o/ 2 terminem obowiqzywania niniejszej normy BN-76/0631-07 zostajqa uniewaZnione w za-
kresie wssystkich gatunkéw stali trudnordzewiejaoych TWT 02.1.1/1,2,8,15,18 1 19 wy~

dene przez IMZ

8/ Erajowe . -
PN-75/H-04308

FN=71/H=04310
PN-69/H~04370
PN78/B-04371
PN-75/H~04408

na okres przejéciowy.

Pobieranie i prggofowwie prébek do badaf wiasnofol mechanicznych
stalowyoh wyrobbw hutniczych ‘ ‘
Préba statyczna rozeciggania petali

Préba«'ﬁgai‘rnoéoi stall 1 s taliwa

Préba udarnosei a‘haliv w niskich temperaturach

Technologiczna préba zginania metali

b/ Normy zegraniczne i zalecenia migdzynarodowe

~ GOST 19281-73
~ GOST 19282-73
6L 28192-73
JIS G 311473
ASTM A242-71a
1S0/7C 17/8C 3

Crans HU3KOETMPOBAHHAA COPTOBAA i JACOHHAR

CTans HM3KOZETHPOBAHHAR TOXCTOMUCTOBAA M WHPOKOMOJIOCHAA YHMBEDCANBHAA
Korrosionstrlge Baust&hlc;. Stahlmarken Technische Forderungen
Hot-Rolled Atmospheric Corrosion Rislsting Steel for We}.déd Structure
Bigh, Strength Low-Alloy Structural Steel

Deuxieme Avant-Projekt de Norme IS0

Sekr,-85 doc,203-74 OConcernamt les Aciers de Construction & Reaistance Amelioree &

. la Corrosion Atmospherique

%

4, Klssy odpornosol ste spawalnyeh pa koro: atmosferyozns :
Stale spawalne dziels sig pod wzgledem odpornosSci na korozje atmos;fei'yozng na 5 klas wg
tabl,I-1. Tablica I-1 -
Klasa od- Orientacyjny skiad oh:mic‘z‘ K dstawmnhv sklad- ‘Qﬁ t v ] —
pornosci nikéw stopa’qw?gh??% . stoggegogd-
na korozje : pornoéci na Znak gatunku
atmosfery- : korozje at- stall
ozng Cu Or P Ni mosf:}:yc-znq ' =
' - : : 09G2,18G2A,
0 = - - c 1 1562k, 186241
18G2AV
- 09G20u, 18G24Cu
1 0,2 - - - 23 [15G24NbGu
IS X - : 18G2AV0u
II & 0,3 0,5 - o 3n g}gfﬁiiv
111 0,3 0,5 0,1 - 3-5 :}gg&v%w:
LA | ﬂ,ﬁ— ] 0,9 0,1 0,4 4 W opracowania
17 StopieR pornoSci na korozjg atmosferyczng wyraza si¢ liczbg okreslajacg ile r'azy”f":

kiw

mni:gszzch ubytkéw korozyj
8

osujgc stale klasy

¥

hw

réwnaniu do stali o odpo

roosci klas :
do IV w warunkach atmoqggryomch ¥ O moina ooze~ .




8 INFORMACJE DODATEOWE do BN-77/0631-07 ' od.

-

W Stale trud.norduwieaqoo doatmsm 83 W posm:l !:robéw
hutninzyoh wg tabl I-2

Tablica I-2

T e

Rodzaj I;yrobu ’ ire o 7 Znal: sa’bunku stall

Blachy clenkie i taémy walcowane na zimno i na gorgoo ) ' 10H
‘  10EAY . ¢
10HAVP

-~

Blachy grube 1 uniwersalne “ , ‘/ ogmu |
1088 1/

: *mam' ‘I}.

Waloéwka 1 prety walcowane | e = : %v

Ksztattowniki walcowane na gorgoo S £ R [ 0?@5“ |
' ‘ ‘ \ ’lm,‘ ; ﬁ\,_:".?':

Ksztattowniki giete na zimno

Rury bez szwu i apawa.ne',“‘ . - : A . Bsd m

1/ Tylko dla grubosoi-do 12 mm _ﬂ S
2/ Tylko dla grubokei do 16 mm L N TSR

k1 cieplned. swmuwnmmwpmmmmmm
11 tm:zezazwie:}qeyoh odpcwiadawm wymaganiom odmiany 3@ 1 3 waﬁs mm: )

= odpuszozanie przy tmmmg okozo 6&0”6 »o mm ' '
.« noimalizowanie prz:y temperaturze 9&9—950“6 ~ : .
pkty norsy - Prof. dr in.Adam m. ww.mm smm, m maﬁmxzﬁ




