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1. WSTEP

1.1. ‘Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania . 1 badania dotyczace lancuszkéw: zotych
isrebrnych wykonywanych na automatach iskladajg-
cych sie z kétka spinajacego, ogniwek faczeniowych
i zameczka.

1.2. Zakres stosowania normy. INorme nalezy stoso-
wac w produkcji ‘1-obrocie’ towarowym:

Z. P@BZKAL I OZNACZENIE

2.1, Podzial

2.0.30 Rodzaje. W zaleznoscz od sposobu wykoncze-
nia powierzchni rozréznia sig sze$¢ rodzajéw taficusz-
kéw:

I — polerowane,
2 = niepolerowne,
3=~ 7tocone, =

4 —“srebrzone,

5 —"rodowang,

6 — frezowane.

2.1.2. Odmiany. Odmiany %ancuszkow rozréznia: si¢
na podstawie wzordéw technologicznych i'oznacza kolej=
nymi- numerami- katalogowymil).

2.2. Oznaczenie

2.2.1: Sposth - budowy  oznaczenia. Oznaczenie: laf-
~cuszkéw. powinno: zawiera¢ kolejno:

a) symbol SWW,

b) litere I —: przy tancuszkach: zZtotych,

¢y fitery LS ~—przy %ancuqzkach srebrnych;

4y numer
) numer. odmiany.

diugos¢ lancuszka w cm,

numer normy: ‘

?r?xgmé ozZnaczenia lancuszka srebrnego (£S);
nego (1), odmiany — 8, dlugoesci 60 cm.
W06 6—329.A/Lp1‘ £5-1-8-60 - BN-81/8522-02

rodzaiu,

R TENCE

M

]
(i B
L b«l GO ey
oy
)
A KJ

3. WYMAGANIA

3.1. Dlugo$¢ — w mm wg tabl. 1.
- Tablica ' 1

Dhigo$¢ tancuszka
mme

380 | 400 | aso | s00 | ss0 | e00 | eso:| 7m0

Dopuszczalna odchytka diugosci 10 mm.

Dopuszcza sie diugoéci lancuszk6w wigksze niz po-
dano wtabl. 1, pod warunkiem, Zz¢ stanowig one wie-
lokrotno$¢ 100 “mm:

Dhugosé &ancuszka nalezy mierzy¢ %e;czme Z zamecz-
kiem.: !

3.2. - Materiat :

—stopy. zlota ze srebrem i miedzig — wg BN-65/
8520-03,

—-stopy srebra z mled21a — wg PN-75/H-87206.

Zawarto$é metali szlachetnych w stopach nalezy ba-

“daé zgodnie z BN-64/8520-02.

3.3. Spoiwa. W przypadku stosowania lutu do 1g-
czenia ogniwek w lancuszkach ziotych préba ich:po-
winna by¢ taka sama, jak préba wyrobu. Ze wzgledow

‘technicznych przy taczeniu ogniwek ziotych moga by¢

zastosowane - luty o innej probie, lecz nie nizszej niz
0,333, zgodnie' 'z -Rozporzgdzeniem = Prezesa  Rady
Ministrow .z dnia 13 marca 1980 r.

Dopuszcza si¢ lutowanie taficuszkéw w. proszkach.
Sktad chemiczny lutu zlotego powinien odpowiadaé
wymaganiom . wg BN-67/0898-01,a lutu:srebrnego —~

wg PN-63/M-69411.

3.4. Wytrzymaloéé na zerwanie. W zaleznosci od po—
wierzchni- przekroju drutu faticuszki. powinny wytrzy-
mywaé obcigzenie sita statyczng zgodnie z warto$ciami
podanymi w tabl. 2. ’

Patrz: ‘Informacje dodatkowe: p. 3.

Zgtoszona - przez Osrodek: Badawczo-Rozwojowy Metali- i- Kamieni  Szlachetnych
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Tablca 2
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35. Wykmczeme

354, ‘%waerzchma ‘n‘ancusdmw powmna byc bez na--

 lotdw, rys i zadziorow.
352, Miejsca sgpagan@ nie powmny mieé Tys, wzerow
i peknied.

3.5.3. Gmbosc pokrycia powierzchni %ancuszkow zto- -

Lych powinna wynosi¢: minimum -
— 1 pm — dla ladcuszkéw zlotych,
— 5 um — dla laficuszkéw srebrnych.
Pokryta powxerzchma powmna byé bez pecherzy
izluszezen.
3.6, Cechowanie. ?Laficuszkx na]ezy cechowaé na kot~

' »z(u spinajacym taficuszek 'z zameczkiem lub spiralkg - :

albo na specjalnej prz«=w1dzxanej do tego celu plakietce.

Na kad dub plakietee powinny by¢ umieszczone *

W sposob trwaly 1 wyrazny, nastupugace dane:

— znak WYtworcy, :

— cecha urzedu problerczego _ ;
, Sposob cechowania nie powinien uszkodzié koétka
spinajacego lub plakietki: Oprocz znakéw umieszczo-

nych na kélku 'spinaja‘cym‘ lub plakietce kazdy fan-.
cuszek ‘powinien mie¢ metke zawxera)acq nast@pujz;ce :

dane: :
a) nazwe zaldadu,
b) diugoéé wg 3.1,
c) probe zlota lub srebra, -

d) mase wyrobu (me wymagana dia: %ancuszkowv ’

srebimch) :
Se)cene detahczqg,

znak kontroli jakosci.

Metka powinna by¢ przymocowana do koﬂca spina-

SEOIW caosob frwaly,

bez wyraznego uszkodzenia.

P

-% P aﬁ&@ W ANEE PRZECHOWYWANIE
TR?{\SPORE‘

f{ Pﬁzimwarﬁe : ‘

44T Opakowanie 35&1?@5&9%’43. Pojedyncze %ancuszkr”
~nalezy pakowa¢ w momencie sprzedazy w estetyczne, :

torebki (papierowe lub celofanowe) lub w inne opako—
; vwama uzoodmone mxﬁ;dzx dostamca a odbxorca

4.1,2. Opakowawe thiorcze zawiera 10 sztuk taficusz-
‘kéw nawleczonych na tekturce i umieszczonych w wo-

- reczku foliowym. Na opakowaniu zbiorczym powinien

byc umxeszczony napls 7aw1erajqcy
a) hczbe;,

., b) dtugos¢ wg 3. 1"'

c) ‘oznaczenie wg 2.2. i
4.1.3. Opakowanie transportowe. Parne fanicuszkow:

w opakowaniach zbiorczych nal ezy pakowaé w kartony
_zabezpieczone papierem pakowym i sznurkiem z odcis-

kami .pieczgei Iakowy”h lub w pojemniki z' tworzywa
sztucznego zamykane i plombowane. L

4.2, Przechmwwame Lnncusam opakowane wg 4. 1"
“nalezy przechowywac W pomveszwemach suchych, po-:
zbawionych atmosfery korodujacej, zabezpieczajacych

; przed zmianq barwy, utrata potysku oraz uszkodbema«

mi i zanieczyszczeniami. : »
4.3. Transport. Lancuszki: nale y przewozié w opa»_,_
Kowaniu wg 4.1.3 srodkamx transportowym krytymi,

: czystymx Woinyml od czynnikéw powoduigcych ko-

10Zj§ oraz 7abeszeczonym1 przed kradzieza, zgodnie
z zasadami ochrony przewozow materiaféw wafroscxo

. Wych

5. BADANIA
51. Rodzaje badan. Partie tancuszkdw nale,y pod»

- dawaé kolejno ‘nastgpujgcym badar1 lom:

a) sprawdzemu d&agosm 3.1y,
~b) sprawdzeniu 1ain (3 2,
¢) sprawdzeniu wyuzwmaiw ci na zerwanie (3 /i)
d) ogledzinom zew*u;xrznym (3.5.1; 3.5.2; 3,6},‘ \
¢) sprawdzeniu masy wg danych na me?re z 0=
lerancjg 10 % -w- stosunku do Wag1 B ne‘ W za-

U Kladowej normie zuzycia.

8.2, Przygomvv iie do badani. Przed pr apienient
do badan taticuszki nalezy podzieli¢ na par tie. Partia

: powmna zawierac faticuszki jednego rodzain i odmiany
-0 tej samej diugosci i Wykonarre zote
teriatu.

0 samMEEsc ma-

‘5.3, Pobieranie m@bey. z partn przeznaczonej do ba-
dan wg 5:1 nalezy pobra w:sposdb ‘osowy p"obkg :
0 hcznosm podanej w tabl 3. : :

umemozhmajqcy usum@cw

Tablica 3 .
Liczno§é partii- Liczno$é: probki Najv11¢l$szg_dop uszozalig
sztuk 2 sztuk: dicaba sztuk
) ; & . niedobrych w probee
o do 250 15 s |
S2510+1000 40 LD

5.4.. Oms hadan

+5.4.1. Sprawdzenie {Hu’msm naleLy vaonac przymxa—» :
rem hmowym . v

5.4.2. Sprawdzenic mav‘,enaha polega na sprawdzemu _

~cechy urzedu probierczeoo wg 3.6. Badaniom nalezy

poddawac wszystkie tancuszki Lawarte w probce do

"badama wg 5.3,

5.4.3. Sprawdzenie wytrzymaltodci na zerwanie nalezy
wykonac dynamometrem Lancuukl powmny wytrzy—

“mywaé obcigzenie podane W 34 [

5.4.4. Ogledziny zewmt zZne ~1atle:zy przeprowadzxc

.oklem nieuzbrojonym sprawdzajqc z wymaganiam’

wg 3.;.‘, 3.5.2°136. Bac;ama te nalezy przeprowadzic
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na wszystklch sztukach partii. przedstawmnej do od-
bioru: o
54.5. Spmwuzenie masy ‘nalezy wykona¢ na wadze
analitycznej .z doktadnoécia do 0,05 g
5.5, Ocena wynikéw badan

5.5.1, Lancuszek niedobry. Badany laficuszek nalezy:

uznaé za niedobry, jezeli nie przejdzie chociazby przez
jedno z badad wg 5.4 z wynikiem dodatnim.
Laficuszkdw nie spetniajacych chociazby jednego wy-
magania nie sprawdza sie pod wzgledem pozostatych
wymagan,
5.5.2. Ocena parm Badana parti¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba taficuszkéw

nie ‘spelniajacych wymagan W prébce jest mniejsza lub
réwna liczbie sztuk podanych w tabl. 3.

6. POSTEPOWANIE 7 PARTEA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ tafcuszkéw uznang w wyniku badan za
niezgodna -z wymaganiami normy, nalezy skierowaé
do przesortowania albo do poprawienia i ponownie
przedstawié¢ do badan, ktore sg - ostateczne.

Jezeli partia faficuszkéw nadal nie spetnia wymagan
normy, p.fzeznaczyé ja doprzetopu.:

K.O'N.I'E C’

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca — morme =
~-Rozwojowy :Metali i Kamieni: Szlachetnych:

Z, Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/H-87206 Stopy " srebra. Gatunki

PIN-63/M-69411: Spoiwa srebrne' do’ lutowania

BN-67/0898-01 Spoiwa . zlote ‘do lutowania

BN-64/8520-02. Sprawdziany i: metody badaf zawartoéci metali szia-
chetnych. Oznaczenie zawartoéci- srebra

BN-65/8520-03 Zioto i jego stopy ze srebrém i miedzig. Klasyfikacja

Rozporzadzenie  Prezesa Rady: Ministrow z dnia 13 marca 1980 r.

O$rodek  Badawczo-

wsprawie ustalenia prob i’ warunkoéw. ktérym: odpowiadaé po-

winny . wyroby 'z .metali. szlachetnych przeznaczone  do ‘obrotu

handlowego: w:kraju (Dz. U. nr-10/80 poz 29).

+3. Kataleg wzordw technolegicznych prowadzi kazdy zaklad pro-
dukujacy wyroby:jubilerskie. 'W-katalogu tym ujmuje-si¢' wszystkie
wyroby (w tym lancuszki) zatwierdzone przez komisje oceny wzoréw

i~ oznacza ‘si¢ kolejnymi -numerami w. poszczeg6lnych: grupach: asot-

tymentowych.

4. Symbol wg SWW — 0676- 529 A/Lpl.

5. Autor projekiu normy.— Marian Romanowsk; WARMET —
Warszawa



