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NORMA BRANZOWA

DRUT

Drut stalowy typ ,Nilos”

' BN-76
5017-03

Zamiast

PN-67/M-80088

Grupa katalogowa (Il 71

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest drut stalowy, typ Nilos",

uzywany do wyrobu kliamer | spinaczy typu "Nilos",

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Rodzaje. Rozréinia sig dwa rodzaje drutdéw:
gote - hie oznaczone,

ocynkowane - pb,

2.2, Przyktad oznaczenia drutu stalowego typu Niios,

o érednicy d = 2,0 mm, ocynkowanego /pb/, o wytrzyma-
toéci na rozciaganie R, = 170 kG/mmZ:

DRUT NILOS - 2,0 - pb - 170 BN-76/5017-03

3. _WYMAGANIA

3.1. Materiat. Walcéwka ze stali w gatunku D wg
PN-65/H-84028 o wymiarach wg PN-70/H-92600, Cynk -wg

PN-73/H-82200.

3. 2. Wyglad zewnetrzny

3.2. 1. Powierzchnia drutu gotego powinna byé gtadka,

bez wgniecei, zadzioréw, poréw, rys i rdzy. Dopuszcza
sig nieznaczne rysy, ktérych gtebokoéé nie powinna prze-

kraczaé dépuszczalnych odchytek $rednicy drutu,

3.2.2. Powierzchnia drutu ocynkewanego powinna byé

gtadka, szczelna, bez wgniecei, nie powinna pekad lub
tuszczyé sie. Dopuszczaine sa na krétkich odcinkach zgru-
bienia cynku, nie przekraczajace depuszczainych odchytek
érednicy drutu.

Niejednolito§¢ barwy powierzchni drutu, jak réwniez wy-

stepujace na niej biate lub btyszczgce naloty nie powinna

3.2.3. Krag drutu powinien sktadaé sig z jednego odcin-

ka, Zwoje drutu w kregu nie powinny by¢ poplatane i zwi~
niete w ésemke.

3.3.1. Srednice i dopuszczalne odchytki - wg tabl, 1,

Tablica 1
Dopuszczaine od-~
hytki § icy - Przekrdj i i
Srednica chytki $rednicy 3 Obliczeniowa
drutu drutu poprzeczny masa 1000 m
drutu drutu
gotego ocynko-
wanego
mm mm2 kg
1,8 2,545 19,98
2,0 3,142 24,66
2,1 3,464 28,84
2,5 +0,030 |%0,045 4,909 38,53
2,7 5,726 44,96
2,8 6,158 48, 34
3,0 7,069 55,49
Maseg obliczono wg wymiaréw nominalnych przy destosci
stali 7,85 kg/dcms,

3.3.2. Owalno$é drutu nie powinna przekraczaé potowy

sumy dopuszczainych odchytek dlia danej $rednicy drutu,

3.3.3. Wymiary i masa kregéw, Srednica wewnetrzna kre-

géw powinna by¢ réwna 400 + 600 mm; masa - co najmniej

10 kg,

byé uwazana za wady, jezeli préby jakosci ocynkowania da- 3.4. Wykonanie, Druty gote - ciagnione, druty rodzaju
dza wyn‘ik dodatni, pb -~ cynkowane,
Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Wyrobéw Metalowych
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 20 pazdziernika 1976 r.
jako norma obowiqzuiqca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 28/1976 poz. 120)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977. Wplyw do WN 19.11.76. Oddano do skladv 27.11.76. Druk vkonczono W styczniv 77, Cena zt 2,40

Obj.040a. w. Noklad 6200+55 egz. Zam. 3426/76
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3.5. Witasnoséci wytrzymalosciowe drutu podano w tabl.2,

Tablica 2

Wytrzymato$é na Liczba L.iczba
Sred-| rozcigganie dru-|Pro-| przegieé skrecen
nica tu, Rpp mieA drutu drutu
d::l_ gote- jocynko- v;f:- go-| ocynko-{ go-{ ocynko-
go wanego tego] wanego |[tego| wanego
mm KG/mm2 mm minimum
1 2 3 4 5 6 7 8
1, 10 8 16 14
2,0 17010 {150 %10 5 10 8 16 14
2,1 11 9 15 13
2, 150210 |1406 10 17,5 1 9 15 13
7 5 14 12
2,8 |140 210 |130%i0 | 7,5 7 5 14 12
3,0 ‘ 7 5 14 12

3. 6. Powloka cynkowa

3.6.1. Grubosé powtoki cynkowe] powinna wynosié nie

. 2 . B
mniej niz 40 g/m” powierzchni drutu.

3.6.2. Przyczepnoéé powtoki cynkowej, Powtoka cynko-
wa nie powinna pekaé i tuszczyé sie przy nawijaniu co naj-
mniej 6 zwojéw drutu na trzpier o érednicy 3 razy wiekszej

od érednicy drutu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWY WANIE | TRANSPORT

4,1. Pakowanie, Kregi drutu powinny by¢é wiazane migk-
kim drutem co najmniej w trzech réwnomiernie roztozonych
misigcach., Kregi drutu jednego rodzaju,jednakowej $redni-
cy ! o jednzkowe] wytrzymatosci na rozciaganie moga byc
wigzane w paczki o masie do 600 kg. Do kazdego kregu iub
paczki drutu powinna byé przymocowana przywieszka za-
wierajgca co najmniej:

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ oznaczenie drutu,

c/ mase kregu tub paczki, kg.

4,2, Przechowywanie, Kregi drutu powinny by¢ przecho-

wyware w pomieszczeniach suchych nie zawierajacych ma-

teriatéw dziatajacych korodujaco.

4. 3. Transport. Druty podczas transportu powinny by¢
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi i materia-

tami dziatajacymi korodujaco.

Do ka%dej przesytki powinna byé dotaczona specyfikacja
zawierajaca co najmniej:

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ oznaczenie drutu,

¢/ liczbe kregdéw lub paczek,

d/ mase, kg.

4.4, Konserwacja drutu, Dopuszcza sie¢ konserwowanie

drutu po uprzednim porozumieniu odbiorcy z producentem,

przewidzianym w zamdéwieniu,

5. BADANIA
5. 1. Rodzaje badai

a/ oglegdziny powierzchni /3.2.1/,

b/ sprawdzenie wymiaréw /3. 3/,

¢/ préba rozciagania /3.5/,

d/ préba przeginania /3.5/,

e/ préba skrecania /3.5/,

f/ sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej /3.6.1/,

g/ sprawdzenie przyczepnoéci powtoki cynkowe]/3. 6.2/,
Ponadto nalezy sprawdzié atesty lub zadwiadczenie ma-

teriatu uzytego do wyrobu drutu,

5.2, Przygotowanie partii do badail. Przed przystapie-

niem do badar druty powinny byé podzielone na partie za-
wierajace drut jednego rodzaju, jednakowej $rednicy i jed-

nakowej wytrzymatoéci na rozciaganie,

5. 3. Pobieranie prdbek. Z partii drutu o licznodci po-
danej w tabl, 3 nalezy pobraé do préb kregi w liczbie po-
danej w kol, 2. Z kregéw pobranych do badaA nalezy od-

cigé do préb wg 5.1 b/ = f/ prébki o dtugoéci okoto 1 m.

Badanie wg 5. 1 a/ nalezy przeprowadzad na WSZY-
stkich kregach partii przedstawionej do bada#s.

Badania wg 5.1 b/ + e/ nalezy przeprowadzaé na préb-
kach z obu koficéw kregdw,

Badania wg 5.1/ + g/ naiezy przeprowadzaé na préb-

kach z jednego korica kregu.

Tablica 3

Najwigksza dopuszczalna
Licznosdé L.icznosé liczba kregéw niedobrych
artil sztuk prébki w prébce, przy ktérej par-
P Kreadw sztuk tie kregéw nalezy uznaé za
€9 kregéw zgodna z wymaganiami nor-

my

1 2 3

do 63 10 [¢]

64 = 160 15 1

161 + 400 25 2

5.4, Opis badaf

5.4.1, Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadziénie-

uzbrojonym okiem,

5.4.2, Sprawdzenie wymiardw, Brednice drutu nalezy

mierzyé mikrometrem z doktadnoscia do 9,01 mm w dwédch
prostopaditych do siebie kierunkach w jednym przekroju po-
przecznym, co najmniej w dwéch miejscach kregu,
Brednice wewnetrzng kregu nalezy mierzyé przymiarem
z podziatka milimetrowa. Minimalna mase nalezy sprawdzaé
tylko w przypadkach watpliwych przez zwazenie na wadze

z doktadnos$cia do 0,1 kg.

5.4.3. Préba rozciagania. Prébe rozciagania przepro-

wadza sig¢ zgodnie z PN-72/H-04316,

5. 4.4, Préba przeginania, Prébg nalezy przeprowadzié

wg PN.-75/M-80002.
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5.4.5. Préba skrecania. Prébe skrecania przeprowadza

sie wg PN-75/M-80003.

5,.4. 6. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowe] nalezy

przeprowadzi¢ wg PN-70/M-80006.

5.4, 7, Sprawdzenie przyczepnosci powtoki cynkowej na-

lezy przeprowadzaé wg PN-65/M-80004,

5.5, Ocena wynikéw badar

5.5.1. Ocena kregu, Badany krag drutu nalezy uznac¢ za

dobry, jezeli wszystkie badania wymienione w 5,1 dadza
wynik dodatni. Krag drutu nalezy uznal za niedobry, jeze-
i chociazby jedno z badak wg 5. 1 dato wynik ujemny, Kre-
gbéw niedobrych na jedno z badaf nie nalezy poddawac dai-

szym badaniom.

5.5.2. Ocena partii. Partig drutu nalezy uznaé za zgod-

5.6, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badah, Jezeli
warunki nie przewiduja inaczej, odbiér drutu przeprowa-
dza dziat Kontroli Jakoséci,

Na 2adanie zamawiajacego podane w zaméwieniu, produ~-

cent powinien wystawié zaséwiadczenie zawierajace co naj-
mniej:

a/ date wystawienia zadwiadczenia,

b/ nazwe i adres wytwérni,

¢/ oznaczenie drutu,

d/ liczbe kregéw lub paczek oraz mase, kg,

e/ gatunek materiatu,

f/ wyniki badan,

g/ podpis i pieczeé,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA

2 WYMAGANIAMI-NORMY

na z wymaganiami normy, jezeli liczba kregéw niedobrych Partie drutu uznaha za niezgodna z wymaganiami normy

w prébce nie przekracza liczby podanej w tabl, 3 kol, 3 producent ma prawo przesortowad i przedstawi¢ do pono-

oraz wyniki badaf wg 5. 1 daty wynik dodatni. wnego badania, ktére jest badaniem ostatecznym.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme — Slgskie Zaktady Lin

i Drutu LINODRUT, Zabrze
2. Istotne zmiany w stosunku do PN~.67/M-80088

a/ zaostrzono tolerancje érednicy drutu gotego i ocyn-
kowanego,

b/ zmieniono zakres wytrzymatoéci na rozciaganie drutu
ocynkowanego,

c/ rozszerzono szereg wymiarowy.

3. Normy zwiazane

PN-72/H-04316 Préba statyczna rozciggania drutéw

PN-73/H~82200 Cynk

F’N-65/H-84028 Stal weglowa do wyrobu walcéwki na drut,
Gatunki

PN-70/H-92600 Stal weglowa i stopowa, Walcéwka okra-
gta, Wymiary

PN-?S/M-BOOOZ Préba przeginania drutu i walcdwki

PN-75/M-80003 Préba skrecania drutu

PN-65/M-80004 Préba nawijania drutu

PN-70/M-80006 Zahurzeniowe powloki cynkowe na drutach

stalowych, Metody badad



