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NORMA BRANZOWA

Badania technologiczne BN-65
metali niezelaznych T A~y
Préba okreslania 4051-09
ODLEWNICTWO s . . s
sktonnoséci do peknigé
na gorgco stopéw aluminium
OdlewanYCh w kOk“a(:h Grupo katalogowa {li 89
1, WSTEPRP 2,2, Materiat kokili, Kokilg nalezy wykonaé z  Zeliwa

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest préba

technologiczna okre$lania sktonnosdci stopédw aluminium od-
lewanych w kokilach do pgkngé podczas krzepnigcia odle-
‘wéw

.

1,2, Zakres stosowania przedmiotu hormy, Prébg wyko-

nuje sig w celu okreslania skionnosci do peknigé na gorg-

co réznych gatunkéw stopéw aluminium, a w zakresie jed-
nego gatunku stopu do okreéiania parametréw /np,tempera_
tury metalu i kokili/, przy ktérych stopy wykazuja skion-
noéé do peknie€ oraz ewentualnie zmiany ich w celu  unik-

nigcia tych peknigé,

2, PRZYGOTOWANIE | WYKONANIE PROBY

szarego klasy 2125, wktadke - z grafitu,

2,3, Pomiar temperatury ciektego metalu przeprowadzié

za pomoca termopary zanurzeniowej, Pomiar temperatury

Kokili przeprowadzié¢ za pomocg termopary kontaktowej

/mierzac temperature poziomej czesci  wkiadki kokili/,

tuz przed wypetnieniem formy metalem,

2,4, Wykonanie prdby, Po zmierzeniu temperatury cie-

ktego metalu, nalezy odlaé tyzka odlewnicza pierwsza

prébke do kokili zimnej i rozpoczaé obserwacje, Od mo-
mentu ukoriczenia odlewania prdbki, metal krzepnie w cia-
gu 15 sek, po czym przy stopach skionnych do pgknigé po
dalszych 15 sek zaczyna sig rysowaé w érodku prébki nie-

wielkie pgknigcie, ktére rozszerza si¢ w kierunku poprzecz-

2,1, Ksztatt i wymiary kokili na prébke do okresiania nym de diugosci prdbki, Obserwacje nalezy zakohczyé po
. sktonnoéci stopédw do peknieé podano na rysunku, okoto 60 : 90 sek - od chwili odlania prébki, a nastepnie
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wybié z kokili, uderzajac mtotkiem raz w jeden, raz w dru~
gi koniec prdbki, przy czym ewentualnych pgknigé powsta-
tych podczas wybijania probki yw doinej czesci/ nie na-
lezy braé pod uwage. Po wybiciu pierwszej prébki, kokile
‘naleiy ztozyé, zmierzy€ jej temperature oraz tempera-

ture ciekiego metalu i odlaé nastepna prébke, po czym
prowadzié obserwacje jak przy prébce pierWszej.

Jezeli przy odlewaniu kilku prébek z metaiu o tempera-
turze w granicach przewidzianych dia danego gatunku sto-
pu i przy réznych temperaturach kokili /aby otrzymaé od-

powiednia temperature kokili, nalezy Ja chiodzié w wodzie,

zaraz po wybiciu prébki/ nie pojawiaja sie pgknigecia, na-
lezy uznaé, 2e dany stop nie ma sktonnosci do peknigé na

goraco,

Jezeli natomiast w zakresie stosowanych temperatur cie-
ktego metalu-i kokili ukazuja sig peknigcia na prdébkach, na-
lezy uznaé, 2e stop ma skionnoéé do peknie¢. na goraco,
Dla zorientowania sig, czy w szerszym zakresie tempera-
tur metalu i kokili stop ma sktonnoéé do peknigé lub dla ja-

kiego zakresu tychze parametréw sktonnosc ia zanika,. nNa-

ley wykonaé dalsze badania,
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