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1/

Naktad wznowiony /Wyd.

1. WSTEP
pLERALAE

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest préba

technologiczna okreslania sktonnoéci zeliwa szarego do

twor zenia jam skurczowych,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Préba stu-

zy do okre$lania sktonnosci zeliwa szarego do  tworzenia

jamy skurczowe] w zaleznoéci od rodzaju zefiwa lub tem-

peratury zalewania,

2, PRZYGOTOWANIE FORM | ODLEWANIE PROBEK

2, 1, Ksztatt 1 wymiary prdbki, Prdbka ma ksztatt kost-

ki o wymiarach podanych na rys, 1, Kostka ma dwie szcze-

liny utatwiajace jej rozbicie,
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Rys, 1

2.2, Wykonanie form i odiewanie prdbek, Prdbki odle-

wa sie w formach z masy formierskiej o wilgotnoéci 4:7%,

Sposéb formowania podano na rys, 2 nha str. 2.

2, 3. Temperatura zalewania, Przy porédwnywaniu skion-

noéci do tworzenia jam skurczowych réznych rodzajéw ze-
B N - .z o -
liwa, temperatura zalewania powinna wynosié¢ 1300 C /mie~

rzyé pirometrem optycznym bez poprawki/,

3., OKRESLANIE JAMY SKURCZOWEJ

Przygotowanie prébek, Odlana kostke nalezy oczy$é-

3.1

cié doktadnie z masy formierskiej i rdzeniowej oraz usu-

naé czeéci uktadu wiewowego,

3,2, Wykonanie pomiardw

3.2, 1, Pomiar zewnetrzne] jamy skurczowej., Zewnetrz-

na jame skurczowa czyli obciagnigcie nalezy wypetni¢ sto-
piona parafing i po jej skrzepnigciu zmierzyé objetoéé pet
nej kostki /V'I/ przez zanurzenie w kalibrowanym naczy-
niu wypetnionym nafta, Nastepnie usunaé parafine i zmie-
rzyé objetod¢ kostki po raz drugi /V,/.

3.2,2, Pomiar wewnetrznej jamy skurczowej. Po zmierze-

niu objetoéci zewnetrznej jamy skurczowej nalezy rozbié
kostke za pomoca miotka i klindw wstawionych w szczeliny
utworzone przez rdzenie i zmierzyl objetosé  obu czeéci
kostek tacznie /V3/ przez zanurzenie w kalibrowanym na-

czyniu wypetnionym nafta,

3,3, Obliczanie
a/ objetosci wzglednej zewnetrznej jamy skurczowej /Vz/

w procentach wg wzoru
//
w ktérym;

3
V, - objetoéé kostki wypetnionej parafing, cm

3
V, - objetoé¢ kostki bez parafiny, em™,
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b/ objetoéci wzglednej wewnetrznej jamy skurczowej /Vip/

w procentach wg wzoru

vV = ——= . 100 /2/
w ktérym;
3
V1 - objetoéé kostki wypeinionej parafina, cm
3
V, - objetoé¢ kostki bez parafiny, cm™,
V, ~ objetosC taczna dwéch czeéci kostki  po  rozbiciu,
3
em”,
c/ objetosci wzgledne] catkowitej jamy skurczowej /Vs/ w

procentach wg wzoru

Vy= ——2 - 100 /3/

3.4, Przyktad oblicze, Zmierzone objetosci /z doktad-

3
noécia do 0,5 cm™ / wg 3.2,11 3,2,2 przyktadowo wyno-

sza:

?

V, = 1887,5 cm®

<
Il

1842, 0 cm:3
1826, 0 cm3

’

<
I

ktére wstawia sie do wzordw /1/, /2/, /3/.

1887,5 - 1842, 0 4550, 0 _
- == . 100 = =2,41
VZ 1887,5 1887,5 »41%

v o= 1842,0 - 1826,0 |, o0 _ 1600,0 0,85%

w 1887, 5 1887,5
1887,5 - 1826, 0 6150, 0

V, = ==L 2 - =22, . = 22 3

s 1887, 5 100= “es7, 5 ,26%
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Naktad wznowiony /Wyd,
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1, WSTEP
—‘-__Z--

1 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest préba
technologiczna tamania klina dla 2eliwa o mate] skfonnoséci

do grafityzacji, Celem préby jest stwierdzenie zdolnosci

by

>eliwa do twprzenia struktury szarej, - L .
1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Prébe nalezy BN -65/4051-04
stosowadé dla zeliwa wyjéciowego na odiewy z 3eliwa szare- Rys, 1
go modyfikowanego oraz dia zeliwa stosowanego na odlewy
grubotcienne, Nr Wymiary Zawartoéé Grubosé
kii- w mm C + Si écianek odlewu
na "y 5 ; % mm
2. PRZYGOTOWANIE FORMY | ODLE\VANIE KL INA
‘ 1| 24} 12]180 4,3 do 4,5 15 do 30
2.1, Ksztatt i wymiary prébki, Prébka ma ksztatt klina
zgodnie z rys, 1. W zaleinoéci od przewidywanej zawar- 1 50| 25{180 4,1 do 4,3 30 do 50
toéci wegla i krzemu w 2eliwie oraz gruboédci §cianek od- " 70| 3sl180 3,9 do 4,1 50 do 70
lewu, wykonaé jeden z klinéw o wymiarach podanych w ta- -
IV | 100 | 50|180 3,7do 3,9 70 do 90
blicy,
Zgloszona przez Instytut Odlewniciwa-Krakéw
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Ciezkiego dnia 2 marca 1965 r.
ioko norma obowigzujgca w zakresie badan technologicznych zeliwa od dnia 1 sierpnia 1965 r.
(Mon. Pol. nr 51/1965 poz. 271)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Wolyw do WN 9.11.76. Oddano do sidadu 13.12.76. Druk ukodczono w marcu 77. Ceno zt 1,20

0bi.0,250. w. Naklad 800 455 ega. Zam, 3554/76
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2.2, Wykonanie formy, Forme wykonaé z masy formiers-

kiej o wilgotnosci okoto 5%. W skrzynce formierskiej u-

stawionej na ptycie drewnianej ubijaé ‘mase formierska

/twardoéé formy okoto 60 jednostek/. Po odwréceniu
skrzynki wciskaé do masy formierskiej model klina /rys. 2/
w ten sposdb, aby gérne krawedzie modelu byty na  jednym
poziomie z powierzchnia formy, Forma przedstawiona jest

na rys, 2.

A-4

" 3,2, Wykonanie préby. Prébke opiera sie na dwéch pod-

porach i tamie sie poprzecznie przez uderzenie mtotkiem,

3.3, Przeprowadzenie pomiaru, Przymiarem przedsta-

wionym na rys, 3 mierzy sig gtebokoéd zabielenia klina, be~
dacg podstawa oceny stopnia grafityzacji zeliwa, Wynik po-

miaru podaje sig¢ w mm,
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Rys, 2

2,3, Odlewanie prébki, Do formy wykonane] zgodnie 2z

2,2 wlaé zeliwo pobrahe bezpoérednio z pieca lub z

rynny spustowej lub kadzi,

2, 4. Pomiar temperatury zeliwa nalezy wykonaé pirome-

trem optycznym, bez uwzglednienia poprawki, Temperatura

o
zalewania powinna wynosié okoto 1300°C,

3, PRZEPROWADZENIE PROBY

3,1, Przygotowanie prébek, Prébke nalezy wyjaé z for-

my przy temperaturze ciemnoczerwonego zaru i natych-
o
miast ostudzié w wodzie w temperaturze okoto 20 C, Na-

stepnie nalezy prébke oczyécié,

BN-65/4051-04-%)

Rys, 3
3,4, Przykiad oceny stopnia grafityzacji, Odlano kiin
nr 111 i zmierzono gtgbokoéé zabielenia, wynoszaca 3 4 mm,

Stopien grafityzacji oznacza sie:

KLIN 11l 34
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