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1. A

2. PRZYGOTOWANIE FORM | ODLEWANIE PROBEK

2. 1. Ksztat: | wymiary modelu dig préby skurczu linfowego - wg rysunku,
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ia skurczu liniowego odlewniczych stopdw metali niezelaznych od-

Zgloszona przez lnstytut Odlewniciwa — Krukow R
Ustanowiona przez Minisira Przemystu Ciezkiego dnia 24 kwielnia 1964 P

(Mon. Pol. nr 34/1964 poz. 300)

jako norma obowigzujaca w zakresie bodan technologicznych metali niezelaznych od dnia 24 kwietnia 1964 r.
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2.2 Materiat modelu. Model dia préby skurczu nalezy wykonaé z metalu, ptyte modeiowa - z drewna,

2. 3. Wykonanie formy, Formy na prébe skurczu liniowego nalezy wykonaé z wilgotnej masy formierskiej uZywanej dla

danych stopéw metali niezelaznych o wilgotnoéci nie przekraczajacej 5%.

2.4, Pomiar temperatury przeprowadzié za pomoca termopary zanurzeniowej tuz przed wypetnieniem formy metalem,

2.5. Odlewanie prébek. Forme wypetnié ciekiym metalem za pomoca tygla rozlewniczego, po uprzednim zgarnigciu zuzla

z kapieli metalowej.

3. POMIAR SKURCZU LINIOWEGO

3.1. Przygotowanie prdbek, Po ostygnigeciu formy, odlew wybié i oczyécié z masy formierskiej szczotka druciang lub

przez opiaskowanie,

3,2, Pomiar skurczu liniowego, 2Zmierzyé na poszczegdlnych watkach odlegto$é pomiedzy pierécieniami  w sposéb jak

podano na rysunku i w tablicy.

Odlegtos<; po:ilfidzyr:ilerjflehlaml Sprednia pomiaru Bredni wynik pomiaru
Numer wy pomiar prébki trzech prébek, b Skurcz
prébki cm S, %
1z ¥ oz [z ur cm
1 49,10 49,15 49,10 49,116
2 49,15 49,15 49,15 49,150 49,149 1,702
3 49,20 49,20 49,15 49,183

3. 3. Obliczanie skurczu liniowego, Skurcz linfowy (s) obliczyé w procentach wg wzoru

S=(50~ b)-2

w ktérym b - $rednia arytmetyczna odlegtoéci pomigdzy pierécieniami, otrzymana z dziewigciu pomiaréw, cm,
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