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NORMA BRANZOWA
; BN-67
ODLEWNICTWO ; g :
PROBY. . s @8@4“@3
O ORI Badania makrostruktury odlewéw
| BADANIA ze stopbéw aluminium
Skala  porowatosci
: Grupa katalogowa 0389
1. WSTEP kreélone w normie pr*z'edmiotov;/e:j, warunkach techniczny‘ch

1}1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest klasyfi~

kacja i sposdb ozhaczania porowatoéci ogdlnej stopéw alu—
minium odlewanych statycznie pod cidnieniem ~ atmosferycz-
nym w formach piaskowych,

metalowych; skorupowych,

gipsowych i metoda wytapianych modeli,:
1. 2. Okreélenia

1. 2.1, Porowato$é ogdina stopdw odlewniczych jest ce-

cha okreslajaca roztoZzenie nieciagtoéci materiatu - pordw
powstatych w czasie krzepniecia metalu w wyniku wydzie=

lania - sie rozpuszczonych gazdw, gtéwnie wodoru,:

1.2.2, Skala porowatoéci ogdinej odlewniczych  stopdw

aluminium ~ zespdt uporzadkowarych wzordw wizuainych lub
liczbowych stanowiacych kolejne ograniczenia liczby i wiel-

koéci pordéw, przypadajacych na jednostke powierzchni,

1.2.°3." Stopied porowatoéci ogdinej odlewniczych 510~
péw _aluminium - rzeczywista liczba i wielkoéé poréw przy~
padajaca na jednostke powierzchni zaklasyfikowana wedtug

skali porowatosci,

1.3, Normy zwiazane

PN-76/M-59107 Wyroby écierne, Scierniwo,- Klasyfikacja

wielkoséci ziarna

2. METODA OZNACZANIA

2. 1. Zasada. ozhaczania, Oznaczanie stopnia porowatoé-

ci ogéinej odlewdw polega na wykonaniu wytrawionego ma-

krozgtadu i dokonaniu klasyfikacji otrzymanego obrazu

przez pordéwnanie z wzorcami wizualhymi lub w przypadkach

watpliwych przez okreslenie liczby ¥ pomiar wielkoéci . po-

réw przypadajacych na jednostke powierzchni.

2.2, Przygotowanie prdbek

2.2, 1., Pobieranie pﬁébek, Do oznaczania stopnia . poro-

watoéci ogdinej nalezy pobraé prébki-z odlewdw w - stanie
dostawy, Zaleca sig pobieranie prébek z odlewdw w stanie
surowym, Miejsce pobierania prdbki i dopuszczalny stopiefi

porowatoéci powinny byé podane na rysunku odliewu fub . o=

uzgodnionych miedzy zamawiagicym i wytwérca  odlewdw,

2. 2.2, Wielkosé prébek powinna umoziiwiaé - wykonanie

makrozgtadu . o powierzchni nie mniejszej niz 1 cm2, Za-
leca sig w miare mozliwosci przygotowanie makrozgtaddw o
powierzchni okoto 10 cmz, przy czym obrys - makrozgtadu
moze by¢ dowolny,; wynikajacy z ksztattu odlewu w badanym-

miejscu,

2,2, 3. Cechowanie prébek, Prdbki nalezy cechowaé w
sposdb zapewhiajacy identyfikacje prébki w stosunku do

badanego odlewus,

2,3, Wykonanie makrozgiadu

2,3.1. Obrdbka §cierna makrozgtadu, Powierzchnie - mak-

rozgtadu nalezy przygotowaé przez szlifowanie mechaniczne
lub reczne na papierze éciernym, Ziarnistosé écierniwa
uzytego przy ostatnim szlifowaniu powinna znajdowaé sig
w granicach 20 + 28 um, co odpowiada numeracji ) papieru
éciernego 28 um, (400) wg PN~76/M~59107,

Zaleca sig stosowanie papierdw wodoodpornych i szlifo-
wania prébek w strumieniu wody,

Powierzchnia przygotowanego makrozgladu nie - powinna

wykazywaé uszkodzert mechanicznych,

2,3, 2, Trawienie powierzchni mikrozgtadu, Powierzch=~

nie makrozgtadu trawié¢ w 10 + 15-procentowym wodnym
roztworze wodorotienku sodu, Zaleca sig stosowanie roz-
tworu trawiacego w stanie podgrzanym do - temperatury
60 = BOOC, Trawienie przeprowadzaé do chwili powstawa-
nia ciemnego nalotu na powierzchni makrozgtadu, Nastepnie
zgtad przemyé w bieZace] wodzie i zanurzyé w. 20:30-pro-
éentowym wodnym roztworze kwasu azotowego na czas hie-
zbedny do catkewitego przywrdcenia metalicznego wygladu
powierzchni, (rozjaénienia), nastepnie przemyé w- wodzie

biezace] | doktadnie wysuszyé,

2. 3.3, Przechowywanie makrozgtaddw, Przygotowane

mékrozg’rady przechowywaé w eksykatorach - zawierajacych

substancje pochtaniajace wilgoé,
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2.4, WyRonante oznaczania : g wzorzec nit 1 = odpowiadajacy nieznaczne] porowatosci,

2.4, 1, Oznaczanie stopnia porowatodci nalezy ~przepro- wzor zec hr 2 - odpowiadajacy matej porowatosci,

wadzaé métodg wizualnas W pr‘zypédkach watpliwych Tub - w wzorzec nr 3~ odpowiadajacy $redniej porowatosci,

przypadikach wynikajacych z niezgodnoéci oceny nalezy sto wzorzec nr 4 = odpowiadajacy podwyzszonej . porowatos-

sowaé metodg liczboway ci,

wzorzec nr'5 = odpowiadajacy duZej porowatoéci,
2.4.42. Metoda wizualna oznaczania stopnia porowatosci :

polega na obserwacji nieuzbrojonym okiem powierzchni.ma- 32 Wizualne wzorce gkali porowatoscl <er[k°56 rze-
czywista) przedstawiono na rysunku,:

krozgtadu i porédwhaniu obrazu porowatoséci z wzorcami ska- .

li ‘porowatoéci wg 3.1~ Za stopiefi porowatosci odlewu przy- 3.3, Liczbowe wzorce skali porowatoéci podano w tabl, 1,
jaé numer wzorca skali porowatosci odpowiadajacy. obrazo- Orientacyjny wptyw stopnia porowatos$ci na wiasnoéci me-
wi makrozgtadu, chaniczne stopu AK9 podano w tabl., 2,

; | . B S Tablica
2.4, 3, Metoda liczbowa oznaczania stopnia porowatosci ~ablica 1

. Numer . P Py . 2
polega na wyzhaczaniu obszaru makrozgtadu o powierzchni wzorea Liczba i wielkodé pordw na 1 cm
2 : . :
1 ¢m 1 nastepnie zliczeniu liczby pordw zawartych w. tym -
R ] . R do 5, w tym & do 0,1 mm
obszarze oraz zmiérzeniu ‘ich wielkoécis Liczbe 1 wiel- 1
. . . . . 1 do 0,2 mm
ko&é | pordw nalezy poréwnaé z liczbg i wielkoscia - pordw
podana w-3,-3, Za stopiefi porowatosci odlewu przyjaé  nu- : do 10, w tym 8 do 0, 1 mm
- 2
mer odpowiadajacego wzorca skali porowatosci, 2'do 0,2 mm
Wyznaczenie obszaru podlegajacego badaniu nalezy =~ wy- do 15, w tym 12 do 0,3 mm
s ]
konaé przez naniesienie rys ograniczaj h poele - iew 3 '
‘a o aniesi ys ograniczajacych pole powi 3'do 0,5 mm
rzchni o wymiarach 10 X 10 mm, obejmujace najbardzie]
) do 20, w tym 14 do 0,5 mm
porowate migjsce zgtadu, W przypadkach uniemoZliwiaja- 4 :
) . 6 do 1,0 mm
cych wyznhaczenie obszaru w postaci kwadratu  dopuszczal-
‘ 2
ne jest wyznaczenie innych figur o powierzchri 1 cm’ . . do 25, w tym 15 do 0,5 mm
Przez wielkoéé poru nalezy rozumieé jego érednia éred- 5 s 7 do 1,0 mm
nicg'w mm, bedgca érednia arytmetyczna maksymalnego i mi- 3do 1,5 mm
nimalhego wymiaru,- Pomiary nalezy wykonywaé za . pomoca X
: Tablica 2
lupy z podziatka 0, 1 mm;,
ao, s ; R R zZ A
Stopief porowatoéci m 0,2 go c4ts
2450 Wynik oznaczania stopnia porowatosci nalezy ‘podaé wg wzorca nr 5 /A
w postaci numeru wzorca skali porowatoséci z powotaniem kGﬁnm
sig na niniejsza norme, : 1 26,6 21,4 7,5 5,0
3, WZORCE SKAL] POROWATOSCI 2 26,2| 21,14 7,0 4,7
: ) : 3 25,0| 20,5 | 6,0 |
3, 1. Budowa skali porowatodci, Skala porowatosci  za- .
i i ; . 4 20,0| 16,0 | 5,0 2,0
wiera pigé wzorcdw okresdlajacych maksymalna porowatosé -
) 5 15,01 12,0 | 4,0 1,5
w'poszczegdlnych przedziatach:

# WZORCE  SKALI POROWATOS,CI

Wzorzec nr. 1 Wzorzec nr 2 Wzorzec nr 3 Wzorzec nr. 4 Wzorzec ‘nr. 5
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INFORMACJUE DODATKOWE
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