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NORMA BRANZOWA _ BN-88
Pyt weglowy odlewniczy 4024-09

ODLEWNICTWO i jego zamienniki
Pomiar zawartosci wegla

btyszczgcego

Grupa katalogowa 0389

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sposdb  w temperaturze powyzej 650°C, osadzajaca si¢ na po-
pomiaru zawarto$ci wegla blyszczacego w pyle weglo-  wierzchniach obojgtnych.

wym odlewniczym i w jego zamiennikach. 3. Aparatura i przyrzady
a) Aparat do pomiaru zawarto$ci wegla btyszczacego
2. Okreslenia. Wegiel blyszczacy — mikrokrystalicz-  — wg rvs. 1.
na odmiana wegla wydzielajaca sie z fazy gazowej b) Podstawka ze stali zaroodpornej — wg rys. 2.

. Rys. 1
I — tygiel kwarcowy. 2 — rura kwarcowa wypetniona 6 g waty kwarcowej, laczona z tyglem ztaczem szlifowanym
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Rys. 2

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa w Krakowie
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 6 czerwca 1988 r.
jako norma cobowigzujgca od dnia 1 stycznia 1989 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1988, poz. 25)
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c) Szczypce z blachy stalowej.

d) Piec elektryczny o zakresie temperatur 0 <+ 1000°C
z termoregulatorem.

e) Waga laboratoryjna o dokladno$ci do 0,1 mg.

4. Kontrola aparatu. Przed kazdym pomiarem nalezy
sprawdzi¢, czy rura lub tygiel nie méaja pekniel, ktdre
sg niedopuszczalne. .

W przypadku gdy znajdujaca'sic w rurze wata kwar-
cowa w wyniku zuzycia nie zapewnia szczelno$ci, na-
lezy ja wymieni¢, wkiadajac 6 0,1 g nowej waty kwar-
cowej w;‘:postaci jednolitego tamponu tak, aby wypel-
niata caly objeto$¢ rury.

Zaleca- si¢ wymienia¢ wate kwarcows po okoto 15+
-+ 20 pomiarach.

5. Wykonanie pomiaru. W piecu umiesci¢ podstawke
aparatu, nagrza¢ piec do temperatury 875 £20°C i w tej
temperaturze wyzarzy¢ rurg (otwarta) 1 tygiel przez
30 minut, a nastepnie wystudzi¢ w eksykatorze do tem-
peratury otoczenia (okoto 30 min). Z kolei zwazy¢ od-
dzielnie rurg i tygiel z doktadno$cig do 0,1 mg.

Probke pytu weglowego lub jego zamiennika, w sta-
nie dostarczonym, odwazona z doktadnoscia do 0,1 mg
umiesci¢ w tyglu. Wielko$§¢ odwazki uzalezniona jest
od spodziewanej zawarto$ci wegla btyszczacego w ba-
danym materiale. Okredlenie spodziewane] zawarto$ci
wegla blyszczacego dla badanego materialu nalezy wy-
kona¢ w czasie proby wstepnej, stosujac odwazke 0,3 +
+ 0,5 g. Przy prawidiowo dobranej wielkosci odwazki,
wata kwarcowa w rurze po pomiarze ulega zabarwie-
niu, z wyjatkiem 1 + 2 cm waty przv koficu rury,
kiora nie powinna wykazywal zabarwienia.

Jezeli zabarwienie waty kwarcowej w rurze wystapi-
to na wigkszym odcinku, nalezy przyja¢ odwazke 0,1 +
+ 0,3 g przy spodziewanej zawarto$ci wegla blyszczg-
cego powyzej 10 do 40% lub 0,05 + 0,1 g — dla za-
wartosci ‘wegla blyszczacego powyzej 40%.

Rurg kwarcowa nalezy umiesci¢ na podstawce w pie-
cu nagrzanym do temperatury 875 £20°C. Odczekaé
15 min, a nastgpnie tygiel z odwazka wstawi¢ do pieca
1 polaczyé szezelnie z nagrzana rurg przy uzyciu reka-
wic ochronnych i wyprofilowanych do ksztattu tygla
Szczypiec.

Zamkna¢ piec, po 5 min od chwili zamkniecia pieca
nalezy wyja¢ rure kwarcowa wraz z tyglem 1 whozyé
do eksykatora w celu ostudzenia do temperatury oto-
czenia. Po ostudzeniu (okoto 30 min) wyjaé z eksyka-
tora rure z weglem blyszczacym 1 nastepnie zwazyé
(bez tygla) z doktadnoscia do 0.1 mg.

6. Obliczanie wynika pomiaru. Zawarto$é wegla bly-
szczacego (WB) w procentach nalezy obliczy¢ wg wzoru

b: - by
WB = <100
a
w ktoérym:
b: — masa rury bez wegla blyszczacego, g,
by — masa rury z weglem blyszczacym, g,
a — odwazka prébki, g.

7. Dopuszezalna rdéznica miedzy wynikami nie powin-
na rozni¢ sig od wartosci Sredniej o wiecej niz 0,5%.
8. Wynik kolcowy pomiaru. Za wynik koncowy na-
lezy przyjac srednig arytmetyczng dwdch réwnoleglych
pomiaréw.

KONTEC

INFORMACJIE DODATKOWE

%, Instytucia opracowuiaca nermg — Instytut Odlewnictwa, Kra-
kéw. .

2. Autorzy projektu normy — inz. Grazyna Czerska, mgr inz. Woj-
ciech Makarski, dr inz. Halina Pawlowska, mgr inz. Zbigniew Ste-

fanski — Instytut Odlewnictwa.

« 3. Informacja doiyczgca predukeji aparatu, Aparat wykonywany
jest w Pracowni Kwarcowej inz. Juliana. Weseckiego, ul. Wigznidéw
Oswiecimskich, Os$wiecim, tel. 225-78.



