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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-

czanie czasu utwardzania mieszaniny spoiwo-utwardzacz

lub spoiwo-urtwardzacz- aktywater, przeznaczonych do spo-
rzadzania samoutwardzalnych mas ze szklem wodnym oraz
oznaczania czasu utwardzania samoutwardzalnych mas for-

mierskich i rdzeniowych.

1.2, Wytvczne ogdlne

1.2.1, Przygotowanie mieszaniny spoiwo-utwardzacz

a) Szklo wodne 145 lub 149 i chromalit. Przygotowad

mieszanine szkla wodn

rowym 1:1 1 wymieszad.
b) Szklo wodne 145 lub 149 i utwardzacz U-10. Przy-
gotowad mieszanine szkla wodnego z wodg w stosunku cie-

zarowym 1,6 : 1,01 wymieszaé z utwardzaczem U-10 w sto-

sunku ciezarowym 1:1 1 pozostawié na 5 min.

1.2.2. Przygotowanie mieszaniny spoiwo-utwardzacz-

-aktywator. Aktywator wymieszad z utwardzaczem zacho-

wujgc proporcje zgodnie z recepturg danej masy, a nastep-
nie przygotowad mieszanine szkta wodnego z mieszaning

utwardzacz-aktywator w stosunku ciezarowym jak w 1.2.1.

1.2.3. Przygotowanie mas samoutwardzalnych prze-
prowadzié¢ zgodnie z BN-70/4024~27 oraz =z instrukcjami

technologicznymi dla poszczegdlnych mas.

2. METODY OZNACZANIA

2.1. Metoda przemyslowa oznaczania czasu utwardza-

nia mieszaniny spoiwo-utwardzacz lub spoiwo-utwardzacz-

-aktywator

2.1.1. Przyrzady. Trzy foremki dzielone o $rednicy

50 mm i wysoko$ci 50 mm (rys. 1).
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2.1.2. Wykonanie oznaczania. Mieszanine sporzgdzid

zgodnie z 1.2.1 1ub 1.2.2. W momencie zakoriczenia spo-

rzadzania mieszaniny rozpoczal mierzenie czasu. Trzy fo-
remki (uprzednio uszczelnione parafing) wypelni¢ miesza-
ning, nastepnie otwierad je ostroznie w odpowiednim cza-

sie wedtug tablicy

Czas przetrzymywania mieszaniny w foremce
Szklo min
wodne
pierwszej drugiej trzeciej
145 20 30 40
149 10 20 30

Kazdg z otrzymanych ksztaltek obserwowad przez nas-

tepne 20 min. Ksztaltka, k:dra przez 20 min  po wyjeciu

z foremki zachowuje swoje pierwotne wymiary ($rednica
utwardzonej ksztaltki powinna wynosié¢ 50 4 1 mm) stanowi
podstawe okres$lenia czasu utwardzania ( Up ), za ktéry
przyjmuje sie czas przetrzymywania odnoénej prébki w fo-

remce (ip.-10,20,30,40 min).
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2.2. Metoda laboratoryjna oznaczania czasu utwardza-

a mieszaniny spoiwo-utwardzacz Jub spoiwo-utwardzacz-

2.3. Metoda laboratoryma oznaczania czasu utwardza-

nia i sily wigzania mieszaniny spoiwo-utwardzacz lub spo-

-aktywator oraz mas samoutwardzalnych

2.2.1. Aparatura i przyrzady

a) Aparat do oznaczania czasu utwardzania typ LV-Cl

z penetratorem o $rednicy 1,1 +0,05 mm dla mieszaniny

spoiwo-utwardzacz lub spoiwo-utwardzacz-aktywator, a o

érednicy & +0,05 mm (rys. 2) dla mas samoutwardzalnych

BN-74/4024-33 -2}

b) Foremka o przekroju trapezowym 035XL0X

¢) Foremka z nadstawkg dla wykonywania kszraltek z

sypkich mas samoutwardzalnych.

=¥

1) Ubijak wg PN-73/H-11070.
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2.2.2. Wykonanie oznaczania

a) Mieszanina spoiwo-utwardzacz lub  spoiwo-utwar-

dzacz-aktywator. Foremke uszczelniona parafing napel-

a gbérna. W momencie za-

nié¢ mieszaning roéwno z krawedz
koriczenia sporzadzania masy rozpoczad mierzenie czasu.
Foremke ustawié pod peneiratorem aparatu do oznaczania
czasu utwardzania, penetrator powinien dotykad gdrnej po-

ej niz 10 mm od

wierzchni materialu w odleglodci nie mniej:
écianki foremki. Penetrator pod stalym obcigzeniem 0,3 kG

(daN) powinien swobodnie opadad przez 3 min, nastgpnie

nalezy odczytad na i aparatu okosé jego

zaglebie-
nia sie. Przeprowadzic¢ w identyczny sposch kolejny pomiar
w miejscu oddalonym o minimum 10 mm od osi naklucia po-

przedniego pomiaru i $clanki foremki., Postepowad tak do

momeniu, gdy po uplywie 3 min s

trator nie zanur sie wiecej niz na L mm. Okres czasu w

minutach mierzony od sporzadzenia mieszaniny lub masy do

momentu,

ktérym uzyskano takie utwardzenie masy, ze
penetrator nie zanurza sie w badang ksztaltke wigcej niz na
gtebokodé 1 mm przyijmuje sig za czas wiwardzania { U,,) .

b) Ciekla masa samoutwardzalna. Foremke napelnic ma-

sa z nadmiarem od 2

ph

¢) Svpka masa samoutwardzalna. Do foremki  z

stawka nasypad masy i wstawid pod ubijak.

7a pomoca trzpienia o $rednicy 60 mm
przez trzykrotne opuszczanie ciezarka ubijaka, pozosta-
wiajac nadmiar masy od 2 do 5 mm. Nadmiar masy zgarnac

po upl in i dale) posigpowad jak w 2.2.2a).

iwo-utwardz
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/WATOT Ooraz mas samou%\vardzalnych

2.3.1. Aparatura i przyrzady

a) Aparai do oznaczania czasu wiwardzania i sily wia-

typ LSW-C umozliviajacy automatyvczna rejesiracje

5 =0,05 mm dla

sily wiazania z penetratorem o $rednicy 2

mieszaniny spoiwo-uiwardzacz lub spoiwo-utwardzacz-akiy-

=0,05 mm

waior o $rednicy 5 Lrys, 3) dla mas  samo

utwardza

(BN-74/4024=33-3]

b) Tulejka o $rednicy 50 #£2 mm i wysckosdci 100 £5 mm

(dla mieszaniny spoiwvo-utwardzacz lub spoiwo-utwardzacz-

-aktywator oraz cieklych mas samoutwardzalny
¢) Tulejka o drednicy 30 mm i wysckodci 50 mm z pod-

stawka do sypkich mas samoutwardzalnych.

2.3.2. Wykonanie oznaczania

a) Mieszanina spoiwo-utwardzacz lub spolwo-ulwar-

dzacz-aktywator oraz ciekla masa samoutwardzalna. Tu-
lejke wypeinid mieszaning lub masa. Tulejke ustaw:d pod

rania czasu utwardzania i si-

penetratorem aparatu do ozna

Iy wiazania. Po zrdwnaniu koiica penetratora z powierzch-

nig badanej ksztaltki nalezy wlaczyd naped posuwu  pene-
tratora. Szybko$d posuwu penelratora powinna wynosid

100 21 mm/h. Réwnoczednie powinna byl rejesirowana a-
utomalyczna warto$dé nacisku penetraiora na ksztahkq W

trakcie jej utwardzania. Maksymalny nacisk peneiratora na

ksztalike przy badaniu mieszaniny WOo- Uiy

spoiwo-utwardzacz-aktywator powinien wynosi¢ 30 20,1k

cm”

, 2
{daN/em™), dla cieklych mas samouiwardzalnych: 3

2 )
N/emT) . Qkres czasu w minutach  od mo-

v

meniu sporzagdzania masy do momenlu osiggniccia n

malnego nacisku penctratora na ksztaltke masy — przyimuje

sie za czas utwardzania { U ).

zygoiowad ksziali-

a nastepnie

altg powinien wy

2

2, L2 . ,
40,1 kG/am™ (daN/cm7), dla mas z Zywi

2
{daN/cm ).
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INFORMAC]E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca nerme - Instytut  Odlewnic-

twa, Krakdw.

2. Istome zmiany w stosunku do BN-70/4024-44

a) wytypowano gatunki szkla wodnego dla sporzgdzania
mieszaniny spoiwo-utwardzacz,

b) wprowadzono rysunek foremki dzielonej,

c) wprowadzono tablice uwzgledniajaca czasy oiwiera-
nia foremek,

d) sprecyzowano wymagania odneénie oprzyrzadowania

dla poszczegdlnych metod oznaczania.

3. Normy zwiazane

PN-73/H-11070 QOdlewnicze materialy formierskie. Bada-
nia laboratoryjne. Formowanie ksztaltek
BN-70/4024-27 Odlewnicze materiaty formierskie. Bada-

nia laboratoryjne mas samoutwardzalnych. Formowanie

ksztattek laboratoryjnych

4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Maria Maciukie-

wicz, inz. Zygmunt Maliszczak, mgr inz. Halina Pawlow-

ska, mgr inz. Zygmunt Smoled - Instytut Odlewnictwa.



