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NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO

Odlewnicze materialy formierskie

Tertal 30/10

BN-80
402115

Zarniast

BN-66/4021:15

Grupa katalogowa 0388

1, WSTER

PRI T o o AN

101, Przedmiot normy,  Przedmiotem normy jest Tertal

30/10 otrzymywany jako produkt polimeryzacji terpendw i
politerpendéw z kwasami zywiczno-ttuszczowymi,

1,2, Zakres stosowania przedmioty normy. Tertal 30/10

stosuje sige jako spoiwo przy sporzadzaniu ~mas  rdzenio-

wych, nadajace rdzeniom po wysuszeniu ~wymagana wyt-
rzymatosé,

1.3, Klasa niebezpieczedstwa, Tertal 30/10jako mate.

r‘ia{ palny zalicza sie do 1V Klasy niebezpieczefistwa pozZa-

rowego,
2, OZNACZENIE

2.1, Sposdb budowy oznaczenia, Oznaczehie powinno za-

wieraé nastepujace dane:
a) nazwe handlowa TERTAL 30/10,
b) typ 0, rodzaj C,-klasg I i  odmiang G wg BN-=76/
4020-01,

2.2, Przyktad oznaczenia

TERTAL 30/10 OCIG BN-66/4021-15

3, WYMAGANIA
Wymagania - wg tabl, 1,
Tablica 1

Wymagania

ciecz jednorodna, ggsto-
piynna o barwie ciemno=
brazowej, pozbawiona za-
nieczyszcezeh {np, widkien
roslinnych, stomy, piasku
itp, )

Postac, barwa i zanie-
czyszczenia

Wytrzymatosé na rozcia~
ganie prébek wysuszo-
nych w przeliczeniu na 0,55
1% spoiwa, MPa, mini-~
mum

Gestosé, gfem® 0,905 = 0,990

Lepkos$é wzgledna w tem-

peraturze 50°C, °E 21:25

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Tertal 30/10 nalezy pakowad w szczel-

nie zamykane bebny meta\owehpfo_,iemnoéci 50 + 200 '<:lm3 wg

BN-76/5046-~02, Odstep zwierciadta Tertalu 30/10 od  po=
krywy powinien wynosié ¢o najmniej 25 mm,

Na kazdym opakowaniu ﬁowinna byé umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujace danes

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenie Tertalu,

¢) date produkeji,

d) maseg netto,
tatwopainy’t wg

e) znak niebezpieczehstwa

PN-76/0~79252 p, 2,3, 4,

Materiaft

) okres trwatodci, :
4.2, Przechowywanie, ‘Tertal 30/10 nalezy - przechowy-

wyé w opakowaniach wg 4, 1,  w suchych i chtodnych po-
mieszczeniach, W sposéb zabezpfeézajgcy przed dziataniem
promieni stonecznych, Okres trwatoéci Tertalu 30/10 przy
speinieniu podanych warunkdw przechowywania powinien
wynosié co najmniej 6 miesiecy, B

4,3, Transport, Tertal 30/10 nalezy przewozié w  opa=
kowaniach wg 4, 1 krytymi érodkami transportu, w sposdb
zabezpieczajacy przed nastonecznieniem i uszkodzeniem o-

pakowania,

5. BADANIA

A

5 1. Program badah - wg tabl, 2,

5.2, Kontrola_ jakoéci

5.2 1, Skiad i licznogé partii, Partig ~Tertalu = 30/10

przedstawionga do kontroii stanowi iloéé jednego'i tego' sa-

mego Tertalu o masie nie przekraczajacej 15 000 kg,

5 2 2. Sposéb pobierania prébek, Z prébek o liczhosci

¢ =0,320),

wg PN=73/N.03009 (wspdtczynnik precyzji
pobranych wg PN-67/C=04500, przygotowaé érednizpribke
laboratoryjna o masie 1 kg,

Kazda prébke do badaf nalezy przechowywaé w szczelnie
zamknietym naczyniu, zaopatrzonym w etykiete zawieraja-
cas

a) oznaczenie Tertaly,
b) razwe lub znak dostawcy,

c) datg produkciji,
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Tablica 2

Zakres badah Wyma=~ Opis
Rodzaje badari - gania badah
l:Je'l'ne‘I niepelne” wg wg -
. Sprawdzenie pos- .
L taci, barwy i + + 5.3, 1
“zanieczyszczeh
Pomiar wytrzy-
matoéci na roz + + 53,2
ciaganie 3
Oznaczanie ges-
. + + 5.3.3
toéci
Oznaczanie lep-
koéci + - 5.3.4

Znak + oznacza badanie, ktére naley przeprowa -
dzié,

Znak - oznacza badanie, ktérego sig nié€ przepro-
wadza,

1) Badania petne nalezy przeprowadzié¢ przynajmniej
raz na kwartat lub na 2yczenie odbiorcCy w przy-
padku analizy rozjemczej,

% Badania niepeine nalezy przeprowadzié dia kazdej
~ partii Tertalu 30/10, i

temperatury, Zaleca sig stosowanie suszarki z wymuszo-
nym obiegiem poWietrza, przy czym maksymalna liczba su-
szonych prébek z Ter"talem 30/10 nie powinna przekraczaé
10 sztuk, Nie nalezy suszyé réwnoczednie w te] samej su-
szarce prébek z innymi spoiwami, ‘

Po wysuszeniu prébek nalezy przeprowadzié pomiar wy-
trzymatosci na rozciaganie wg PN-80/H-11073, Wytrzyma-
toéé na rozciaganie (R}},) w przeliczeniu na 1% spoiwa w

MPa obliczyé wg wzoru

w ktérym:
R,fiz- wytrzymatosé na rozciaganie prébki wysuszonej,
zawierajacej 2 czesci masy spoiwa, MPa,

aq - dodany procent spoiwa do  sporzadzone] masy
rdzeniowej,
5.4, Ocena wynikdw badah, Tertal 30/10 nalety uznaé

5,3, Opis badan

5.3.1, _Sprawdzenie postaci, barwy i zanieczyszczefi na-

iezy przeprowadzié wzrokowo,

5. 3.2, Pomiar wytrzymatoéci na rozcigganie, Do mie-

szarki laboratoryjnej kraznikowej wsypaé 3 kg jednorodne-
go suchego piasku wzorcowego A wg PN-77/H-11004 oraz
60 g Tertalu 30/10 i mieszaé przez 8 min, Z tak wykonanej
masy sporzgdzié prébki dsemkowe wg PN-80/H-11073,

- Wykonane prébki nalezy suszyé w temperaturze 200 +5%¢

przez 2 h od momentu osiagnigcia przez suszarke zatozonej

za dobry, jezeli wszystkie wyniki badafi sa zgodne z wyma-

ganiami wg rozdz, 3.

5.5, Zaswiadczenie o wynikach badaf dla kazde] partii
Tertalu 30/10' powinno zawieraé co najmniej nastepujace

dane:
a) nazwe lub znak dostawcy,
b) oznaczenie Tertalu,
c) date produkcji,
d) mase netto,
e) wyhniki przeprowadzonych badaﬁ,

f) symbol kontroli jakosci,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnic-

twa, Krakéw, -

2, Istotne zmiany w stosunky do BN-66/4021-

a) wprowadzono kiase niebezpieczenstwa,

b) wprowadzono piasek wzorcowy do pomiaru wytrzyma-
toéci na rozcigganie Tertalu 30/10,

¢) wprowadzono kontrole Jjakoscl,

3, Normy zwiazane
PN~66/C-04004 Przetwory naftowe, Oznaczanie gestosci

(masy wraéciwe])

PN-77/C-04014 Przetwory naftowe, Oznaczanie lepkosci
wzglednej lepkoéciomierzem Englera
'PN-67/C-04500 Produkty chemiczne, ‘Wytyczne pobiera-

nia i przygotowywania prébek
PN-77/H-110‘041 Odlewnicze materiaty formierskie, Piaski

formierskie wzorcowe

PN-80/H-11073 Odlewnicze materiaty formierskie, Pomiar
wytrzymato$ci

PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakoéci, Metoda wy-
znaczahia liczby prébek jednostkowych i pierwotnych

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,
Znaki | znakowanie, Wymagania poditawowe

BN-76/4020-01 Odliewnicze materiaty formierskie, Spoiwa,
Podziat

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe, Begbny
tekkie

4, S ol

g SWW - 1289-21,

5, Autorzy projektu normy - in2, Grazyna Czerska, dr

Andrzej Heryan, mgr inz, Halina Pawlowska,doc, mgr Ta-
deusz Rzepa, mgr inz, Zygmunt Smolef - Instytut Odlew-

nictwa,




