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1. WSTEP 4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
D e = -

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest spoiwo 4,1, Pakowanie
Flotabond, stanowiace mieszanine szkta wodnego $rodka .
ta ) via z e go, 4, 1.1, Sposéb pakowania, Flotabond nalezy pakowaé w
owierzchniowo-czynnego oraz ewentualnie rozluzniacza i . -
i Y : szczelnie zamykane beczki metalowe pojemnosci do 200 kg,
waody,
4, 1.2, Znakowanie opakowari, Na kazdym opakowaniu
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Spoiwo Flo- . . .
powinna byé umieszczona etykieta firmowa zawierajaca;
tabond stosuje sie przy produkcji ciekiych mas samoutwar-
© a/ nazwe dostawcy /producenta/,
dzainych, .
b/ oznaczenie produktu,
2, PODZIAL. | OZNACZENIE c/ date produkcji,

2,1, Rodzaje, Rozréznia sie cztery rodzaje Flotabondu: d/ masg brutto i netto,
Elotabond 1 e/ napis !nie rzucaéh,
2
Flotabond 2 f/ znak kontroll jakogci,
b

Flotabond 3, 4,2, Przechowywanie, Flotabond nalezy przechowywad w

f~lotabond 4, szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych pomiesz-

czenjach w temperaturze od 10 do 3 OOC, Spetnienie warun

2.2, Oznaczenie
kéw przechowywania daje dla Flotabondu 1 i 3 dwunasto-

2. 2. 1. Sposdb budowy oznaczenia, Spoiwo do ciektych
miesigczng, a dla Flotabondu 2 i 4 trzymiesieczna gwaran-

mas samoutwardzalnych oznaczyé stownie nazwa FLOTA- Lo
cje ich przydatnosci liczac od daty produkciji,

BOND w potaczeniu z kolejnym numerem,
4,3, Transport, Flotabond przewozié w szczelnie zamk-

2.2, .2, Przykiad oznaczenia Flotabondu 1: .
nigtych opakowaniach dowolnymi érodkami lokomoc]i,
FLOTABOND 1 BN.73/4021.12
5., BADANIA

3. WYMAGANIA
5.1, Program badad

3,1, Wymagania ogdlne, Flotabond powinien byé¢ ciecza . Lo B .
a/ oznaczanie zdolnosci pianotwdrczych oraz trwatoéci
barwy brazowej, nie zawierajaca zanieczyszczeh w postaci )
prany,
statego osadu czy galaretowatych zawiesin, R o
b/ oznaczanie gestoéci,

3.2, Wymagania szczegdtowe podano w tablicy, ¢/ oznaczanie czasu utwardzania,

>
z g
% g Rodzaje
B Wymagania
2 < Flotabond 1 Flotabond 2 Flotabond 3 Flotabond 4
o8
Z 2| Czas utwardzania, min 15 do 30 10 do 30 5 do 20 5 do 20
T Zdoino&é pianotwércza 1,9 do 2, 4 1,9 do2,4 1,9 do 2,4 1,9 do 2, 4
0,5 do 0,8 0,4 do 0,6 0,5do 0,8 0,4 do 0,6
| 1,44 do 1,47 1,44 do 1,47 1,29 do 1,32 1,29 do 1,32
|
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5.2, Przeprowadzenie badari, Badania przeprowadza do-

stawca,

5,3, Okreélenie pariii. Za partie Flotabondu uwaza sig

produkt pochodzacy z jednego cyklu produkeyjnego, przed-

stawiony do odbioru,

5,4, Pobieranie prdébek nalefzy przeprowadzié zgodnie z

PN.67/C-04500. Masa éredniej prdbki laboratoryjnej po-
winna wynosié 3 kg, éredni@ prébke laboratoryjna podzie-
1ié¢ na dwie czeéci: jedna przeznaczy¢ do badan, a druga
przechowywaé przez okres trzech miesiecy na wypadek ko-
rozjemczej,

niecznosci przeprowadzenia analizy Kazda

prébke nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtym na-

czyniu, zaopatrzonym w etykiete zawierajaca: naziwe do-
stawcy /producenta/, nazwe produktu, numer partii i da-

te pobrania prébki,

5,5, Oznaczanie zdolnosci pianotwérczych oraz trwatos

ci piany. Flotabond 1 lub 2 rozciefczyé woda w stosunku
1: 0,4, powoli i dokfadnie wymieszaé, roztwdr odstawicé do
catkowitego zaniku powstatej ewentuainie piany, Nastepnie
przeprowadzié oznaczanie zgodnie 2 BN-74/4024-32, W
przypadku Flotabondu 3 i 4 nie rozcieAczad go woda, lecz
od razu pobraé odpowiednia iloéé spoiwa i przeprowadzié

oznaczanie wg BN—74/4024v3 2.

5,6, Oznaczanie gestoéci, Flotabond o temperaturze ZOOC

wlaé powoli po éciance do cylindra szklanego o $rednicy
okoto 4 cm, Z kolei zanurzyé areometr | odczytaé na po-
menisku

dziatce wartosé wediug gérnego z doktadnoscia

3
do 0,01 g/cm™,

5.7, Oznaczanie czasu utwardzania, Odwazke prébki

200 g Flotabondu 1 fub 2, 180 g Flotabondu 3 lub 4 wsypad
do 200 g utwardzacza, Nastgpnie doktadnie wymieszaé, prz-
la¢ do zaparafinowane] foremki | oznaczad czas utwardza -
nia w zakresie temperatur 18 4 30°C wg BN-74/4024-33

p. 2.3

5.8. Zagwiadczenie jakogci., Do kazdej partii Flotabon-

du dostawca jest obowiazany dotaczyé zaswiadczenie ja-
kosci zawierajace:

a/ nazwe dostawcy /producenta/,

b/ oznaczenie produktu,

¢/ date produkciji,

d/ numer partii,

e/ mase netto,

t/ oéwiadczenie zgodnoéci z wymaganiami normy,

g/ znak kontroli jakosci,

5.9. Atest, Na zadanie odbiorcy nalezy dostarczyé atest

zawierajacy wyniki badaf przewidzianych w normie i WY —

maganych w zamdwieniu,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnictwag,

2, Normy zwiazane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne, Wytyczne pobiera-

nia i przygotowywania probek

BN-74/4024-3 2 Badania laboratoryjne mas samoutwar -

dzalnych, Oznaczanie zdolnosci pianotwdrczych oraz
trwatosci piany
BN-74/4024-33 Badania laboratoryjne mas samoutwar-

dzainych, Oznaczanie czasu utwardzania



