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Przedmiotem normy sg kleje stosowane w od-
lewniczych materialach formierskich do igczenia

na zimno'i na gorgco rdzeni i rdzeni z forma.
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Przyklad oznaczenia  kleju do rdzeni Kohelit:

KLEJ DO RL7;JNT KOHELIT BN-76/4021-08
3. WYMAGANIA
Wytrzymalosé na rozciaganie (RS ) o
m Tlogé
Catunelk| PO 6 h suszenia | po 20 min susze~ | wydzie-
Kleju w temperaturze | nia w terapera- lonych
: 20°C turze 180°C gazbw(Q)
MPa minimum cm?/g
Kohelit g 5 15 100
NC 1,3 1,0
EERL 80
7D 1,0 1,5
4.1, Pakowanie, K] pakowaé do tore-

[IN

bek =z folii ‘pohetylenowej
do tub z tworzywa sz

19737 pakowaé wpudia
opakowaniu powinna byé umi

ne sposéh  trwaly . etykieta zswm’“j;‘a co
najmnie] nastepujace dane:
a) nazwe lu b znek producent
b} oznaczenie kleju, :
c) date pmdugcﬁ,
d) mase netto,
e) okres "r'\.*;al*oém,
£) znek kontroli ja
:@Wy*w" leje nalezy prze CWY-
owaniach wg 4.1 w

krytych o temperat
kleju NO i ZD
3 miesigce przy
przechowywania.

£.3. Transport. Kleje nalezy
¢rodkami transportu.

5. BADANIA
8.1: Redzaje badan
a) badanie wytrzy

o

malosci na rozci

oznaczanie iloéci wydzielonych gaz

Wiellio§é partii. Za partie kleju
y do badaft uwaza sie klej pochodzacy
nego cyklu produkcyinege o masie nie prs
crajacei 500 kg

5.3. Pobieranie oraz prrzygotowar
hadan

a) s$rednig prébke laboratoryjna kleju o masie
500 g nalezy pobraé wg PN-67/C-04500;

b) - w mieszarce kra7mkﬂwm nalezy. spo

3 kg plasku formierskiego
0,3 kg szkla wodnego sodowego
6 4 mase mieszaé 34

nie pré

g
&

skiadzie:
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cowego A i
BN- ”74/60

P

wWg 1

sztal ‘tk@ ndlez,y Wysuszyc
o720 min, a nastepnie o
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yirzymalosel

5 .3b) “dwie polowki L*%:‘t 1 ki
nalezy pokryé w miejscu podziatu warstwa kleju

(© gégtos’(ﬂ zgodnej z instrukejg sporzadzania)
grubcsci ololo 1 mi; zloiyé i docisnge. Nadmiar
kleju nalezy usungé. Sklejong ksztaltke w zale-
inodei- od sposobu utwardzania kle]u nalezy suszy<
na powietrzu w temperaturze 20°C przez 6 h lub

w suszarce laberatoryjnej w Lerpperatu ze 180°C

przez 20 min, a nastepnie ostuc

Radanie “wytrzymalosci na rozcigganie skiejo-
nycii ‘ksztaltek nalezy przep rowadzié wg FPN=T3/
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5.4.2. Ounaczanie ilodci wydzielonych gazéw — a) nazwe lub znak producenta,
wg BN-76/4024-85. : ‘ b) oznaczenie kleju,

5.5. ZaSwiadezenie o wynikach badat dla kaz~ c¢) datg produkeji,
dej partii powinno zawiera¢ co najmniej nastepu- d) wyniki przeprowadzonych badan;,
jace dane: e) znak kontroli jakosci.

KONIEC
INFORMACIE DODATRKOWE
1. Instytuecia opracowujaca norme — Instytut Odle- . BN-74/6016-41 Szklo wodne sodowe

wnictwa, Krakow. :

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/4021-08:

a) wprowadzono kleje o wyzsze] jakoSci,

b): sprecyzowano warunki suszenia sklejonych: ksztal-
fek, :

¢) wprowadzono wymagania“ dotyczgce iloSci wydzie-
lonych gazéw.
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e

«Mormy zwiszan i

PN-67/C=-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania probek

PN-73/H-11073 ' Odlewnicze materialy formierskie. Bada=
“nia laboratoryjne. Oznaczanie  wytrzymatcsei

BN-76/4024-05 Odlewnicze materialy i masy formierskie.

Oznaczanie’ilcéei wydzielonych gazow

A
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Autorzy projektu normy -— inz. Grazyna Czerska,
mer inz. Zygmunt Grodzinski, mgr inz. Halina Pawiowska
~Instytut Odlewnictwa, Krakow.

5. Orienfacyine “zastogowanie — wg tablicy.

I Gatunek kleju Zastosowanie

Kchelit kklejenie rdzeni na gorgco
NO Klejenie rdzeni na zimno'i na
zD gorgco
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