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 NORMA BRANZOWA

BN-72

Wiercenia obrofowe normalnogrednicowe | 1778-0 9 |

URZADZENIA -
WIERTNICZE Rury. oktadzinowe bezzigczkowe
z gwintami gazoszczelnymi
p ‘ ‘ Grupa k;ialogowq 162
1._WSTEP Pﬁ-"7§/H—O2{-4H 19 Préba szozelnosei rur

‘1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa rury

stalowe bez szwu, stosowane w wierceniach obroto-, czych

wych'nomalnoérednicowych Jako ruryy okZadzinowe
bezzXgezkowe 2 gwintem gazqszczelnym.’"ﬂury okta~
dzindwe 2z gwintem gazoszczelnym ujete sg w SWW sym-

BN-66/0641=02 - Pékwyroby do wyrobu rur wiertpi- .

BN-72/1779-=01 Wiercenia obrotowe 'normalnoéredni-
" cowe. Polgczenia gwintowe. Gwinty gazoszczelne
rur oktadzinowyeh bezziaczkowych

bolami 0461-37 i 0461-47 jako rury bez szwu nie- BN-72/1779-02 Wiercenia obrotowe normalnosredni- -

przeciagane o érednicach od 159,1 do 273,0 mm oraz

Jjako ‘rury wiertnicze ’
159,0 mm,

1.2, Normy zwigzane

PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa,
Pobieranie i: przygotow‘anie‘prébek 2z wyrobdw
PN-68/H-04014 Analiza chemiczna' zeliwa, suréwki i

stali, Oznaczanie zawartoéci fosforu
PN~73/H~04015 Analiza chemiczna surdwki i stali,

Oznaczanie zawartoéei siarki- '
PN-71/H-04310 .Préba statyczna rozciggania metali
PN-61/H-04415 Préba sptaszczania rur -

kowych

2, PODZIA% I OZNACZENIE

1) Synbole wg SWW: 0461-37 i O461-47 (650 MN/m?),

nic 29021976 7. (Wyd. 1 )

cowe, Polgczenia gwintowe, Sprawdziany do gwin-
érednicach od 102,1 do tow gazoszczelnych rur oktddzinowych bezzlgcz—

2.1. Podzia* ze wzgledu na dtugoéé, Rozréinia sie
nastepujgce zakresy diugodci rur: '

I - rury o diugodéci od 4,9 do 7,6 m,

IT - rury o dxugosci powyzej 7,6 do 10,4 m,

IIT - rury o dfugoéci powyzej 10,4 m.

2,2, Podzia¥ ze wzgledu na mtrémaloéé. Rozrés-
nia sig nastepujace odmiany wytrzymaXoéciowe rur:
0,65 -~ rury o *wytrzymatodci R,, min. 65 kG/mm2
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Instytut Nattowy

Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 18 lutego 1972 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkeji od dnia 1 pazdziernika 1972 r.

(Bz. Norm. i Miar nr 1/1972poz. 1)

. WYDAWRSCTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakt. 300 ¥ 24 Zam. 841/76

Pesakasann do srodukeit 22 .73.75. Druk .vkoczono w czerwcu 76.

- Cons 2t 30.



2 ) : BN-72/1778-09

0,70 - rury
(700 M /n?), ,

0,88 = rury o wytrzymatoéci R, min
(880 MN/m?) . "

o wytrzymaXodei R,,min 70 kG/mm2

88 kG/mm2
2.3, Podziak ze wzgledu na wymiary speczenia,

Rozréznia sie wymiary typowe i uzupeXniajgce wg
tabl. 1, ‘

2.4, PrzykXad oznaczenia rury okzadzinowe] bez-
zxgezkowe] z gwintem gazoszczelnym, o wielkoéeli
znamionowej 140, grubodei delanki 7,0 mm, pierwsze-
go zakresu diugoéci (I), odmiany wytrzymaZociowe]
0,88, wymiaru ugupe}niajacego (U):

RURA OKLADZINOWA BEZZEZACZKOWA Z GWINTEM
GAZOSZCZELNYM

140X7,0 I 0,88 U BN-72/1778-09
Wymiaréw typowych nie wyrésnia sie w oznaczeniu,

3. WYMAGANTA

3.1. Powierzchnie

3,1.1. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur
powinna byé gtadka, bez peknieé, Zusek, zawalcowan
Dopuszcza sig, lokalnie wgiebienia, falistod$é 1
§lady po prostowaniu nie przekraczajgce dopusz-
czalnych odchyZek dla érednicy zewnetrznej i gru-
bodci $cianek, Pozostate wady miejscowe powierzchni
powinny byé usunigte przez szlifowanie, po ktdérym
wymiary rur powinny mieécié sie w gfénicach dopusz-
czalnych odchytek,

3.1:2. Powierzchnie gwintu rur i czedci uszczel-
niajseych - wg BN-72/1779-01,

3.2, Wymiary rur i ich speczen

3.2.1. GXéwne wymiary, masy (wagi) i wymilary spe-
czonych kovicéw wg rys. 1 1 2 oraz tabl, 1.
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BN-72/1778-09
Tablica 1
Wymiary rur Mase W1,1) Wymiary czopa i mufy Dugosé speczenia
$rednica czopy i mufy skre~}
’ wewnetrzna cone maszynowo
dodatek do
kazdej rury drednica $red-
na gwint i nica naj-
Wiel- TUry | speczenie zewngtrzna lezopa | mufy zf:;g:xi'::a we- Inaj~ lnaj- -} wigk- |
kogé d z wnerz-juniej- mniej-| sza
zna- D 9 glad- na sza |sza czopa
mio kimi zopa | nuf 1 b
- c at mufy u
nowa kori- izue uzu~ |typowe |typowe typo~ mufy
cami tvpom 3~ |i uzu-|i uzu- uzu- Jwe i .
typowe pe- | typo pe
| nia- we niag~ |pex- peX- typo~| pex- uzu-
Wy jace jaced|niaja- Iniaja- |we nia- |pei-
ce ce 5 jace |nia-
e, > M M B c Jace L, L, L,
mm kg/m kg mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 7 12 13 14 - 15 16 17
127 7,5} 112,0] 22,13 2,09 -
106,91 107,6 106,6
(5) ,127’0 9,2| 108,6 | 26,68 o,64] - | 16T} - ' 00 1136,11 - ’
7,0] 125,7 | 22,84] 2,63] 1,91 120,51 121,2 120, 3
140 Nazg,7| TeT) 124,31 25,11) 2,18) 1,45 1 48 g f 146,8{ 11957 1203 Liya. 8] 146,8 | 11944
(5v2) 9,2 121,3| 29,48] 0,64|-0,09 119,7| 120,3 119,4
“110,5] 18,7 | 33,54 0,00]-0,73 117,3 | 118,0 17,1
168 8,9{ 150,5 3'5,09 0,54} 0,82 147;1 ] 147,8 ) 146,8
(6% 168,3 | 10,6 ] 147,1 | 41,15} 0,09(-0,64 | 177,8 1 176,0 | 145,8 | 146,5 |177,8] 176,0 | 145,56
12,1 144,1 } 46,63]~0,64]-1,36 142,8 | 143,6 “142,6
8,9 161,6 | 33,68{ 2,72| 1,91 157,0 | 157,7 156,7)168.3) 177.8 | 2"
. . i ‘ 9 ’
- 9,21 159,4 3§,19 1,27] 0,45 187,7 }185,7 157,0 157,7 187,% 185,7 156,7
178 177,8 } 10,4} 157,0 | 42,74} 0,27|-1,54 155,8 | 156,5 . 155, 5
11,51 154,8 | 47,15]|-0,27] -1,09 153,5 | 154,2 153,2
12,7 | 152,4 | 51,46 0 .45 -0,82 191,3 |187,7 151,1 | 151,8 191, 187,7 150,9 o
13,7 | 150,4 | 55,45]/-0,09|-1,36 149,1 | 149,8 148,8 '
- 8,3177,1 | 38,04} 2,90{ 1,81 172,3 |172,9 ! 1172,0
194 . 9,5 174,7 }43,22§ 1,18} 0,09 ) 172,3 {172,9 . ’ 172,0
(158) |27 10,9 171,9 |49,17] 0,00[-1,09 | 203+5 |20%:2 | 176 5 L 471,2 [203:5)200,2 | 105 203,2
12,7 | 168,3 | 56,63|~1,00{-2,09 167,0 {167,7 166,8
8,9 | 201,3 146,28) 5,99| 4,45 196,5 {179,2 196,2
219 10,2 | 198,7 }52,30] 3,45) 1,91 196,5 {179,2 196,2
(85/8 ) [219,1 } 11,4 [196,3 |58,47| 1,81) 0,27 | 231,6 [229,4 [194,9 |195,6 [231,6 229,4 | 194,6
12,7 | 193,7 | 64,57} 0,73{-0,82 192,4 [193,1 < 1192,2
14,2 1 190,7 }71,43]-0,36]-1,91 189,5 |190,2 189,3|203,2|222,2 |279,4
10,0 | 224,5 {57,951 4,81 3,27 220,4 ]221,0 220,1
245 11,1 {222,3 {63,55] 2,45] 0,91 220,4 [221,0 220,1
244 ,5 256 2 ’ '
(9578 ) ' }12,0 | 220,5 |68,67] 1,00]-0,54 28,3 |254,5 219,3 219,9 256,5| 254, 5 219,0
: 13,8 | 216,9 |78,65}-0,54 }-2,09 215,5 |216,2 215,3
13 10,2 | 252,6 65,81 9,62| - 249,7 |250,3 249,4
(103/‘)273,0 11.4 250,2 73.67 8,35] - 291,1 - 47,1 |247,8 |291,4] - 246,9|203,2|222,2 |323,8
12,6 {247,8 [80,68] 7,17| - 244,8 1245,5 244,6 :

1) Mase rury W, o dowolnej diugosci L

w ktérym:

nalezy obliczaé w kilogramach wg wzoru: W, = Wpee L + e

, W, - masa (waga) rury o dtugoded L, ke

B/

be - masa (waga) 1 m rury, kg,

e,, - dodatek na gwinty i speczenia, kg.
2_) Wyyn:lary uzupeiniajace na 28danie zamawiajgcego.:

lL"
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daly sie¢ swobodnie przesungé przez rure lub Jej

czesé speczong. Wymlary trzpieni kontrolnych wale

cowych podano w tabl. 3.

%,2.2, Dopuszczalne odchyrki drednic  zewnetrze. cd, table 3 :
nych 1 grubodei Scianki rur, érednic zewngtrznych Wyniary trzpienia kontroluego (valcowego)
wufy 1 czopa oraz masy (wagi) -~ wg tabl, 2, T -
v pa or y (wagt) rur - wg érednica trzpie= :;:dgiz&c'z‘:zgie
Tablica 2 Wielkofé | arugoss :;:cgi;egze%u— rury niespeczo-
znamio= | trzpienia W= |nej (wymiary ty~-
nowa rury miary typowe i owe i uzupei-
Wielko$é mierzona Dopuszczalns uzupeiniajges) iia' e) P
odchytki a8
drednica zewnetrzna D +0,75% mm
Grubosé Scianki g -12,5% 219,7 218,4
- 25 304,8 219,7 218,4
Srednica zewneirzna czopa i mufy M +0,5 o ? 218,6 216,5
(wymiary typowe i uzupeiniajace) -0,3 214,9 212,8
émzdnica wewnetrzna czopa B ) +0,4 o 273 300.8 gigvg 312.2
wynlary typowe i uzupeiniajace ~0,3 9 " ,
: y typ e 244 ,2 243,9
rednica wewngtrzna mufy C +0,8
{wymiary typowe i uzupeiniajace) -0,0 3.2,4. Owalnoéé rur nie powinna przekraczaé do-
ér(zdnica zewnetrzna czopa i mufy ) 0.5 puszczalnych odchyek dla $rednicy zewngtraznej.
wymiary typowe i1 uzupeiniajgce oo T : .
polaczenia skrecone maszynowo o, - 3.2,5. DXugodé. Rury nalezy w_ykonywaé o drugod-
- clach podanych w tabl., 4.
Srednica wewnetrzna czopa i mufy .
(wymiary typowe i uzupeiniajace) tg': mm Iablica 4
poXaczenia. skrecone maszynowo ’ - -
. D¥ugosci ograniczone dla
Masa (waga) pejedynczej rury +6,5% zakres DXugodci fabrykacy}-] dostawy wagonowe] mini-
. =3,5% dxugosded ne mum 95%
Masa {waga) Xadunku wagonowego -1,75% mm
. , : I 4,9 do 7,6 od 5,5 do 7,6
3,263, Dopuszczalne odchytki drednic  wewnetrz=- -
nych rury i speczenia powinny byé takie, aby trzpie- 1T 7,6 do 10,4 od 8,5 do 10,4
nie kontrolne walcowe o wymiarach podanych w tabl.3 IIT powyzed 10,4 od 11,0 do 12,8

Dxugoéé rury nalesy mierzyé od czoka mufy do czola
czopa gwintu na przeciwlegiym kodcu rury.

3.2,6., Progtodd, Rury powinny byé proste. Maksy~-

Tabli
Isblics 3 malna krzywizna nie powinna przekraczaé 1 mm naim
- dtugodeci rury, ’
Wyniary trzpienias kontrolnego (walcowego) :
) . PR 3.3, Wymiary gwintdéw oraz ich dopuszczalne od-
‘Zi;;ii’iiié atugods é""dn:f"a "rzpi" nia 212“%222{" chytki powinny odpowiadaé wymaganiom BN-72/1779~01,
§ ~ ugosé nia dla czese " :
HOWA FUXY | trgpienia lspeczoned (wy- n“,fy(v?;;izf;zzy-; 3.4, MateriaZ, Péxwyroby uzyte do wyrobu rur po-
E:f;gk:f';;::e; powe 1 lezupel- winny odpowiadaé wymaganiom BN-66/0641-02,
niajace Kategoria I - dla rur odmiany wytrzymaodciowe]
mm 0, 65;
106, 2 105,4 kategoria II « dla rur odmiany wytrzymaXosciowe]
E 0 \
127 152,4. 106.2 105,4 0,70 i 0,88. ,
119.0 118.2 Dla skZadnikéw chemicznych: C, Mn, Si, Mo wy=-
v L] .
140 152.4 119,0 118,2 twérnia moze dopudcié odchyrki od wymagard podanych -
»
}!;2’3 31?'5 w BN-66/0641-02, jezeli w rurach dotrzymane zosta-
L] N "
ng wasnosci mechaniczne i technologiczne wg wyma-
146,5 45,5 amad
168 152,4 145:2 143:9‘ gaf niniejszej normy,
42,2 41,0 3,5, Wrasnodei mechaniczne rur dla poszczegdél-
156,4 156,5 nych odmian wytrzymatoseiowych powinny odpowiadad
156,4 156,2 B
178 152,4 155:1 153:9 wymaganiom podanym w tabl, 5.
152,8 151,6 Tablica 5
150,5 149,3 -
148,5 - 147,2 . ;
p—— p— Odmiana Wxasnodci mechaniczne
\ 171,86 171,4 wyvrzymatoseion R R, A min
194 152,4 169,9 168,7 v - :
166, 4 165,1 Ke/mn” | MN/o? | kG/me® |WN/wd | %
195,8 195,6 0,65 65 638 39 383 16
195,8 195,6 . :
219 152,4 194,3 193,0 0,70 70 687 . 56 549 14
191,8 190,5 -
188,9 187,6 0,88 88 863 77 755 12




 BN-72/1778-09 ' 5

_Dla rur nie wykazujgcych przy statycznej prébie
rozeiggania wyrasnej granicy plastycznodci okrefla
sIQ naprezenia granieczne Ro 5 przy umownym wydiu-
geniuwr trwatym 0,5% dXugodci pomiarowej.

‘ NaprQZenié .RO 5vpowil'x:rw speiniaé wymagania dla
R, wg tabl, 5.

Sprawdzenie napregzenia Ito’s' “wykonuje si¢ wg
PN-T1/H-04310. x
3,6, Sptaszczanie, Odeinki rur poddane prébie

aplaszczahia nie powinny wykazywad rozdwojeﬁ, . nae-
derwadi, peknieé 1 objawéw kruchodci. OdlegFodé
ptaszezyzn Sciskajacych podeno w tabl. 6.

Tablica 6
Odmiana wytrzyma- Stosunek ggi:i:gigygga;::;yzn
todciowe: D/g spiaszczaniu
0,65 0,65D
0,70 16 1 powyse . 0,70D
0,88 0,80D
0,65 D/0,98 + 0,02D/g,
0,70 ponize] 16 D/1,18 + 0,03D/g
0,88 D/1,28 + 0,03D/g -

3,7. Szezelnodé. Pojedyncze rury poddane cidnie~

niu wodnemu w czasie co najmniej 5 s nie  powinny
wykazywaé nieszczelnodel 1 trwaych odksztalceﬁ.
Wartoéé cidnienia prébnego nalesy przyjqé w kG/cm
wg WzZOoru

_ 200 k,-g
p= D b
w ktérym: -

k, - dopuszczalne naprgzenia, kG/mm”,

g = grubodé dcianki wg tabl, 1, mm,

.D - drednica zewnegtrzna rury, mm,
przy czym:

k, = 0,8R, dla rur o drednicy do 245 mm, odmia-
ny wytrzymakoéciowej 0,65,

k, = 0,8R, dla rur wszystkich &rednic odmiany
wytrzymatoéciowej 0,70 i 0,88,

k, .= 0,6R, dla rur o $rednicy powyze] 245 mm,

odmiany wytrzymazosciowej 0,65.

Maksymalne ciénienie prébne obliczone wg podane~
go - wzoru nie powinno przekraczad:

210 kG/cm2 (21 MN/m ) - dla rur odmiany wytrzy-
matoéciowe] 0,65 oraz
2 5
700 kG/em® (69 MN/m®)
maroéciogyej 0,70 i 0,88,

- dla rur odmiany wytrzy-

Dopuszcza sie¢ stosowanie podanego ograniczenia

cidniend préﬁnych - po uzgodnieniu zamawiajgcego z

wytwérniag.

3,8, Stan dostawy. Rury wezystkich odmian wytrzy-
maXoéciowych dostarcza sie w stanie odpowiednioc ob-
robionym cieplnie.

3,9, Cechowanie, Na kazdej rurze w odlegodel
oko*o 300 mm od czoXa mufy powinny byé wyradnie wy-
bite co najmniej nastepujace znaki:

a) znak huty,

b) odmiana wytrzymaodciowa,

¢) numer wytopu lub znak umowny,

.4) wielkoéé znamionowa rury i gruboééécbmﬂd.wnmu

e) dtugoéé rury w cm,

" £) znak odbiorcy zamawiajgcego.

Znaki wybite na rurze nalesy obwiedé trwaks far-
bg koloru czerwonego.

4. PAKOWANIE I KONSERWACJA

Rury dostarcza sig¢ luzenm bez opakowania., Po-
wlerzchnieg * zewnetrzng rur nalesy zabezpieczyé
przed korozjg przez pomalowanie érodkemi antykoro-
zyjnymi na zimmo, Dopuszcza sie¢ na ‘2qdanie zZama-
wiajgcego dostawg rur bez pokrycia antykorozyjnego.
Gwinty rur nalezy pokryé smarem antykorozyjnym i
zabezpiebzyé przed usgkodzeniami mechanicznymi za
pomocy odpowiednich ochraniaczy.

5. BADANIA

5.1, _Program badad., Badania obejmuja:

a) sprawdzenie powierzchni rur (3.1),

b) sprawdzenie masy (wagi) (3.2),

¢) sprawdzénie wymiaréw rur (3.2),

d) sprawdzenie wymiaréw gwintéw (3.3),

e) sprawdzenie sk*adu chemicznego materiziu (3.4),

f) sprawdzenie wkasnofci mechanicznych materiaiu
(3.5),

g) prébe spiaszczania (3.6)

h) prébe szezelnosei (3, 7)

1) sprawdzenie cechowania i konserwacyi (3, 9 i4).

Sprawdzenie zgodno$ci wykonania rur z normg po-
winna wykonad wytwérnia, W przypadku przeprowadza—
nia tych bada¥ przez upowasnionego przedstawiciela
(odbiorce), zgloszenie(do badad odbioreczych rur po-
winno'nastQPOWaé po wykonaniu badani przez wytwérmie.

Badania wg e), £), g) mogg byé wspélne dls  po-
trzeb wytwérni i odbiorcy,

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzaé w  dwéch
etapach:

1 etap obejmuje pozyéje e), £) 1 g),
2 etap obejmuje badania na gotowych rurach,

5.2+ Partia, Partie rur stanowisg rury pochodzgee
z jednego wytopu stali, jednej wielkodci znamiono-
wej, jednej grubosci $cianki oraz wykonane wedtug
tego samego procesu ' technologicznego i - poddane
ted Samej obrébee cieplnej., Dopuszcza sig w 2 eta-
pie badar odbiorczych gczenie kilku partii rur.

5,3, Pobieranie prébek. Licznodé prdbek.do badani
odbiorczych - wg tabl, 7.

Tablica 7
Liczba rur w partii podlegeja-
Rodzaje baded cych badaniom
Sprewdzenie co najmniej 20%, lecz nie mnie}j
powierzchni niz 5 sztuk
Sprawdzenie co najmniej 20%, lecz nie mnie]
wymiaréw - niz 5 sztuk
Sprawdzenie - -
awintéw wg BN-T2/1779-01
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cde tabls 7

Liczba rur w partii podlegaja-

" Rodzaje badah
cych- badaniom

100% na podstawie analizy wyto-
powej; W przypadku analizy kone
trolnej 2 sztuki

Sprawdzenie skiadu
chemicznego

5.4.7, Prébe spraszezania nalesy  przeprowadzié
wg PN-61/H~04415, !
5,4,8, Prébe szezelnodei nalezy  przeprowadzid

wg PN-73/H-04419,

5.4.,9, Sprawdzenie cechowania i konserwaciji na-

co najmniej 1%, lecz nie mniej

Préba rozciggania nig 2 szbuki

co najmnieﬁ 1%, lecz nie mnie}
niz 2 sztuki

Préba sptaszeza-
nia-

co najmniej 20%, lecz nie mnie]

Préba szezelnosci nis 5 sztuk

co najmniej 5%, lecz nie mniej
niz 2 sztuki dla pojedynczych
rur i1 100% dla wysylki. wagonowej

Sprawdzenie masy
(wagi)

Sprawdzenie cecho=
wania i konser-
wacji

¢o0 najmniej 20%, lecz nie mnieJ
niz 5 sztuk ’

5.4. Opis badad

5,4.1. Sprawdzenie powierzchni rur i gwintéw na-
lezy przeprowadzadé nieuzbrojonym okiem lub przy u-
zyciu lupy S5-krotnie powlekszajgce]. Wanetrze rury
przy oéwietleniu nalezy ogladaé z obu JeJ koricdw.
Sprawdzenie powierzchni gwintéw - wg BN-72/177901

5.4.2, Sprawdzenie masy (wagi) pojedynczej rury

nalezy przeprowadzidé przez pordwnanie masy (wagi)
rzeczywistej i teoretycznie obliczonej wg tabl, 1
ia2,

5.4.3. Sprawdzenie wymiardéw rur nalezy przepro-
wadzié z dok¥adnodcig do 0,1 mm na érednicy i gru-
bodecl dcianki, Wymiary $rednicy wewngtrznej naleszy
gprawdzaé za pomocg sprawdziandéw trzpieniowych o
wymiarach podahych w tabl., 3, Sprawdzenie prosto-
1ihiowoéci rur nalezy dokonad nieuzbrojonym okiem
podczas przetaczania rur na stole kontrolnym. W
przypadkach spornych prostoliniowoéé nalezy spraw=—
dzaé za pomoeg linki stalowe) naciagniete] na kori-
cach rury, przez pomiar najwickszego ugiecia trwa-
tego, ;

5,4.4, Sprawdzanie wymiardw gwintdw nalezy prze-
prowadzié wg BN~T72/1779-01. \

5.,4,5. Sprawdzenie: skiadu chemicznego materiazu
nalesy przeprowadzié na podstawie analizy wytopo-
wej pérwyrobéw dla danej partii rur wg BN-66/0641-02.
W przypadku gdy fosfor lub siarka w analizie wyto-
powej wykazuja zawartosci graniczne, nalezy prze-
prowadzié analize kontrolns wg PN-65/H-04006, FN-68/
H-04014, PN-73/H-04015,

5.4.6. Sprawdzenie wkasnoécl mechanicznych mate-

riatu - wg PN-T1/H-0431Q.

lezy przeprowadzié przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem.

5.5, Ocena wynikdéw badad, Partie¢ rur nalezy umad
za zgodng 2z wymaganiami normy, jezell wszystkie wy

. niki badah przeprowadzonych na rurach wylosowanych

z partii sj zgodne z wymaganiami normy., W przypad-
ku ujemnego wyniku ktdéregokolwiek z badad, naleszy
to badanie przeprowadzié powtdérnie na prébkach w
ilo$eci dwukrotnie wigkszej niz przy pierwszym ba-
daniu. Jezeli wynik tego badania, chociagby jednej
rury, by niezgodny z wymaganiami normy, nalezy ca-
g partie odrzucid,

5.6, Zadwiadczenie o jakodci, Odbiorca, lub w
przypadku odbioru dokonywanego przez hute wytwér-
nia, wystawia zadwiadczenie o jakosci
co najmiej:

a) nazwg i adres wytwérni,

zawlierajsgce

b) nazwe zak¥adu zamawiajgcego,

c) numer i date zamdwienia,

d) date produkcji (miesigec i rok wykonania),

e) oznaczenie rur,

f) liczbe sztuk w partii,

g) numery wytopéw lub znaki umowne wytopéw,

h) wymagane i uzyskane wyniki wszystkich
prowadzonych badat,

i) numer niniejszej normy.

prze~-

W przypadku odbioru rur przez zamawiajgcego na=-
lezy podaé dodatkowo date odbioru oraz znak i pod-
pis odbiorey.

6, POSTANOWIENIE Z PARTIA RUR NIEZGODNYCH
Z WYMAGANTAMI NORMY

Wytwérni przystuguje prawo przesortowania  bads
poddania powtdrnej obrdébece cieplne] lub  widrowe]
odrzuconych i ponownege zgtoszenia ich do odbioru.
Nie dotyczy to rur wykonywanych z nieodpowiedniego
materiatu,

Przy ponownym zgZoszeniu badanie nalezy przepro-
wadzié jak w przypadku partil zgtoszonej do  od-
bioru po‘raz pierwszy., W przypacdku odrzucenia rur
z powodu nieodpowiedniej obrdébki cieplnej, dopusz-
cza sig tylko dwukrotne powtérzenie tej obrdébki, z
tym, %€ dodatkowego odpusgzczania nie uwaza sig za
oddzielng prébke,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/4778~09

Odpowiedniki w normach zagranicznych
USA API Std 5A ~ API specification for casing - norma po-

- réwnywalna.

API Std SAx -~ API specification for high-strength ca-
cing - norma poréwnywalna.



