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NORMA BRANZOWA

BN-64

HUTNICTWO . . . -
METALI Stopy niklu z miedzig, manganem i zelazem
NIEZELAZNYCH Monel

Drut

0864-02

Grupa katalogowa I 74

1o WSTEP

1.3, Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest
drut ze stopu monel, stosoweny prsy wyrobie réi-

nego rodzaju aparatury oraz na elektrody do spa~
wanisa.

102, Przykied cgnacgenis
a)} drubu ze stopu monel NM28 w stanie rekrysta-

lizowanym (r) o Srednicy 0,30 mm:
DRUT NM28 ~ 1 0,30 BN~64/0864=-02
by drutu ze stopu monel NM3C w sbtanie twardym
(z6) o érednicy 0,50 mms
DRUT NM30 - 26 0,50 BH-64/0864=02

4s3. Cechowanie, Do kasde] szpuli 1lubd kregu
drutu nalefy przymocowaé przywieszke, na  ktdrel
podaje sig co najmniej:

a) znak wytwéroy,

b) ceche materislu,

c) stan, ’

d) éredniee,

e) numer wytopu,

£) mase drutu (tylko na szpulach).

le4e Normy gwiggsne
PN~71/H~-01706 Mebtale niezelazne, Postacie i sta~
ny obrébki cieplnej i umocnienia, Nazwy i
oznaczenia ‘
PN~72/H-04316 Proéba statyczna rozciagania drutéw
PN-68/H~047681 Analizas chemiczna stopdw niklu
PN-69/H~87045 Stopy niklu do przerdtki plastyocs-
nej, Gatunki

2, WYMAGANIA
2.1. Powierzechnig drutu powinna byé ozysta 4
gtadka bez zadziordéw, peknieé, pecherzy, Iusek,

wierdw i rozwarstwied.

Na powierzchni drutu dopussczalne sg:

8) nieznaczne wedy powierzohniowe Jak drobne
naklucla, ryay, iueki, zadradniqcia 1 4lady po
trawieniu, jezell giebokosé tyoch wad nie przekra=-
cza polowy dopuszozalnych odchylek wymiarowych;
miejsoowe £lady po trawieniu dopuszozalune sz na
drucie o sredniocy powyizej 5 mm,

b) barwy nalotowe oraz lekkie zaciemnienia po-
wierzchni, pochodzgce z rekrystalizowanis drutu o
drednicy powyzej 0,5 mm.

Nakiad weznowiony, vwzglednic zmiany 1 poprawkt
wprowadzone do dnrio 30.04.7975 r. (Wyd. Il )

Instytut Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych dnia 28 pazdziernika 1964 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcii od dnia 27 stycznia 1965 r.
{Mon. Pol. nr 5/1965 poz. 17)

SYDAWNMTTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nokl. 300+ 22 Zam.1774/75.
Przekazano do produkejt 31.5.75. Druk

Cena zt 2,40

vkodczono w  listopadzie 75.
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2.2, #ymiary drutu w mm podanc w tsble 4,

Tablica 1
" Depuszozalne Hasa drutu
frednica odohyki £8/1000
1 2 3
0,10 0,089
0,12 0,100
0,15 0,155
0,18 =0,02 0,264
0,20 0,277
0,25 0,433
0,30 0,623
0,3% ©,848
0,40 1,108
0,45 - - 1,402
0,50 0,03 1,731
0,55 2,096
0,60 2,433
0,65 2,926
0,70 3,354
5 0T5 «0,04 } 3,897
Y 0480 4,434
0,90 5,611
1,00 €,927
1,10 8,382
1,20 «0,05 9,975
1,30 11,707
1,40 13,577
1,50 15,587
1,60 17,733
1,70 0.0 20,019
1,80 00 22,444
1,90 ‘ 25,007
2,00 27,709
2,25 © 35,062
2,50 -0, 06 43,295
S 2,75 i 52,387
3,00 62,345
3,50 84,856
4,00 «3,07 110,836
4,50 140,276
5,00 ~0,08 173,181
Z,s 209.23
0 N 249,61
6:5 0,09 292:82
740 339,57
75 388,08
8,0 442,76
8,5 ~3,10 502,74
900 561,83
9,5 626,22
10,0 694,13
¥asg 1000 m drutu obliczone przy gestodel
8,82 kg/am’,

2s3e Stan, Drut dostarcza sig w postacl cigg~
‘nionej -~ w stanie:
- rekrystalizowanym (),
o= bwardym (z6),
" Osznsozenie stanéw W8 PN«71/H«04706.

2.4, Skiad chemiczny, Drut wykomuje sig ze sto=
" pu monel NM28 4 NM30 wg PN-69/H~-87045,

2+5. Wiasnoéci mechaniozne drutu powinny odpo-

~ wisdaé tabl. 2.

Tablics 2

. 3tan obrébki R Wydiusenie
éreénica Lieplned 1ub sto= m 2 wzdiustne }
drutu plef utwardzenia § ¥KG/mm A
’ ‘min min
0,10:0,25 Azoo = 15
0,3040,50 rekrystalizowany 45 AZOO = 20
5,00410,0 A1°° = 25
0,10%4,5 76 A, = 1,0p
twardy 190
50410,0 65 A1oo = 1,0

e PAXOWANTE, PRZ?CHOWYWANIE I _TRANSPORT

3,1, Pakowanie, Drut o $rednicy do 0,55 mm dow
staroza sie ps szpulach, a powyzej 0,55mm - w kre-
gach. Drut powinien byé zwiniety w kregi lub na=-
winigty ne szpule réwnymi nie poplatarymi szwojemi
bez ostrych zagieé. Kazdy krag (szpula) powinien
zawlerad jeden odoinek drutu bes spawad 1 wemidw,
a kofice drutu powluny byé umccowsne w sposdb za~ -
bezpiecsajgey drut przed rozwinieciem. Xatdy krag
drutu powinien byé przewigzany przynajmniel w
dwéoh miejiscach,

Mniejsze kr¢gi drutu o jednakowe] sdrsdunioy,jeds
nakcwyﬁ stanie po przewigganiu mogg byl 2gozone w
jeden krag, kitdéry powinien byé przewigzany micke
kim drutem nle mnied nid w trzech miejsocach, Masa
takiege kregu nle powinns przekraczad 50 kg. Kag=
dy krag lub szpule drutu nelesy owingé papierem
krepowanyn i przewiszal sznurkiem,

- Szpule 1 kregi drutu o 4rednicy 4 mm i  ponrige].
pakuje sig do skrzynek drewnianych, wyloiZonyoch
papieren. '

Erggl drutu o $rednicy powyde] 4 mm mogg byé
wysytane bez opskowanla w skrzynkach =z <tym, Ze
powinny byé owinigte dodatkowo materialem worko-
wyn lub juta i przewigzane sznurkiem,

Masa drutu w opakowanin n;e powinna przekraczad
80 kg.

3.2, Przechowywanie i transport, Drut mnalesy
przechowywaé w czystych oras suchych pomieszoze~

niach i przewpzidé krytymi Srodkami transportowymi.

o DBADANTA

4o1. Okreslenie partii, Partie stanowl drut gz
jednego gstunku materialu, jednego wymiaru i jed-
nakowego stenu dostawy., Wielkodé partii nie poe
winng przekraczaé 500 kG. Dopuszoza sis wlgczenie
do partii materialu pochodzgcego z rdéénych wytoe
péw 2z tym, %e druty powinny byé powigzane wytopa-
mi, Dle drutu o érednicy 0,41 do 0,50 mw kazdy wy-
top stanowi partie.

4,2, Rodzaje badar, liczba _prébek pebieranych -
do_badar, sposdb przeprowsdzenia 1 ocema wynikéw
badad - wg tabl. 3.
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Tablics 3
Lps Rodzaje badad Iiczbe prébek Sposdt przeprowadzenia Ocens wynikéw
] pobranych do badas badad baded
1 2 3 4 5
drut nie odpowiadajacy wymaganiom
1 Sprawdzenie powierzchni 100% nieuzbrojonym okiem 2,1 nalety uznaé za niezgodny z wy=
mageniami normy
sprawdzenie drednicy
p przeprowadza siec w 2 wza- { drut nie odpowiadajgey wymsganiom
2 Sprawdzenie wymlerdw 100% lemnie prostopadiych kiee| 2,2 nelesy uznaé za niezgodny z wye
runkach mikrometrem z do-| maganiami normy
kXadroscig do 0,01 mu
Sprawdzenie skiadu che- wg PR-68/3-04781 lub me- jezeli wyniki analizy chemicznej
3 micznego (tylko na zada: okoto 100 ¢ widrkdw todami stosowanymi przez nie odpowiadajq wymaganiom 2,4,
nie podane w zaméwieniu) wytwéree 1 uzgodnionymi parti¢ nalesy uznad za niezgodng
z zarawiajgcym z wymaganiami normy
jezeli wyniki préby wiasnosci me~
4 chanicznych nie odpowladajs wymagée
3 gogﬁ;kiz :ﬁ;sii&‘ niom 2,5, nalesy przeprowadzilé bae
4 Sprawdzenie wiasncde o regéw (szpul) wg PN=72/H~04316 danie na podwéjnej liczble prdbek
ci mechanicznaych :""p; ot ﬁg P pobranych z innych kregéw lud szpul
partii; w praypadiku otrzymanis chod
. jednego ujemnego wyniku prazy pow-
) térnym badaniu parie nalesy uznaé
z& niezgodng z norma
4.3, Zadwisdczenie JakcSoi. Do katdej partii d) stan,
drutu doigeza sie zadwiadczenie jakosoil zawlers— e) wymisry érednicy’,
Jgce astwierdzenie zgodnodci z wymaganismi normy £) numery wytopdw,
oraz co najmniej: g) numer normy.
a) nazwe wytwérey, Ne 2gdanie zamawisjacego dostaroza sig atest
b) nazwe materialu, hutniozy zawierajgcy wyniki badar przewidzianych
o) znak, w normie i wymagsnych w zaméwieniu,
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