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NORMA BRANZCWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Miedzionikiel MN5
Rury

- BN-75
0826-02

Zamiast

BN-63/0826-02

Grupa katologowa it 64

1 WSTIEP

Frzedmioter normy sg rury wyciskane, kalibro-

wz=re 1 ciggnione z miedzioniklu MNS5, przeznaczo~

ne do0 celdw specjalnych.

2._OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia

a) rury 2z niedzioniklu w gatunku HN5, wyciska~—
re] (pp;y o érednicy zewngbtrznej 115,7 mm, gru-
bodci Scianki 6,45 mn i diugosci fabrykacyjinej:

ZURA ¥YCISEANA MRS Dp 112,7X 6,45 Bl=75/0826--02

v, rury 2 miedzioniklu w gabunku MN5, kalibro=-
wzne} (KB}, o Sredonicy zewngbrznej 116,7 mm, gru-
bosci scianki 8 mm i diugosci 1000 mm:

ZUnA ZALIBROWANA MNS 116,7 X 8 X1000 BN~75/0826«02

¢ Tury
rej w stanie
zewngtrznej 67 mm, grubosci
gosci 2000 mme

BURA CIAGNIONA MNS T 67 X 5X 2000 BN~75/0826-02.

z miedzioniklu w gatunka MN5, ciggnice
rekrystalizowanym (r)y ¢ §&rednicy
scianki 5 mm i1 diue

3,1, Powierzchnis zewnetrzna 1 wewnebrzna rux
powinna bys czysta, bez wierdw, peknieé, rozwar—
stwien, iusek, naderwan i pecherzy.

Ha powierzchni zewnetrznej rur dJdopuszczalne sg
élady usuwania mie jscowych wad, Slady po prosto-
wanin oraz inne uszkodzenia nie przekraczajagce
dopuszczalne] odchyiki gruboéci Scianki,

Na powierzchni zewngbtrzne] rur wyciskanych ika-
librowanych dopuszcza sig rysy wzdiuzne o giebo-
koéci nie wicksze] niz 1,0 mm pod warunkiem, Ze
nie przekroczz one minimalnego wymiaru grubosci
4cianki. '

Na powlerzchni zewnetrznej rur ciggnionych do=
puszeza  sie pojedyncze rysy wzdiuzne oraz wgnie-—
cenia mnieszczace sie w granicach tolerancjiwy=
miarowych grubosci &cianki.

Wa powizrzchni wewngbrznej rur wyciskanychi.ka-v
librowanych dopuszcza sig¢ pojedyncze 1ysy wazdiuz-
ne oraz miejscowe wgniecenia o© gigbokosci nie
wigkszej niz 0,2 mn.

Na powierzchni wewnebtrzned rur ciggnionych do=-
puszcza sie pojedyncze rysy oraz miejscowe wgnie-
cenia o giebokoscl nie wigkszed niz 0,08 mnm.

2220 Wymiary
3,200 Wymiary rur oraz dopuszczalne odchyrki -
wg table 1.

Tablica 1

Srednica Dopuszczalne odehyrki Grubosé écianki, mm
Postaé lub stan zewngbrzna érednicy zewnetrane]
. , 5 +0,5 | 6,45 £0,8 | 8 1,0
i Masa 1 m, kg
wyciskana 11347 . - 1943 -
] '_!~_§,2 ~h
(pp) 116,47 - - 2443
kelibrowana 113,47 +145 - 1953 -
(EB) 116,47 - - - oh,3
rekrystalizowany 67 +0,3 8,6 - -
(r) R =
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2 BN~75/0826-02

Mase 1 m rury podang w Habl.1 obliczono dla wy~
miaru nomlnalne&c przyjmajge gestosé miedzionikiu

8,9 g/cm,
Po uzgodnieniu zamawiajzcego z wytworcg dopusze
cza sig produkcje rur o innych wymiarache.

522+24 Diugosé. Rury dostarcza sig wdilugosciach
fabrykacyjnych:

a) wyciskane i kalibrowane od 1000 do 2000 mm,
przy czym dopuszczalne jest 20% masy partii rur o
drugoséciach 500 ¢+ 1000 mm,

b) ciggnione od 1000 do 5000 mm, przy czym do-
ruszczalne jest 5% masy partii rur o diugosciach
500 &« 1000 mm.,

2e2+5s» Owalnoéé rur, czyli réZnica Srednic mie-
rzona w dwéch prostopadiych do siebie kierunkach,
w tym samym przekroju rury, nie powinna przekra-
cza¢ dopuszczalnej odchyiki érednicy zewnebrznej.

3e244. Prostosé. Rury powinny byé proste., Do-
puszczalna odchytka prostosci na diugoéci 1 m nie
powinna przekraczaé dla rurs

wyciskanych i kalibrowanych - 10 mm,

ciggnionych - 5 mm,

2.5s Sk¥ad chemiczny. Rury wykonuje si¢ 2z mie~
dzioniklu w gatunku MN5 o skiadzie chemicznym wg
PN=69/H=87052,

3.4, Postaé i stan. Rury dostarcza sie w posta-
ci wyciskanej (pp) , kalibrowanej (KB)
nej (pec) @ stanie rekrystalizowanym (r).

Oznaczenie postaci wyciskanej i ciggnionej oraz
stanu rekrystalizowanego = wg PNe71/H-01706.

ciagnio~-

Ze5e Wrasnoécl mechaniczne rur - wg tabl. 2.

Tablica 2
Wzasnosci mechaniczne

Posta¢ lub stan Ry 'A,, min

1 kG/mi® | dan/mn?® %
wyciskana (pp)
kalibrowana (KB) | 22 <« 28§22 < 28 35

krystali-

zowany {r)

2+64_Splaszczenie. Rury spiaszczone do zetknig-
cia sig przeciwlegiych Scianek nie powinny wyka-
zywaé peknieé, rys i rozwarstwied widoccznych nie-
uzbrojonym okiem,

3e7¢ Wywijanie koinierza., Rury w stanie rekiy-
stalizowanym powinny wybrzymad wywiniecie koinie=
rza pod katem prostym bez powstawania peknigé 1ub
rozwarstwielt widocznych nieuzbrojonym okiem, Sze-—
rokosé wywinigtego koinierzs powinna wynosié 1/4
grednicy wewngtrznej rury, lecz nie wiscel jak 25 nm.

584 Makrostruktura rur nie powinna wykazywaé
wtrgceh niemetalicznych, pordw, peknigé, wciagdw
oraz niewtcpionego niklu.

5¢9. Cechowanie., Rury wyciskane i ciggnione nae-
lezy cechowaé wg PN~73/H-C1701.,

Na ketcu kazdej rury kalibrowane; nalezy naniesé
vastepujgce dane:

a) znak wytworey,

b) ceche materiaiu,

¢) postaé,

d) numer partii,.

4, PAKOWANTE, PRZECHOWYWANTE T TRANSPCRT

4,1, Pakowanie. Rury nalezy pakowaé do skrzynek
drewnianych petnych typu 4 wg PN-70/H~01702,0 ma-
sie nie wiekszej niz 160 kg

Do kazdej skrzynki naleZy przymocowaé przywiesz—
ke zawierajgcg co najmniejs

a) znsk wybtworey,

b) cechg materialug

¢) postaé lub stan,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) masg¢ partii.

4,2, Przechowywanie. Rury nalezy przechowywad
w pomieszczeniach suchych, czystych i wo;nycn od
szkodliwych par i gazdw,

4.%, Transport. Rury nalezy przewozié krytymi i
czystymi Srodkami ‘transportowymi, zabezpieczajac
je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
51 Partia. Partie stanowla rury Jjednakowej
postaci lub stanu i jednakowych wymiardw,
lMasa partii nie powinna przekraczaé 2000 kg,
opis

5.2. Rodzaje badan, pobieranie prdbek,

i ocena wynikdéw badai - wg tabl. 3.

5.3%. Zaswiadczenie jakosci - wg BN~74/0809=01.
Na %adanie zamawiajgcego dostarcza sig atest hut-
niczy « wg BN=74/0809-01 zalgcznik 4.

Tablica 3
Reodzaje pada?d Pobieranie prdbek Opis badan Ocena wynikdéw badan
T 2 3 4
Sprawdzenie w 5 naleﬁy wyxonac orgez 0=
chni zewangbrzne; 1 cledziny nieuzbrojonym
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BN=75/0826=02

cd. table 3

Rodzaje badan Pobieranie prdébek

Opig badan

Ocena wynikéw badan

1 2

)

I

Sprawdzenie skiadu
chemicznego (3,3)
(tylko na zgdanie
podane w zawmdwieniu}

wg PNe7O/H~04702

wg PRwEG/H=C04740 Ludb
immymi metodami zapew=
niajgcymi wymagana Qo=
kiadnosé

jeZeli wynik analizy
chemicznej nie odpowiada
wynaganiom 3.3, partie
nalezy uznaé za niezgod=-
ng z wynaganiami normy

do sprawdzenia wiasnos$ci
mechanicznych nalezy wy-
cigé po jednej prébee z
2 rur pobranych losowo 2z
partiiy sposéh pobiere=-
nia probki wg FPN-63/
H~-04307

Sprawdzenie wias—
noéci mechanicanych

(3.5)

wg PN=71/H~04-%14

do prdby spieszczania
nalezy pobraé po jJedne]
prébee z 3 rur pobranych
losowo z partii wg PN~61/
H--OU4415

Préba spiaszczania
(346)

wg Pl-61/H-04415

do préby wywijenia kokt=

Préba wywijania ‘nierza nalezy pobraé po

odcigé po jednej prébee
o szerokoscl 20 mm z
obu kodcdw rury; prébki

koinierza jednej prébce z 3 rur wg PN=61/Ha=C4418
(3.7) pobranych losowe z
¢ partii wg PN=61/H=-04418
do sprawdzenia makro- sprawdzenie makrostruk=-
Sprawdzenie struktury naleiy pobraé tury nalezy przeprowa~
makrostuktury losowo 2 rury z partiis dzaé nieuzbrojonym okieq
(348) z kazdej rury nalezy

trawié¢ wg PN=~61/H=04511

Jjezeli choé¢ jJjeden wyunik
sprawdzenia wiasnosci
mechanicanych, prdéby
sptaszczania, prévy wy=—
wijania koinierza lub
sprawdzenia makrostruke-
tury nie odpowiada wyma-
ganiom 3.5, 5465 3.7 lub
548, badaniu poddaje sie
podwéjng liczbg probek
wycigtych z innych rur z
partii; Jjezeli choé Jje—- |
den wynik powtdérnego ba-
dania nie odpowiada 3.5,
2.6, 3.7 lub 3,8, partig
nalezy uznaé za niezgodng
Z wymaganiami normy

KONIEGC

INFORMACJE DCDATKOWE

1s Instytucja opracowujaca norme - Zakiady Hute
niczo~Przetwdrcze Metali NiezZelaznych HUTMEN,

Wrociaw.

2, Istotne zmiany w sbosunku do BN=63/0826-02

a) zaostrzono tolerancje krzywizny rur wyciska—
nych,

b) okreslono dopuszczalny skos cigcla,

¢) wprowadzono rury kalibrowane ¢ zsostrzonych
cdehyikack srednicy,

d) zmienicno dopuszczalng odchylke Srednicy rur
wyciskanych ¢ $rednicach 113,7 i 116,7 mnm.

5+ Normy zwiszane
PN=73/H=0U1701 Hetale
roby. Cechowanie
PN=70/H0=01702 Metale
nia i pakowanie
PN~71/H=-U1706 Mebale nieselazm
cbroébki ciepine i
czenia

niszelazne. Péiwyroby i wy-
niezelzazne, Wyroby., Opakowa-

i stany

JZNR=

Wi
fod
W
o
o
]
[
@

»
vmoeniseniz, Nazwy i

PN=-69/H=-04307 Metale nieielazne,?obierahiei DPTZY=
gotowanie prébek do préby rozciggania i
PN=71/H=04314 Préba statyczna rozciggania rur me=-

talowych

P~61/H=04415 Préba spiaszczania rur

PN=-61/H=~04418 Préba wywijania koinierza rur

PN=~£1/H=04511 Odczynniki do badania makrostrukbu-
ry metali 1 stopdw niszelaznych

PN=70/H=04702 Badanie sktadu chemicznego miedzi i
stopbéw -miedzi. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie srednie] prébki laborastoryjnej

PNe-69/H~C4740 Analiza chemiczna mosigdzdw

PN=569/H=87052 Hiedzionikle. Gatunki

Bi=67/0800=03 letale niefelazne, POiwyroby
ciaggnione. Nierdwnosci geo-

voby wyciskane 1

i wy=

metryczne, Okresienia i sposcby pomiaru

BR=P470809-01 Mstelse
Jakosel 1 atesh

niezelazne.

Zaswiadczenie

4, Aubtor »rojektu normy = inZ. Bugeniusz Snowyda




