UKD 621.646.28:66.073.4

NORMA BRANZOWA

BN-76

INSTALACJE Armatura napelnialni tlenu 4128-03
DO GAZOW . ‘ )
TECHNICZNYCH Zawér bezpieczenstwa

7TB-6/160

Grupa katalogowa III 66

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa zawory bezpieczenstwa
o $rednicy nominalnej 6 mm, na ci$nienie nomi-
nalne 160 kG/cm? (16 MPa), stosowane w nhapel-
nialniach tlenu.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia zaworu bezpieczenstwa
o srednicy nominalnej 6 mm, na ci$nienie nomi-
nalne 160 kG/cm?:

ZAWOR BEZPIECZENSTWA ZTB-6/160
BN-76/4128-C3
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3.3. Préba ci$nieniowa. Kadlub zaworu powi-
nien wytrzyma¢ prébe hydrauliczng na ciénienie
240 kG/cm? (24 MPa).

3.4. Niezawodno§¢ dzialania. Zawor powinien
zapewni¢ otwarcie zbiornika lub rurociagu przy
ci$nieniu nie mniejszym niz 165 kG/cm? (16,5
MPa) i nie wigkszym niz 175 kG/cm? (17,5 MPa),
a rozrzut wartosci ci$nienia poczatku otwarcia nie
powinien by¢ wiekszy niz 1,5%.

Zawor powinien zamyka¢ sie przy cisnieniu nie
mniejszym niz 85% cisnienia poczatku otwarcia.

3.5. Przepustowo$¢ zaworu powinna wynosi¢ co
najmniej 80 m3h przy otwarciu wg 3.4.

3.6. Cechowanie. Na korpusie zaworu powinny
by¢ umieszczone w sposéb trwaly i wyrazny co
najmniej nastepujgce dane:

a) znak wytwérni,

b) znak zaworu ZTB-6/160,

¢) numer i rok produkeji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy zawo6r powinien by¢ za-
winiety w papier pakowy.

4.2. Transport i przechowywanie, Zawory po-
winny by¢ przewozZone i przechowywane w wa-
runkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem
lub zniszczeniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie gléwnych wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie materialow (3.2),

¢) wykonanie préby ci$nieniowej (3.3),

d) sprawdzenie niezawodnosci dziatania (3.4),
e) sprawdzenie przepustowosci zaworu (3.5).
5.2. Cpis badai

5.2.1. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw nalezy
przeprowadzaé¢ za pomocg uniwersalnych przyrza-
dow pomiarowych i sprawdzianéw.

5.2.2, Sprawdzenie materialéw polega na po-
rownaniu atestéw i zaswiadezen wytwoérni stwier-
dzajgcych zgodnos¢é materiatow uzytych do wyko-
nania przedstawionych do badan zawordéw z nor-
mami przedmiotowymi.

5.2.3. Wykonanie préby ciSnieniowej nalezy
przeprowadza¢ przez wywarcie na $cianki kadtu-
ba cisnienia probnego 240 kG/cm? (24 MPa) wedy
o temperaturze ponizej 40°C w ciggu 2 min.

5.2.4. Sprawdzenie niezawodno$ci dzialania na-
lezy przeprowadzaé¢ na stanowisku prébnym wy-
posazonym w dwa manometry (jeden manometr
kontrolny). Proba polega na ustawieniu zaworu na
ciSnienie poczgtku otwarcia i 5-krotnym spraw-
dzeniu prawidlowego otwierania i zamykania sie
zaworu, samoczynnie pod wplywem ciSnienia
czynnika prébnego.

Po proébie nalezy zamontowaé na zaworze urzg-
dzenie do przedmuchiwania i przedmucha¢ za-
wor trzy razy czynnikiem prébnym przy ci$nieniu
rownym 95% ci$nienia poczatku otwarcia.

Rozrzut cisnienia poczatku otwarcia (X) obli-
czy¢ w procentach wg wzoru
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kG/cm2 (MPa).

5.2.5. Sprawdzenie przepustowosSci zaworu na-
lezy wykonywa¢ tylko przy zmianie konstrukcji
zaworu. Badanie to przeprowadza Laboratorium
Dozoru Technicznego.

5.3. Ocena wynikéw badan. Zawor nalezy uznac
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli wyniki
przeprowadzonych badan bedg zgodne z wyma-
ganiami rozdz. 3.

5.4. ZaSwiadczenie o zgodnoSci zaworu z wyma-
ganiami nermy. Na kazdy zawér wytwérca powi-
nien wystawi¢ zaswiadczenie zawierajgce co naj-
mniej:

a) nazwe i adres wytwérni,

b) oznaczenie zaworu wg rezdziatu 2,

¢) numer fabryczny,

d) dopuszczalng warto$é wspolczynnika wyply-
wu a,

e} cisnienie poczgtku otwarcia,

f) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami nor-
my.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja spracowujaca norme — Zjednoczone Za-
kiady Gazéw Technicznych POLGAZ, Gliwice.

2, Normy zwiazane .
PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Gatunki
PN-74/5-84041 Stal na lozyska toczne., Kesiska, kesy,

prety, walcowka i druty

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje
i kwascodporna). Gatunki

PN-67/HqI-87025 Mosigdz do przerébki plastycznej. Ga-
tunki
3. Autor prejektu normy — mgr inz. Bronislaw To-

bolski.
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