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1. WSTEP ‘ 3.1.2. Znakowanie opakowar wykona¢ wg PN-76¢/0-79252,

., . . umieszczajac na kazdym opakowaniu etykiete firmowa za-
1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest powfoka Iz Y P Y € e

R R R . . wierajaca:
oddzielajaca o nazwie hanlowej Modizol-E stosowana do lgce

. . . - nazw roducent dostawc
pokrywania modeli i rdzennic przy sporzadzaniu form | a) &P a ( S y),

. ) b) nazwe i oznaczenie produktu
rdzeni: technologia ciektych mas samoutrwardzalnych, ) € P !

c) date produkciji,

1. 2. Oznaczenie d) numer partii,
MODIZOL—E BN-74/4025-13 e) okres gwarancji,
f) mase netto,
2, WYMAGANIXA g) napis: "PRZED UZYCIEM DOKL_ADNIE WYMIE .-
szAdH,

2. 1. Wyglad zewnetrzny, Modizol~E powinien byé gesta

. . . h) znak kontroli jakosci,
ciecza barwy brunatnej, rozpuszczalna w wodzie, pozba-

wiona zanieczyszcze# mechanicznych, 3.2, Przechowywanie, Modizol-E przechowywaé w po-

A mieszczeniach magazynowych w temperaturze 15 do ZSOC.
2.2. Wymagania

W przypadku gdy Modizol-E ulegnie rozwarstwieniu pod-

) czas przechowywania, nalezy go ponownie wymieszad,
Wymagania 1 g0 p

Spetnienie warunkdw przechowywania Modizolu~E daje

. (¢) 3
gestos¢ w temperaturze 20C, g/em 1,20 do 1,25 sze$ciomiesigcznag gwarancje jego przydatnodci, liczac od

czas schniecia warstwy w tempera- 20 daty produkcji,
turze 20°C w minutach, maksimum

3.3. Transport, Modizol<E moze byé przewozony do—
trwatos$é warstwy w godzinach,

. 24 wolnymi Srodkami transportu w jednej lub dwéch warstwach
minimum

. . Lo 2O .
w temperaturze nie nizszej niz 5 C, Modizol-E w beczkach

polietylenowych ustawiaé wytacznie w jednej warstwie,
3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT ’

3. 1. Pakowanie 4. BADANIA
3.1.1. Sposéb pakowania. Modizol~E nalezy pakowaé 4. 1. Rodzaje badar

w przeznaczone do wielokrotnego uzytku beczki polietyle- a) ozhaczanie gestosci,

nowe pojemnosci 115 dm3ﬂ lub przeznaczone do wielo - b) oznaczanie czasu schniecia warstwy,

.. 3 . ..
krotnego uzytku bebny metalowe pojemnoséci 200 dm wg c) oznaczanie trwatosci warstwy.

BN -
69/5046-02. 4, 2, Wielko$¢ partii nie powinna przekraczaé 4000 kg.

4,3, Pobieranie prébek przeprowadzié zgodnie z PN-67/

. 3
}WT-19/13/68 Beczki polietylenowe V-115 dm~ (Za-
kizdy Chemiczrnie BORYSZEW w Sochaczewie), C-04500, Masa $redniej prébki laboratoryjnej powinna wy-—

Zaioszond przez Instytut Odlewnictwa Ministerstwa Przemystu Maszyn Ciezkich i Rolniczych — Krakéw
Ustanowiona przez Dyrekiora Instytutu Odlewnictwa dnia 19 lutego 1974 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkeii i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1974 poz. 73)

Wydanie 11 Walyw do WN 22.11.76. Oddano do skladu 29.9.77. Druk ukodczono w lisiopadzie 77,
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977,



BN=74/4025-13

iz prébke laboratoryina podzielié = na

ina przeznaczyé do badaf, a druga prze-

o

chowzd przez okres trzech miesigcy na wypadek koniecz~
noéci przeprowadzenia analizy rozjemczej. Kazda prébke
nalesy przechowywaé w szczelnie zamknietym naczyhiu za-
opatrzonym w etykiete zawierajaca: nazwe producenta
{dostawcy); nazwe produkiu, numer partii i datg pobraniz

prdébki,

4.4, Oznaczanie gestosci wykonaé areometrem wg PN-66/

C~04004,

4.5, Ozhaczanie czasu schniecia warstwy

4,5.1. Przyrzady
a) Ptytka z drewna wg PN-74/C-81513 p. 2.7.1a) )

wymiarach 100x100x10 mm, 2z haczykiem, pokryta emalia
celulozowa ogélnego stosowania wg BN-—?A/GI 15-66.
b) Naczynie umozliwiajace zanurzenie ptytki w Modizo-

lu-E.

4.5,2, Wykonanie oznaczania, Ptytke pokryta emalia

nitrocelulozowa, wymyta woda | wysuszona  zanurzyé w
naczyniu, w ktérym znajduje sie prdébka Modizolu-E. FPo za-
nurzeniu wyciagnac ptytke z naczynia, Trzymajac ja pio-
nowo odczekaé, az zakoriczy sig sptywanie cieczy z piytki.
Wéwczas rozpoczaé mierzenie czasu, a ptytke ustawié pio~
Po

nowo lub zawiesié na zamocowanym w niej haczyku,

uptywie 20 min warstwa Modizolu~E pokrywajaca ptytke po-

winna byé sucha (przyk*adajgc palec do ptytki nie wyczu-—
wa sie przyczepiania Modizolu-E). Oznaczanie wykonaé w

o
temperaturze 20 C.

4,6, Oznaczanie trwalos$ci warstwy,

Naniesiona na
ptytke warstwe Modizolu~-E wg 4.5. 2 sprawdzi¢ nieuzbro-
jonym okiem po uptywie 24 godz., Wszelkie widoczne ztusz-

czenia sie warstwy sa niedopuszczalne.

4,7, Ocena wynikdéw, Partie Modizolu-E natezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezell wszystkie wyniki ba-

daf dadza wynik dodatni.

4.8, zZaéwiadczenie jakosdci, Do kazdej partii Modizolu~-
-E dostawca jest obowiazany dotaczyé zadwiadczenie ja-
kosdci zawierajace:

a) nazwe producenta (dostawey),

b) nazwe i oznaczenie produktu,

c) date produkcji,

d) numer partii,

e) mase netto,

f) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy,

g) znak kontroli jakosci,

4.9, Atest, Na zadanie odbiorcy ina jego koszt nalezy

Jostarczyé atest zawierajacy wyniki badad przewidzianych

w normie i wymaganych w zaméwieniu

KONIEC

INFORMACJE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnictwa,

MPC, Krakéw.

2. Normy zwiazane

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci
(masy wihasciwej)

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania prébek

PN-74/C~81513 Wyroby lakierowe, Piytki do badari

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe,

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN-69/5046-02 Opakowania  iransportowe metalowe.
Bebny lekkie

BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogdinego stosowania

3. Autorzy projektu normy: mgr inz, Halina Pawlowska,

mgr inz, Zygmunt Smole, mgr inZz. Zbigniew Uiman,

instytut Odlewnictwa,

i

4, Uwagi do wydania 1}

Uaktualniono normy zwiazane i poprawiono oczywiste

btedy.



