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1. WSTEP

iotem normy sa s$rodki ochronno-rafinujace do
y sg

Sv cynowo-cynkowo-otowiowych {B555, B663, B476)
i ziuminiowych {BA1032, BA93, BA1044) o nazwie Brazo-

topy.

2. PODZIAL | OZNACZENIE.

2. 1. Odmiany, W zaleznosci od zastosowania rozréznia
sie dwie odmiany Brazotopu wg tabl, t.

Tablica 1

Odmiana Zastosowanie
do ochrony brazéw cynowo-cynkowo-
Brazotop 1 —-ofowiowych przed szkodliwym wpiy-

wem atmosfery i rafinacji zanieczysz-
czeh

do ochrony brazéw aluminiowych przed
szkodliwym wpiywem atmosfery i ra-
finacji zanieczyszczen

Brazotop 2

2.2, Przyktad oznaczenia $rodka ochronno-rafinujacego

do brazdéw cynowo-cynkowo-ofowiowych odmiany Brazotop 1:

BRAZOTOPY 1 BN-76/4022-08

3. WYMAGANIA

Wymagania - wg tabl, 2,

Tablica 2

Wymaganie Brazotop 1 Brazotop 2
Postaé proszek
Barwa jasnobrazowa popielata
Temperatura topnienia, °c ~ 700 %15
Analiza| odsiew na
sitowa sicie - 5
0,63 mm,
maksimum
odsiew na
sicie 0,16 mm, 5 -
maksimum
przesiew
przez sito % - 20
0, 056 mm,
minimum
Zawartosé wod
] v 2 0,2
maksimum ’
Zawartosé fluoru - 25,5+ 31,0
Zawarto$é chioru - 21,5+ 26,5
Zawartodé dwutlenku
20,0+ 25,0 -
manganu

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie

4,1.1.

Sposdb pakowania

a) Brazotop 1 nalezy pakowaé w szczelne torebki z

fo-
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lii igelitowej w porcjach po 1 kg lub szczelne bebny bia-
szane pojemnosci 100 kg.

b) Brazotop 2 nalezy pakowaé w szczelne torebki z fo-
i igelitowej w porcjach po 0,5 i 1,0 kg. Torebki nalezy
pakowadé po 20 sztuk w kartonowe pudta. Po uzgodnieniu do-
stawcy z odbiorca dopuszcza sie pakowanie w puszki bla-

szane pojemnosci 10 kg lub szczelne bebny blaszane po-

jemnosci 80 kg.

4,1.2, Znakowanie opakowar, Na kazdym opakowaniu po-

winna byé umieszczona etykieta zawierajaca:
a) nazwe dostawcy (producenta},

b) oznaczenie produktu,

c) date produkcji,

d) mase netto i brutto,

e) znaki niebezpieczeAstwa i manipulacyine wg PN-76/

0-79252 p. 2.3.8, 2.4.41 2.4.6,

f) okres trwatoéci (12 miesigcy dla Brazotopu 1; 6 mie-

siecy dla Brazotopu 2),

g) znak kontroli jakoéci,

4,2, Przechowywanie, Brazotop nalezy przechowywad

w suchych, chtodnych i przewiewnych pomieszczeniach,

4,3, Transpori, Brazotop nalezy przewozié krytymi $rod-

kami transportu.

5. BADANIA

5.1, Program badai

5.1. 1, Badania niepetne. Dla sprawdzenia zgodnosci

partii Brazotopu z wymaganiami normy dostawca (produ-

cent) przeprowadza kaZdorazowo:
a) oznaczanie doktadnoéci wymieszania skfadnikdéw,
b) okreslenie barwy,
¢) oznaczanie ziarnistosci,

d) oznaczanie zawartoéci wody.

5,1.2, Badania petne, Na zyczenie odbiorcy uzgodnio-

ne z dostawca oraz przy okresowej kontroli produkcji dia
co najmnie] dziesiatej partii, jednak nie rzadziej niz raz
na kwartat, a takze przy kazdej zmianie metod technolo-
gicznych wytwarzania Brazotopu, dostawca powinien prze-
prowadzié:

a) oznaczanie zawartosci fluoru dla Brazotopu 2,

b) oznaczanie zawartoéci chloru dla Brazotopu 2,

c) oznaczanie zawartoéci dwutlenku manganu dia Brazo-
topu 1,

d) oznaczanie temperatury topnienia dla Brazotopu 2.

5.2, Przygotowanie prdbki do badah, Prdbki do badahk

przygotowadé wg BN-S’?/C-OLLSOO p. 3.3, tabl., 2, wspdiczyn-
nik precyzji &= 0,250, pobierajac losowo wg PN,;N=03010.
Masa $redniej prébki laboratoryjnej nie powinna byé mniej-
sza niz 1 kg, Prébke nalezy podzielié¢ na dwie czesci, jed-
na nalezy przeznaczyé do badan,

druga przechowywad

przez okres trzech miesiecy na wypadek koniecznoéci prze-
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Informacje dodatkowe

prowadzenia analizy rozjemcze]. Kazda prdébkenalezy prze-
chowywaé w szczeinie zamknigtym naczyniu zaopatrzonym
w etykiete podajaca nazwe dostawcy, nazwe produktu i da-
te produkcji.

5.3. Opis badan

5.3.1. Oznaczanie dokiadnodci wymieszania skiadnikdw.

Pobrana probke wygtadzié gtadkim przedmiotem {np. fyz-

k;z), przeciagajac nim kilkakrotnie w rdznych kierunkach.
Powstata powierzchnia powinna byé bez prazikdw, co $wiad
czy o dostatecznym wymieszaniu sktadnikdw.

5.3.2. Okre$lenie barwy przeprowadza sie organolep—

tycznie,

5, 3.3, Oznaczanie ziarnistodci nalezy przeprowadzié wg

BN—76/4024—23 dla prébki o masie 50 g odwazonej z  do-
ktadnoécia do 0,1 g, wysuszone] wg BN-75/4024-06 w cia-

gu 60 min,

5.3.4. Oznaczanie zawartosci wody nalezy przeprowa-

dzié wg BN-75/4024-06 dia prébki o masie 50 g odwa-

zonej z doktadnoscia do 0,1 g i czasie suszenia 60 min,

5.3.5. Oznaczanie fluoru, chloru i dwutlenku manga—
nu - wg BN-76/4028-08,
5.3.6, Oznaczanie temperatury topnienia dla Brazoto-

pu_2. Odwazyé 50 g Brazotopu 2 z dokfadnos$cia do 0,1 g,

wsypaé do tygla szamotowego lub grafitowego pojemnosci
3 . S . .

okoto 125 cm Tygiel umiescié w pionowym piecu  elek-

trycznym i ogrzewad, az do stopienia prdébki, Nastepnie

zanurzyé w roztopione] prébce koncdwke termoelementu
{ nikieichrom-nikiel fub konstantan-zelazo) w osfonie kwar—
cowej na gtebokosé 40 mm, wytaczyé piec i odczytywad tem-
perature co 15 s, wyznaczyé w ten sposob krzywa stygnie-
cia. Po zakrzepnigciu ponownie wiaczyé piec i w opisany
wyze] sposdb wyznaczyé krzywa nagrzewania badane prob-
ki. Po stopieniu prdébki nalezy usunaé termoelement z tyg-
la. Przystanki na krzywej stygniecia i krzywej nagrzewa-
nia odpowiadaja temperaturze krzepnigcia i topnienia, Za
wynik przyjaé srednia arytmetyczna dwdéch réwnolegtych
oznaczah. Do wyznaczania krzywych stygniecia i nagrze-
wania zaleca sie stosowad wskazniki, rejestratory tem-
peratur w zaleznoéci od rodzaju stosowanego termoelemen—
tu.

5. 4. Zadwiadczenie jakosci. Do kazdej partii Brazoto-

pu nalezy dotaczyé zaswiadczenie zawierajace:

a) nazwe dostawcy (producema},
b) oznaczenie produktu,

d

)
)

c) date produkcji,
) mase netto i brutto,
)

e) stwierdzenie zgodnoéci z wymaganiami normy,

£} znak kontroli jakosci.

5.5. Atest zawierajacy wyniki badan przewidzianych w
normie nalezy dostarczyé na zadanie i koszt odbiorcy.

EC
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INFORMACJE

DODATKOWE.

1. Instyvtucja opracowujaca norme - Instytut:Odlewnictwa,

Krakdw,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/4022-08

a) wprowadzono dwie odmiany Brazotopu,
b) zmieniono zakres zawartosci dwutlenku manganu,

c) wprowadzono atest,

3. Normy zwiazane

PN-67/C-04500 Produkiy chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania probek

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wy=-
bér sztuk do prdébek

PNL76/0-75252 Transportowe jednostki opakowaniowe, Zna-

ki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN-75/4024-06 Odliewnicze materiaty formierskie, Bada-
nia laboratoryjne, Oznaczanie zawartosci wody.

BN-76/4024-23 Odlewnicze materiaty formierskie, Bada-
nia. Analiza sitowa

BN-76/4028-08 Brazotopy | mosiadzotopy do stopéw mie-

dzi. Analiza chemiczna

4. Autorzy projektu normy: dr inz, Wiadystawa Kapera,
mgr inZz. Maria Karolini, mgr inz. Anna Kozfowska, doc,
dr inz. Krzysztof Rutkowski, Instytut Odlewnictwa, Kra-

kéw,

5, Uwagi do wydania 1l, Wydanie Il bez  zmian, Uak-

tualniono normy zwiazane i poprawiono oczywiste btedy,



