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NORMA

BRANZOWA

BN-83

SIATKI

Siatki dymnicowe

5032-05

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa siatki dymnicowe skiadane
z drutu falowanego o oczkach prostokatnych, przez-
naczone na ostony dymnicowe iskroochronne do pa-
TOWOZOW.

2. OZNACZENIE

1
2.1. Konstrukcja al wg
PN-76/M-02053/03.
2.2. Przyklad oznaczenia siatki dymnicowej szerokos-

ci 1250 mm i diugosci 3000 mm, o symbolu tkaniny

tkaniny: L (falowany)

1
L (falowany) —1 :

1
SIATKA 1250 X 3000 L (falowany) ——l BN-83/5032-05

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rysunku.

- 15>

BN-83/ 5032-05

3.2. Odchytki wymiaréw oczek. Srednie arytmetycz-
ne odchytki kazdego wymiaru oczka nie powinny prze-
kraczaé¢ 10% wymiaru nominalnego oczka z zaokragle-
niem do 0,1 mm.

&

Grupa katalogowa 0376

Odchytki wymiardw pojedynczych oczek nie powinny
przekraczaé 20% wymiaréw nominalnych z zaokragle-
niem do 0,1 mm, przy czym- liczba oczek o wymia-
rach przekraczajgcych nominalne o 10% nie powinna
przekraczaé 5% ogdlnej liczby oczek w siatce.

3.3. Odchytki $rednic drutéw w siatce nie powinny
przekracza¢ podwdjnej wartosci odchylek wg PN-75/
H-93843.

3.4. Dlugo$¢ siatki. Diugo$é odcinkéw siatki, mie-
rzona migdzy osiami skrajnych drutéw watku, nie po-
winna przekracza¢ 30000 mm. Odchytki diugosci od-
cinké4w do 3000 mm nie powinny by¢ wigksze niz
1%, odcinkéw powyzej 3000 mm — £0,5%.

3.5. Szeroko$¢ siatki powinna wynosi¢: 900 mm,
1100 mm, 1250 mm i 1400 mm, mierzonych pomigdzy
osiami skrajnych drutéw osnowy.

Po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorcg do-
puszcza sie wykonanie siatek o innych szerokosciach.

Odchyiki szerokoéci nie powinny przekraczaé 2%
wymiaru nominalnego siatek o szerokosci do 1000 mm
oraz nie powinny by¢ wigksze niz 220 mm dla siatek
o szerokosci powyzej 1000 mm.

3.6. Material — wg PN-75/H-93843.

3.7. Wykonanie

3.7.1. Rodzaj splotu. Druty przeznaczone do wyko-
nania siatek powinny by¢ uprzednio falowane. Wygig-
cia tworzace fale drutow powinny by¢é wykonane
w jednej ptaszczyznie. Druty nalezy wzajemnie przepla-
ta¢, przy czym podluzny wymiar oczka powinien by¢
wykonany wzdhuz szerokosci siatki.

Kierunki ulozenia drutéw osnowy i watku powinny
tworzy¢ kat prosty, a kazdy drut jednego kierunku
powinien przechodzié kolejno nad i pod kazdym dru-
tem drugiego kierunku.

Zerwane druty osnowy powinny by¢ lgczone przez
spawanie. Druty w siatce nie powinny przesuwac sig.

3.7.2. Brzegi siatki. Wszystkie konice drutéw tworza-
ce brzegi siatki powinny wystawaé poza skrajny drut
co najmniej o jedno wygigcie tworzace fale.

3.7.3. Powierzchnia siatki powinna by¢ réwna, bez

zataman, wybrzuszef i wgniecef.
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Po uzgodnieniu migdzy producentem i odbiorcg do-
puszcza si¢ powlekanie siatki trwata powloka przeciw-
korozyjna dowolnego rodzaju.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Siatki wykonane w odcinkach do
3000 mm powinny by¢ skladane w paczki i przewia-
zane migkkim drutem lub tasma stalows. Siatki wyko-
nane w odcinkach powyzej 3000 mm powinny by¢
zwijane w zwoje i przewigzane migkkim drutem co naj-
mniej w trzech miejscach, przy czym skrajne druty
powinny znajdowaé sie w odlegltosci okoto 100 mm od
brzegu zwoju. Dopuszcza si¢ w zwoju kilka odcinkow
siatki o tej samej szerokosci.

Masa paczki lub zwoju nie powinna przekraczaé
80 kg.

Do kazdej paczki lub zwoju powinna by¢ przymoco-
wana przywieszka zawierajaca co najmniej:

a) nazwg lub znak wytwoércy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) mase¢ siatek wg kg.

4.2. Przechowywanie. Siatki nalezy przechowywaéd
w pomieszczeniach suchych z dala od materialow dzia-
fajacych korodujaco.

4.3. Transport. Siatki powinny by¢ przewozone do-
wolnymi $rodkami transportu zabezpieczone przed
wplywami atmosferycznymi.

Do kazdej przesytki powinna by¢ dofgczona specy-
fikacja transportowanej siatki zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwércy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbg arkuszy lub zwojoéw i mase.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
Lp. Rodzaje bada Wymaganie | Opis badan
wg wg
1 Sprawdzenie  wymiaréw
oczek 31132 5.3.1
2 Sprawdzenie $rednic dru-
téw 33 5.3.2
3 Sprawdzenie dtugosci i sze-
rokosci siatki 341 35 5.3.3
4 Sprawdzenie wykonania 3.7 5.3.4
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty hutnicze materialdéw uzytych do wyro-
bu siatek.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan siatki nalezy podzieli¢ na partie. Parti¢ sta-
 nowig siatki wykonane z jednakowego materiatu i o tych
samych wymiarach.

Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii przedsta-
wionej do badan nalezy pobra¢ prébki losowo meto-
dg na Slepo wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Dwustop-
niowy plan badania dla kontroli normalnej wg tabl. 2.
Wybdr i stosowanie plandéw badania dla kontroli ulgo-
wej 1 obostrzonej oraz warunki przejécia wg PN-79/
N-03021.

Tablica 2
. Liczba
Licznosé | Stopics | Licznose | F367na | Liezba 4 ca
L : 1. tlicznos¢} kwalifi- e
partii badania{ probki e . lifiku-
probki kujaca .
jaca
sztuk
1 3 3 0 2
)
do 25 5 3 6 1 2
. 1 5 5 0 2
26 =30 2 5 10 1 2
. 1 8 8 0 2
319 2 8 16 1 2
’ 1 13 13 0 2
LA 2 13 26 1 2
. 1 20 20 0 3
St =804 20 40 3 4
. 1 32 32 1 4
281 = 500 2 32 64 4 5

-5.3. Opis badas

5.3.1. Sprawdzenie wymiarow oczek nalezy przepro-
wadzaé oddzielnie na dtugosci i szerokosci siatki w spo-
séb podany w poz. a) i b),

a) W celu sprawdzenia dopuszczalnych odchytek
$redniej arytmetycznej wymiaréw oczek na szerokosci
sita nalezy obral dowolny szereg oczek 1 zmierzyé
odlegto$¢ migdzy skrajnymi powierzchniami drutéw na
catej szerokosci siatki, a nastgpnie obliczy¢ $rednia
arytmetyczng wymiaru oczek W, wg wzoru

L-(n+1)d
Wie = ——L‘n“")“ (1
w ktérym:
L — odlegto$§¢ migdzy skrajnymi powierzchniami
drutéw na szeroko$ci siatki, mm,
n — liczba oczek na szerokodci siatki migdzy skraj-

nymi drutami,

d — nominalna $rednica drutu, mm.

Sprawdzenie $rednich arytmetycznych odchytek wy-
miarow oczek na diugosci siatki nalezy przeprowadzad
analogicznie jak na szerokosci.

b) W celu sprawdzenia dopuszczalnych odchytek wy-
miar6w oczek pojedynczych nalezy oceni¢ wzrokowo
czy w badanym sicie znajdujg si¢ oczka odbiegajace
od wymiaréw oczek nominalnych. Oczka o wymiarach
odbiegajacych od nominalnych nalezy zmierzyé dwu-
krotnie: raz w kierunku dlugosci, a nastgpnie szero-
kosci siatki.
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W przypadku stwierdzenia oczek o wymiarach z od-
chytkami powigkszonymi, nalezy obliczy¢ ich liczbe

P w % wg wzoru
P =

- 100 )

n
N
w ktérym:

n — liczba oczek o odchytkach powigkszonych,

N — catkowita liczba pomierzonych oczek.

Pomiar oczek pojedynczych nalezy przeprowadzad
suwmiarka.

5.3.2. Sprawdzenie $rednic drutéw nalezy przeprowa-
dzaé przez pomiar mikrometrem $rednio pigciu drutéw
na szeroko$ci oraz pigciu drutéw na diugosci siatki
w dowolnie obranych miejscach brzegéw badanego
arkusza lub 1 m siatki.

5.3.3. Sprawdzenie szerokosci i dhugosci nalezy prze-
prowadzaé przez zmierzenie przymiarem z podziatkg
milimetrowg szerokoéci i dtugosci badanej siatki w do-
wolnie obranym miejscu.

5.3.4. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzaé
wzrokowo. )

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena siatki. Badang siatk¢ nalezy uznaé za
dobra, jesli wszystkie badania wg 5.1 daty wynik do-
datni.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ siatek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, je§li liczba sztuk nie-
dobrych w probee nie przekroczyla liczb kwalifikujg-
cych wg tabl. 2.

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Na
zadanie zamawiajacego, podane w zamowieniu, wytwor-
ca obowigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie stwierdza-
jace zgodno$¢ partii siatek z wymaganiami normy.

W za$wiadczeniu powinny by¢ podane:
a) data wystawienia za$wiadczenia,

b) nazwa i adres wytworcy,

c) oznaczenie wyrobu wg 2.2,

d) masa siatki,

e) wymiar siatki,

f) wyniki badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ siatek uznang za niezgodna z wymaganiami
normy mozna przesortowaé i uzupeini¢, a nastgpnie
przedstawi¢ do badan powtdrnych. Badanie powtérne
nalezy przeprowadzaé w tych samych warunkach co
pierwotne, a wynik ich jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL, Oddziat Zabrze.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-57/M-94021

a) wprowadzono symbole siatki zgodnie z PN-76/M-02053/02
i konstrukcje tkaniny zgodnie z PN-76/M-02053/03,

b) wprowadzono material zgodnie z PN-75/H-93843.

Dotychczas obowigzujaca PN-57/M-94021 zostaje uniewazniona
z dniem 1 lipca 1984 r.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/H-93843 Druty okragle do wyrobu sit i siatek tkanych

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania
PN-76/M-02053/02 Sita i siatki. Elementy sit i siatek. Nazwy okresle-
nia i symbole
4. Symbol wg SWW — 0651-231.
S. Autor projektu normy — Zofia Widaj — Os$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Wyroboéw Metalowych POLMETAL, Od-
dziat Zabrze.



