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NORMA BRAN W
LR A W BN-83
SIATKI Siatki .meta.lowe 5032-02
PLECIONE Siatki aZamiast
| plecione $limakowe pTa0se 0
Grupa katalogowa 0376

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa siatki $limakowe o oczkach
kwadratowych plecione z plaskich spiral wykonanych
z drutdw gotych lub cynkowanych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Konstrukcja tkaniny — DGf wg PN-76/
M-02053/03.
2.2. Przyklad oznaczenia siatki élimakowej plecionej
o szerokos$ci 1250 mm, wielkosci 30, z drutu cynko-
wanego (pb) o $rednicy 2,5 mm: N :
SIATKA PLECIONA 1250-50-2,5 — pb BM-83/5032-02

3. WYMAGANIA ’
3.1. Wymiary — wg rysunku i tgbhl. L. v '
Tablica 1
Nominalny wymiar oczka
- : dopuszezalne odchylki Nominalna $rednica Orientacyjna masa 1 m?
Wielkos¢ siatki wymiar boku oczka puszczaine « Y drutu ’ . siatki
boku oczka
d kg
mm

1,0 ‘ 1,5

10 10 +1,0 12 2,1
- i.6 3,6

. i 1,2 : L5

15 15 +1.4 14 ) 1,8
. 18 3,0

N 1.4 1,5

20 20 £S5 1.8 2.4
) 2,0 2,9

1,6 1,5

25 25 +i,8 20 2.3
2.2 3.0
1.8 1,5

2,0 1,9

3 S >

30 30 ) +2.1 22 24
23 2,6

1,8 1,0

2,2 1,8

40 40 2.8 24 ‘ 2,1
2,5 2,2

26 : 2.4
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2 BN-83/5032-02

cd. tabl. 1
Nominalny wymiar oczka )
) . Nominalna $rednica Orientacyjna masa | m?’
Wielkos$¢ siatki wymiar boku oczka dopuszczalne odchylki drutu siatkl
boku oczka
: d ) kg
mm
2,0 1,2
2,5 1.8
2.7 2,2
) 28 . 2,3
50 : 50 2.8 2.9 2.5
3.0 2,7
3.1 2.8
3,2 2,9
2,5 14
. 2,8 1,7
60 60 +3.4 3,0 2,1
3,5 4.9
4,0 5,0
3,0 1.8
70 70 +3.4 3.5 . 2.4
4,0 3,0

3.2. Odchylki prostopadiosci ksztattu bokéw oczka nie
powinny przekracza¢ =£10° ‘

2.3. Odchylki $rednic drutéw cynkowanych lub go-
lvch GT5 — wg PN-67/M-80026. o

3.4. Szerokosé siatki — wg tabl. 2.

Tablica 2

Wiclkodé siatki Szerokosé siatki b
clkosé siath

mm
10-30 1000 1250 1500 1750
40-70 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500

Szeroko$é¢ siatki mierzy sie lgcznie z wystajgcymi koncami
drutéw zgodnie 7z rysunkiem.
Dopuszczalne odchytki szerokosei siatki nie powinny prze-
kracza¢ £0,6 dlugosdci boku oczka.
Po porozumieniu migdzy producentem i odbiorca dopuszcza
- sie. wykonywanie siatek o innych szerokosciach.

3.5. Dlugos¢ siatki zwinigtej w rolke powinna wyno-
si¢ 10 +25 m. Odchylki dtugo$ci nie powinny przekra-
cza¢ £0,1 m dla siatek wielkosci 10-30, oraz 10,2 m dla
siatek_wietkosci 40-70.

3.6. Material. Drut okragly goty lub cynkowany (pb)
ze stali Stl wg PN-67/M-80026.

Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu stron pokrywanie dru-
tu innymi powlokami. ‘

3.7. Wykonanie. Powierzchnia siatki powinna by¢
cladka. bez zataman, wybrzuszen i wgnieceni.

Spirala powirna byé wykonana z jednego odcinka
drutu.

Splatanie siatki przeprowadza si¢ przez laczenie spi-
rali wszystkimi zwojami. Konce spirali z obydwu stron
powinny byé réwno obcigte w odleglodci co najmniej
30% wymiaru boku oczka.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda rolka siatki powinna by¢
przewigzana w 2 miejscach drutem migkkim w odleg-

tosci nie mniejszej niz 100 mm od brzegu, przy czyni
ostatnia spirala powinna by¢ przywigzana do innych
oczek migkkim drutem minimum w dwoéch miejscach.

Powierzchnie czotowe rolki powinny byvé réwne.

Do kazdej rolki powinna by¢ przymocowana prv
wieszka zawierajaca dane: '

a) nazwe wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) dtugosé siatki,

d) mase rolki,

e) ilo§¢ m?.

4.2. Przechowywanie. Siatki w rolkach nalezy prze-
chowywaé w pozycji pionowej w pomieszczeniach su-
chych, z dala od materiatow dzialajacych korodujgco.

4.3. Transport powinien odbywacé sig krytymi $rod-
kami transportu, zabezpieczajacymi siatki przed uszko-
dzeniami mechanicznymi i wplywami atmosferycznymi.

Do kazdej przesytki powinna byé dolaczona specyfi-
kdacja zawierajgca dane: 7

a) nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) mase¢ przesylki,

d) liczbg rolek,

e) ilo§¢ m?.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 3.

Tablica 3

. Wy 1 Badani

Lp. Rodzaje badan ymagania adania
wg wg

1 Sprawdzenie wymiaréw oczka | 3.1; 3.2 5.3.1
2 Sprawdzenie S$rednic drutdéw 3.1; 33 5.3.2
3 Sprawdzenie szerokosci siatki | 3.4 5.33
4 Sprawdzenie dhugodci siatki 35 534
5 Sprawdzenie wykonania 3.7 5.3.5
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5.2. Kontrola ]akosm

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystqpxemem‘

do badan siatki posﬁmny byé podzielone na partie.
Partie stanowig rolki siatki jednej wielkosci wykonane
z tego samego materiatu.

Liczno$¢ partii nie powmna przekracza¢ 1200 sztuk.

5.2.2. Spostb poblerama prébek. Prébki przedstawio-
ne do badan nalezy pobraé na $lepo wg PN-83/N-03010.
Przed przystapieniem do badaf nalezy siatke rozwinal
i wyréwnac.

'5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1. '

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna maksimum w2 = 6,5%.

5.2.5. Wyhér i stosowanie planéw badania. Plany ba-

dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4.
Tablica 4

Licznodé Liczba Liczba dys-

Liczno$§¢ partii prébki kwalifikujaca | kwalifikujgca
mi m2

sztuk

26 do - 50 8 1 2
51 do 90 13 2 3
91 do 150 20 3 4
151 do 280 ! 32 5 6
281 do 500 50 7 8
501 do 1200 - 80 10 11

Wybér i stosowanie plandw badania dla kontroli
ulgowej i obostrzonej oraz warunki przejscia — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw oczka. Sprawdzenie
$redniej arytmetycznej wymiaru boku oczka nalezy
przeprowadza¢ w trzech miejscach na badanym metrze
siatki po wewnetrznej stronie oczka w odlegtosci co

najmniej dwéch oczek od brzegu. Pomiar nalezy wy- °

kona¢ przez pie¢ oczek réwnolegle do bokdéw oczek,

mierzac ich lgczng dlugosé wewnatrz w dwdch wzajem-

£

nie proslopad}ych kierunkach. ~
Sredma( arytmetyczng wymiaréw bokow oczka A,
.w mm oblicza si¢ ze wzoru

I+d
n

§r

w ktérym: .
| — taczna dhugos¢ oczek, mm,
d — $rednica drutu, mm,
n — liczba ‘obliczonych oczek, sztuk

Sprawdzenle_ ksztattu oczka nalezy przeprowadzad
katomierzem lub szablonem o doktadnosei 1° w trzech
dowolnych,miejscach na badanym metrze siatki, w od-

legtoéci co najmniej dwoch oczek od brzegu.

5.3.2. Sprawdzenie $rednic drutu nalezy przeprowa-

‘dzi¢ mikromierzem w $rodku boku oczka, w pigciu

miejscach badanego metra siatki.

5.3.3. Sprawdzenie szerckosci siatki nalezy przepro-
wadzi¢ przymiarem z dziatka elementarng 1 mm.

'5.3.4. Sprawdzenie dtugodci siatki nalezy przeprowa-
dzi¢ ta$ma mierniczg lub za pomocg licznika zainsta-
lowanego przy nawijarce, przy czym nalezy mierzy¢ ca-
ta dlugo$¢ odcinka, na ktdérym nie powinno by¢ znie-
ksztatconych oczek.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzac
wzrokowo przy jasnym rozproszonym S$wietle.

- 5.4, Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Rolk¢ siatki nalezy uznaé za
dobra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partic siatek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych W prébcee jest mniejsza od liczby dyskwalifi-
kujgcej m> wg tabl :

5.5. Zaswiadczenie o zgodnosm sxatek z wymagama-
mi normy. Na zadanie odbiorcy podane w zamdwieniu
wytwérca jest. obowigzany wystawi¢ zadwiadczenie
stwierdzajace zgodno§é partii siatek z wymaganiami

normy.

W za$wiadczeniu powinny by¢ podane wyniki z prze-
prowadzonych badan, nazwa i adres wytwércy, ozna-
czenie siatek, liczba rolek oraz data badan.

e W

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

. . 3 . \ . -
Partia siatek uznana za niezgodna z wymaganiami

_normy moze by¢ przesortowana i uzupelniona, a na-

stepnie przedstawiona do badan powtérnych. Badania
powtorne nalezy przeprowadza¢ w tych samych warun-
kach co pierwotne, a wynik ich jest ostateczny.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobdéw Metalowych POLMETAL, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/5032-02

a) wprowadzono siatki z drutu cynkowancgo

b) okreslono dwustronne odchytki wymiaréw boku oczka,

¢) wprowadzono postanowienia wg PN- 79/N-03021,

d) dla siatek wielkosci 40 70 wprowadzono szerokosci 1750
i 2000 mm,

e) wprowadzono drut o $rednicach: 2.3; 2.4 2,65 2,7: 2.9; 3.1,
3,2; 3.5 ’

3. Normy zwigzane

PN-76/M-02053.03 Sita i siatki. Konstrukcje. Nazwy i symbole

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogdlnego
’ przeznaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wyborjedno—
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
~wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

Kontrola odbiorcza

4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 153109 Pletivd o ocelovych dratu. Technické pfedpisy
ZSRR GOST 5335-67 CeTku cTajlbHbIC [IJIETEHbIC OJUHAPHbIC

5. Symbol wg SWW — 0651-21

6. Autor projektu normy — praca zbiorowa — Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu  Wyrobow Metalowych POLMETAL.
Krakow Oddzial w Zabrzu. )

7. Wydanie 2 — stan aktualny:
_normy zwigzane. g

lipiec 1986 — uaktualniono



