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NORMA BRANZOWA
%N 68
SRODKI TRANSPORTU
WODNEGO - 3743 5@
| URZADZENIA ,
PLYWAJACE Liny Herkules
Grupa katalogowa il 75
1. WSTEP 3,3, Wykonanie

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy s3 liny
widkienno-stalowe Herkules wykonane z drutu stalo-
wego ocynkowanego ze rdzeniami i oplotem z widkien
roélinnych, stosowane de budowy elementdw rybac~
kich narzedzl polowowychs

1.2, Normy zwigzane
PH=55/C-96071
Pr=57/1=80021

PN-62/1~80200
PN-60/P-960271
PN—69/3‘;O=OE

Przetwory naftowe. Oleje maszynows
Druty stalowe na liny

Liny stalowe., Klasyfikacja

Papitry pakowe parafinowe

Opasxl na linach okretowych wide

xiennych 1 stalowych

a

Z, PODZIAYL T OZNACZENIE

2.1, Krvteria podziatu, Liny Herkules klasyfiku-
je sie wedtug konstrukcji okreslajacych liczbe &y
w linie i drutéw stalowych w poszczegdlnych Zylach
- WE 3ele

~

2.2, Wielkoéé. Charakberystyczng wielkoscig dla
1lin Herkules jest ich drednica wg 3.7,

2.3, Przyklad oznaczenia liny Herkules o Srede-
nicy 12 mm i konstrukcji 4X10 + 5R (ze rdzenianmi
niemetalowymi R), oplabanej wkéknami sizalowymi

(s1):
LINA HERX

S1 BN=868/3743-50

S

WYMAGANTA

%,1. Wymiary i komstrukcija — wg rys. 1 1 tabl.1

na str. 2.

Dlugoéci lin okres$la zamawiajgcy, przy czym do=
zwolone odehyiki diugoéci nie powinny przekraczad
dla lin:

2) o drugosci do 500 m - 3%,

b) o dtugosci powyzej 500 m = 2%,

222. Materiak, Drut stalowy II ocG wg PN=57/
M-80021, Przgdza sizalowa lub konopna o dtugich

wysokogatunkowych wolnych od kwaséw widknach,rdéw-
nomiernie przesycona antykorozyina trudno rozpusz~
czalng w wodzie i nie zawierajgcsy kwasoéw 1ub  za~
sad substancja impregnacyjng. Dopuszcza silg sto-
sowanie na oplot innych widkien majgcych nie gor-
sze wradciwoéci niz konopie.

3.%,1, Uktad drutéw w zyle, Druty w Zyle powin=
ny przylegaé sciéle do siebie., Nie powinnc byé
drutéw lugnych sitabiej naciggnietych dajacych sig
z tatwoéclig przesuwaé za pomocg wkretaka. Druty
nie powinny krzyzowal sig¢ w te]j samed warsiwie.

3,3.,2, Uktad 7yt w linie, Zyky w linie powinny
gradko, bez
zalamat, zapadnieé i nie powinny byé rozluinions.
semym okregu,
powinny byé

byé skrecone réwnomiernie i utozone

Srodki #y: powinny lezeé na tym
vrzy czyn Srodki Zyr liny trédjzytowe]
wierzchotkaml trédjkgta rdéwnobocznego.

W linach nieobcigzonych dopuszcza sig wystgpo-
wanie miedzy %Zyilsmi szczelin, przez ktére widaé
rdzehd liny. Szczeliny powinny byé jednakows pomige
dzy wszystkimi zytami i pa calej diugosci liny.
Wielkoéci szczelin w'linie nieobcigzonej nie po-
winny powodewal przekroczenia odchyiek dodatnich
a w linie obeigzone] odehylek
liny.

%,%,%, Sposbb zwicia i kierunek skrecenis,

ujemnych 4redni

we, przeciwzwite wg PN-62/M-80200,

3,54, Skok 1inii Srubowej Zyivy powinien byé
réwnomierny na cale; diugosci. Dla lin o érednicy
od 7 do 8 mm skok powinien byé zawarty w grauicach
4ekpotnej érednicy liny, dla lin o érednicy od 2

a dla lin ¢ Srednlcy powyzed

do 14 mm S-krotnej,

14 mm 6=krotne srednicy liny.
Dopuszczalne odchyrki skoku od

dtugosci

w zyle powinien byé zawarty w granicach?

=~ Bekyobned &red-

Jego éreduie]

wynosza t5%, Skok linii srubowej drutu

a) dla 1lin o érecdnicy do 10 mm
nicy liny,

bv) dla
$rednicy liny.

1in o érednicy powyze] 10 mm - 10«krotne]

P . o N , 2 2
2,%,5, FTgczenie drutéw’), EKohce drutdédw nalszy
Miejsce fgczenia dru-

taczyé za pomocag lutowania.
téw nie powinno byé kruche i chropowate oraz nie
powinno powodowaé zgrubienia zy: lub liny poza
granice dopuszczalnych odchyiek.

Mie jsca polaczeh drutédw w linie nile powinny
znajdowaé sie w mniejszej odlegtoscl od siebie miz

me

N

i

1) Patrz Postanowienis przejidciowe.

Biure Projekiéw Budowniciwa Morskiege
Ustanowiona przez Dyrektora BPBM dnia 19 stycznia 1968 r.
jako norma cbowigzuigca w zakresie produkeji od dnig i oaidziernike
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3.3.6, Pokrycie smarem, W czasie skrecanla dru-
ty 2yiy powinny byé smarowane olejem maszynowym
rodzaju 6 wg PN~55/C-96071.

3.3.7, Lgczenie rdzeni, Rdzeh powinlen stamowié

jeden odcinek, Dopuszcza sig wykonanie rdzeni z
odeinkéw pozgczonych ze sobg splotem diugim., Kie=
runek skretu rdzeni powinlen byé zgodny z kierun-
kiem skrebtu syi.

2+3+8, Pokrycie oplotem powinuo byé réwnomierne
na catej dtugosci liny. Przedza powinna $cisle
przylegaé do siebie. Nie powinno byé przedzy sta-
biej naciggnietej dajacej sie z atwoscisg przesu~-
waé wkretakiem.

Przedza nie powinna krzyzowaé sie w tej same]
warstwie.

S2kts Wykoficzenie, Kohce liny powinny byé zabeze

pleczone przed rozkrecaniem sie opasksa rodzaju a
. wg BN-66/3750-05, Dopuszcza sie inne sposoby za-
bezpieczenia kedcdw lin zapewnia jace nierozkreca-
nie si¢ 2yl w czasie manipulacji transportowych,w
samym transporcie i przechowywaniu,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANTE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Liny o masie do 400 kg mogg byé
zwiniete w kregi mocno zwigzane w czberech do
szeSciu miejscach. Liny o masie powyzeJ 400 kg po-
winny byé nawiniete ha bebny drewnlane, Line na-
lesy nawingé na bgben lub zwingé w krag tak, aby
zwoje liny przylegaly do siebie i nie byly popla=
tdne.

Koniec liny powinien byé przymocowany doc wewnew
trznej strony tarczy bebna miekkim drutem lub
sznurkiem,

W przypadkach technicznle uzasadnionych liny mo-
g8 byé owiniete w papier wodoodporny wg PN=60/
P=-96021 lub tkaning workowg, co naleZy uprzednio
uzgodnié z producentem i zaznaczyé w zaméwieniu,

Srednica wewngtrzna bebna lub kregu powinna byé
co najmniej 20 razy wieksza od Srednicy liny,

Obrzeza tarcz bebna powinny wystawaé ponad zew=
netrzng warstwe liny co najmniej 50 mm, Powierz-
chnie bebna stykajace sie z ling powinny byé giad-
kie, bez wystajacych gwoidzi i &rub, ktére mogly—
by kaleczyé line, ’

Do boczneJ $ciany bebna powinna byé przymocowa=
na tabliczka z numerem bebna, a do kregu przywie-
,szka, na ktérej nalezy umiedcié w sposédb trwaly i
wyrazny co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie liny wg 2.3,

¢) drugosé liny w m,

d) mase liny w kg,

e) mase opakowania (dla 1lin na bebnach),
£) date wykonania liny,

g) nr bgbna, na ktbéry lina jest nawinieta,
h) znak kontroli technicznej.

Ponadto nalezy zostawié wolne miejsce dla dodatko-
wych notatek uiytkownika,

4,2, Przechowywanie, Liny nalesy przechowywaé w
pomieszczenlach suchych odizolowanych od materla-
zéw i innych czynnikdw, ktére bezpodrednio same
lub ich pary mogs dziataé niszczgco na ling,

4,3, Transport, Liny w czasie transportu powin-
ny byé zabesgpleczone.przed wpiywami atmosferycz-
nymi i uszkodzeniami. Rzucanie bebnéw 1lub lin zwi-
nigtych w kregl jest niedopuszczalne., Do przeta-
czania bebnéw z linaml powinno sie uzywaé dragdw
drewnianych, przy czym nie nalesy ich opileraé o
zwoje lin,

2 BADANTA

Sa1s Program badaf, Liny nalesy poddaé nastew-
pujacym badanioms

a) ogledziny zewngtrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie skoku linii 4rubowe] Zyly,

d) sprawdzenie materiatu,

e) sprawdzenie wytrzymalodci liny na zerwanie,

5:2. Przygotowanie partil produlktu do badaf,
Przed przystgpieniem do badah liny powinny byé po-

dzielone na partie =zawierajgce liny tej same]
Arednicy, tej samej konstrukeji i tej samej wy-
trzymaoéci na zerwanie. Licznosé partii ustalaja
przy zamdwienlu wytwbérca i zamawiajgcy.

Do kazdej partii wytwérca powinien dotaczyé zas-
wiadezenie zawierajgce co najmniejs:

a) nazwe wytwédrni,

b) oznaczenie liny wg 2.3,

¢) okreslenie miejsc lgczenia rdzeni w linach,

d) okreslenie materialéw wg norm przedmioctowych.

5,3, Pobieranie prdébek, Z partii lin o licznob=
ci kregdw lub bebndéw podanej w tabl, 2 kol., 1 na=
lezy pobraé na &lepo liczbe bebnéw lub kregdw po-
dang w kol. 2. Z kazdego pobranego bgbna lub zwo-
Ju nalezy z kohca liny odecigé prébke o diugodel
1 m, Przed odcigciem prébki Ling naleZy zabezpieczyé
opaskg jek w 3.4,

Tablica 2
Licznodé partii ] Licznoddé prébki
sztuk kregdéw lub bebndw
de 5 calg partig
powyzej 5 do 63 5
powytej 63 do 160 s 10
powysej 160 do 400 15

Sele Opis badah

S.4,1, Ogledziny zewnetrzne na zgodno$é z wyma-
ganiami 3.3.2, 3.3.3y 3.3.8, 3.4 1 4,1 nalezy
przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem. Ogledziny pré-
bek przeprowédzaé w miare ich rozkrecania na zged-
no&é z wymaganiami 3.1, 3.3¢1, 3.3.5 & 3367,

5,4,2, Sprawdzenie wymiardéw, Srednice 1liny wg
3.1 nalezy mierzyé suwmiarka =z doktadnoscia do
0,1 mm, co najmiej w dwdch mie jscach na przeciw-
leglych Zytach liny, w sposéb pokazany na rys. 2.
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8rednice drutu mierzyé mikrometrem z doktadnoscig
do 0,01 mm, w dwéch prostopadtych kierunkach, co
najmiej w dwbéch miejscach na 20% drutédw kazdego
odcinka liny pobranego do préb, jednak nie mnie]

niz 5 drutédw.
IS TN A S R B ]'-_“ i

3743-50-2

Ryse. 2

Drugodé liny bada sig jedynie w przypadkach wat-
pliwych w sposéb nastepujacys

a) catg line wazy sie z doktadnoécig do 0,1%,

b) prébke liny waszy sie z dokXadnoscig 0,01 kg,

¢) dtugoéé pobranego odcinka liny mierzy sie =z
doktadnoscig do 5 mm,

d) dtugo$é liny L oblicza sig¢ w metrach wg wzoe

ru M

L= el i
w ktédrym:

M - masa liny, kg,

m - masa pobranego odcinka liny, kg,

| = dtugoéé odcinka liny, m,

Jezell 2z obliczenila otrzyma sie wynik niezgod-
ny z danymi wytwérni, dXugoéé liny nalesy ustalilé
bezposrednim pomiarem,

4.3, Sprawdzenie skoku linii Srubowej zyly na
zgodno$é z 2.3.4 nalezy przeprowadzaé przymiarem
2z podziatksg milimetrowg, mierzgc dXugosdé kolejnych
skokéw zyty i obliczajac Srednig arytmetyczna ich
dtugobcil.

Seltest, Sprawdzenié materiaiu na zgodno$é z 3.2,
nalezy wykonaé na podstawie zadwladczenia wymie-

nionego w 5.2. W przypadkach wagtpliwych moZna
przeprowadzié analize laboratoryjng. .

4 Sprawdzenie rzymatoscei 1
nie nalefy przeprowadzaé na 20% drutéw z pobra-
nych prébek, nie mniej jednak niz 5 drutéw z kas-
dej prébki, zrywajac je na maszynle do zrywania o
sile nie przekraczajgcej S-krotnej sily zrywajace]

na zerwse

badanego drutu. Odlegtoéé miedzy szczekami powin-
na wynosié¢ 100 £ 150 mm, Predkosé rozciggania
nie powinna przekraczaé 20 mm na minute. W przy-
padku zrywania sie drutu w szczekach maszyny, ba-
dania nalezy powtérzyé na innej prdbce.
Wyznaczong site zrywajacq ling P, oblicza sig
w kilogramach wg wzorus
( .
P, =P7E1+£.w;]16_0_22_).

Wk’bém Pw1=(P1 + P2+ sse +PZ) .‘g"

gdzie:
Pis Py see P~ rzeczywiste sily zrywajgce dru-
ty, kG,
n - catkowita liczba drutdw nosnych
w linie,
2z - liczba drutbéw nodnych badanych
w linie.

5,5, Ocena wynikéw badan, Partie lin uwasza sie
za zgodng z wymaganiami normy, jeZell przeprowa=-
dzone badenia wg 5.1 daly wynik dodatni,

Jezell co najmniej Jjedno z przeprowadzonych ba-
dah dato wynik ujemny, partie lin nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiaml normy,

Partie uznanag za niezgodng z wymaganiami normy

moina przesortowaé i przedstawié powtdrnie do ba-
dah, Powtérne badenia sg ostateczne,

5.6, Zagwiadczenie jakoscl, Na kazdg partie u~

znang za zgodng z wymaganiami normy powinno byé
wystawione zaséwiadczenie wytwérni zawierajgces
a) nazwe wytwérni,
b) oznaczenie liny wg 2.3,
c) masa liny w kg,
d) data wykonania liny,
e) wyniki badan,
£) nr bebna, na ktéry lina jest nawinieta, 1ud
nr liny zwinietej w krag,
g) data wystawienia zaswiadczenia,
h) podpis i pleczeéb.

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie na okres 2 lat, od daty ustano-
wienia normy, *gczenie drutéw o Srednicy ponizej
0,5 mm przez staranne skre¢cenie ich kohcdédw iukia=~
danie w ten sposéb, aby uniemozliwié wystawanie z
oplotéw,

KONTIEC

Informacje dodatkowe



INPORMACJE DODATKOWE do BN-67/3743-50

1, Istotne zmiany w stosunku do PR-63/M-80270

2) zmioniono zakres wielkosci eliminujac line o sredni-
cy 6 mm, jednoczesnie dodajac wielkosé posrednis miedey
30 a 40 - 1ing o srednicy 33 mm, konstrukcji 6X 1547R;

b) zmieniono material drutéw nejwyiszej jakosei ocynko=
wanych warstwg srednig (I oc S) na drut o zwykiej jakodei
ocynkowany warstwg grubg II ocG wg PN-57/M-80021;

¢) uogdlniono wymagenie dotyczgce substancii impregnae
cyjnej dla konserwacji wiékien ne oploty rezygnujgc z po-
stancwienia, e powinne to byé smota z drzew iglastychj

d) dopusgcsono oprécz sizalu 4 konopi stosowanie na
oplot innych widkien majgcych nie gorsze wiasnoscij

e) nie przewidziano innego wykonania jak prawe,przeciw-
zwite wg PN-57/M-80200; 4

f) zaostrzono wymaganie dotyczace sczenia drutdw przyje
mujac zasade, Ze powinno ono byé wykonane przez lutowanie,

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych

Anglia BS 4048

Holandia N 1349 1 N 1350

ZSRR T'OCT 1315-~41




