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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
KOPALNIANE
I WIERTNICZE

Liny kopalniane wyciagowe z drutéw okraglych
Liny nosne okrggtosplotkowe
o liniowym styku drutéw
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Grupa katalogowa4v- 2T

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa liny
okraglosplotkowe z okrgglych drutéw stalowych, o
liniowym styku drutéw o konstrukcjach wg FN-70/
M-80229, stosowane w kopalnianych urzagdzeniach wy-
ciggowych jako liny noéne.

2s_ Zakres stosowania - wg BN-75/0421-05

. Podgzigl

Liny okrggiosplotkowe
o liniowym styku drutéw
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Z - prawe

I

S ~ lewe

|

Z/%2 - wspblzwite Z/s - prméciwzwite

S/s - wspélawite S/z - przeciwzwite

1) Smar K - smar do pokrywania drutéw i rdzeni organi-
cznych lin, prfeznac.zonych do urzadzen wyciagowych jed-.
nolinowych z kolem pednym (tarczg Koepe) lub w uradizer

niach wielolinowych z bebnem pgdnym,
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2) Smar B ~ smar do pokrywania drutéw i rdzeni organi-
cz‘irych‘ lin, przeznaczonyck do urzadzei wyciagowych i be~
Briowyeh., ’

Zgtoszona przez Gléwny instytut Gérnictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 5 listopada 1975 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie produkeii od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1976 poz.

79

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.

Welyw do WN 17.1.76. Oddano do skiods 28.1.76. Druk vkosczone w kwietniv 76.

Ceano =i 2.40

Obij. 0,45 a.w. Nakiad 1600+ 54 egz. Zam. 270,76
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4, Zasada budowy oznaczenia. Oznaczenie liny ko-
palnianej wyciagowe] nosnej

2
&

okragtosplotkowe]

drutéw okrggiych, o lincwym styku drutéw powinno
zawleraé nastepujgce dane:

a) czesé skowna LINA NOBK4,

b) wyréznik ozpnaczenia liny wg normy przedmio-

towej obejmujigeej konstrukcje liny {(bez numemi e
noTmy },

¢) diugedé liny w metrach,

d) numer normy BEN-75/1725-04,

e) cmesdé siowns “ge smarsm K” lub “pe smarem B

5. Prazykiled oznaczenia liny noénei okrgglosplo.
towej o nominalnsj éredaicy d= 22 mm, koan

atry
¢ji seale S 6X19 z rdzeniem organicznym ( & ),
prawej, wspbiewitej Z/z, odprezanej (n), pierw.
spej klasy (I}, 3 drutéw ocynkowanyeh zwyklg wars-
twg - g, © pominalpej wybrzymaiosel na rogcigga~
nie Ry = 160 kG/mn (1568 EN/M®), o dlugoei 400m,
ze smarem K, przeznaczonaj 4o kopalnisnegod urige
dzenia wyciggowege £ kolem pednyme

3
e

LINA HOBNA 22-8 6X19+Aﬁ o 2/ geneg~TI-160=-400 BN~75/1725-0%

ze smarem K

6, FKonstrukcjie, gziéwne wymiary i parametry - wg
tablicy.

7o Pokrvyeis smarem. Limy do gérniczych urzg-
dred wyciaggowych powinny byé smarowane w toku pro-
dukeji systemem intensywnym. Powlerzchnie posgz-
csegbinych drutéw w linie powinny byé pokryte
cienks réwnopierng warstiwg smaru. Rdzed organicz-
ny liny powinisn Byé nasycony tyr Bamyn smarem.

Liny do urzadzesd

wyciggowyeh Jednolinowych =z
koism pednynm Z

tarczg Koepe) lub wielolinowych =z
bebnem pednym powlony byé pokryte smarem LWKP wg
PR-81/C-96142 1ub innym smarem o wiadciwoéciach
unzgodnionych kazdoragowo pomiedzy dostewsg i usyt-
kownlkiem liny.

Liny do urrmgdzes wyciagowych bebnowych powinny
byé pokryte smarem Elaskon 20 lub innym smarem o

wiasciwosciach uzgodnionych kazdoraszowe pomiedsy
dostawcyg 1 ulytkownikiem liny.
8, Pozostale wymaganis i badanig - wg PH-74/

G-46600,

Nominainarzizizézi;:éé,:rﬁtéw na Konstrukeja liny
ggzziiiza ;iziiiiéony g?:EZilfazy 460 kG/m?2 170 kG!mmg 180 kG/mm2 Oznaczenie Nr normy
liny | noény liny 3;;;’;3;;@; 1568 MN/n° | 1656 MN/w 1764 wy/u® | konstrukeji
Nominalna cbliczeniowa sita zrywajaca line

mm Bm® XG/m KG kN kG KN kG KN -

22 198,0 1,87 31600 340§ 33600 330 35600 345 5 6X19+A PN-70/M~80222
24 235,0 2,24 37600 368 1 39900 391 42300 494 5 6X19+A PN=70/M-80222
26 275;9 2,60 44000 431 1 46500 456 49500 485 S 6X19+Aq PN~70/M~80222
28 311,0 2,95 49500 485 1 52500 514 55500 543 ST 6X31+Ao PH~-70/4-80228
30 365,0 347 58000 568 1 562000 608 65500 642 ST 6X31+A° PN~-70/M-80228
32 424,0 4,03 67500 662 1 72000 706 75000 45 ST 6X31+A° PN-~70/M~80228
B4 461,0 4,38 73500 720 1 78000 764 82500 808 ST 6X31+A_ | PN-70/M-80228
36 500,0 4,75 80000 784 § 85000 834 90000 882 ST 6X31+A, | PN=70/M-80228
38 603,0 5,70 95000 941 | 102000 999 | 108000 | 1058 W-S 6X36+A,] PN=70/¥-80229
40 674,0 6,40 107000 § 1049 § 114000 {1148 | 121000 | 1186 W~5 6X36+A,i PN=70/M-80229
4o 732,0 6,395 117000 | 1146 | 12400¢ | 1215 | 131000 § 1284 W=3 6X36+hqyf PE-70/M-80229
4y 790 7450 126000 | 1234 | 134000 | 1312 § 142000 | 1392 W-s 6X36+A° PN="70/M-80229
46 877 8,30 140000 | 1372 | 149000 | 4460 | 157000 | 1539 -3 6x36+Ao PN-70/M~80229
48 249 9,00 154000 | 4478 | 161000 | 1576 | 170000 | 1666 WS 6136+AO PN=-70/M-80229
50 1050 10,00 168000 | 1646 | 4178000 § 1744 1 189000 | 1852 WS 6X36+Ao PN~70/M~80229

KONTIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN=75/1725-04 .3

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca projekt normy - Giéwny In-

stytut Gérniciwa,.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/1725-04

a) zmieniono niektére parametry lin,

gléwnie wartosci
nominalnych sit zrywajacych liny,
~ b) pominigto liny o srednicy nominalnej 52 $ 65 mm kon-
strikcjl WeS 6X47+A  oraz W-5 6X52+A ,

c) zmieniono wymaganie dotyczace smarowania lin,

d) przyjeto wymagania i badania lin wg PN~74/G-46600 za~
miast PN-68/M-80201,

e) gmieniono oznaczenia konstrukeji lin.

3. Normy zwijzane
PN-61/C~96142 Przetwory naftowe, Smar LWKP do lin

PN~74/G-46600 Liny kopalniane wyciagowe z drutéw okrg-
glych. Liny nosne i wyréwnawcze, Ogélne wymagania iba-
dania

PN-70/M=80222

PN-70/M~80228

PR~70/M=80229

BN-75/0421-05
giyche Liny noéne wyréwnawcze, Zasady doboru i
czania

Liny stalowe S 6X19+A

Liny stalows ST 6X31+A

Liny stalowe W-S 6X36+A

Liny kopalniane wyciggowe z drutéw okrg-

obli-

4. Normy zagraniczne i zalecenia migdzynarodowe
Czechoslowacja CSN 02 4340/1058 Seal 414 dratd.
Norwegia NS 416 Stallan for winsjer og tambaner

bruket
RFN DIN 656 Drantseile in Seale - Warrington - und Fdll-
draht = Machart ffir Sonderzwecke
DIN 657 Drahtseile in Seale - Machart f#r Treibscheiben=-
-Aufziige
Wiochy UNI #444/1960 Funii typo Seal con 144 fili e 1
anima di fibra tessile
ZSRR TOCT 3077-55 KaHaTu cTaibHHe. KamaT (Tpoc)
Tuna JK-0 6X19=1I4 npoBOJOK C OpPraHMYECKHM cep-
fevHuxoM. ipaznb I+9+9
I'OCT 7668-55 KaHaTH cTajbHHe. KaHat (Tpoc)
tuna JK-PO 6X36=216 NpPOBOJOK C OPTaHUYECKMM
CepIevHHKOM. [IpAAb 1+7+7; 7+14
TOCT 7679-55 KanaTh cTajbHHe. KasaT  (Tpoc)
Tuna TIK-0 6X31=186 npoBOJOK C OPraHUYECKHM
cepaeyHuxoM, Ipazp 1l+6+12+12
RWPG PC  288-64 KaHATH MaXTHHE.
IBEMHHE KaHATH
PC 1001-67 KanaTH cranbiHe. COPTAMEHT

Rozmery
i land~

KpyrnonpszHue no-

5. Autoray projektu normy - inz. Karol Minch, mgr inz.’

Jan Hankus, mgr inz. Zbigniew Bryta.



