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HUTNICTWO | 0824-15

METALI MiedZ prézniowa i beztlenowa
NIEZELAZNYCH Druty P

BN-72/0824-15

Grupa katalogowa I1I 74

1. WSTEP ' Tablica 1
. Dopuszczalne odchytki

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s2 | $rednica dla dokladnodci Przekroj lgggsa

druty z miedzi prézniowej i beztlenowej. vy m
: N doty- |————]| zwyklej podwyzszo-

1.2, Zakres stosowania normy. Norma doty om nej p— kg
czy drutéw ciagnionych, o przekroju kolowym, w za- 0.20 003 028

. , . R > > >
kresie $rednic 0,2.0—.—4,90 mm, przeznaczonych dla 0.25 —0,02 —0,01 0.05 044
przemystu elektronicznego. 0,30 0,07 0,63
0,35 0,10 0,85
2. OZNACZENIE 0,40 0,13 1,12

0,45 0,16 1,41
Przyklad oznaczenia g’gg 0or | —oon g’zz ;"ﬁ
a) drutu z miedzi w gatunku MOB w stanie oo | > o 045

. , . . 3 > £
zmigkczonym (m), o srednicy 2,0 mm, zwyklej do- 0,70 0,38 3,42
ktadnodci: ' 0,80 0,50 4,47
DRUT MOBm 2,0  BN-74/0824-15 0,90 0,64 5,66
b) drutu z miedzi w gatunku MOOB w stanie 1,0 0,78 6,99
twardym (z6), o $rednicy 1,0 mm, podwyzszonej L1 . 0,95 8,46
. 1,2 1,13 10,07
dokladnosci(D): g Sas 11,50

- > 3 3
DRUT MOOB z6 1,0 D BN-74/0824-15 1,4 —0,05 —0,03 1,54 13,70
1,5 1,77 15,70
NIA 1,6 2,01 17,90
3. WYMAGA 1,7 2,27 20,18
. . . . 1 22,65
3.1. Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta 2’8 i’fi 27’95
i gladka. Na powierzchni drutu dopuszczalne sg po- 2’(2) oo 33.82

. . . . - . > bl 3
jedyncze wady i uszkodzenia takie, jak rysy, wgnie- 2,5 4,01 47,60
cenia, jezeli przy kontrolnym czyszczeniu drobno- 2.8 —006 | —0,04 6,16 54,81
ziarnistym papierem $ciernym ubytek materialu spo- 3,0 7,07 62,83
wodowany ich usuni¢ciem nie przekracza dopusz- 3,5 962 | 8,53
czalnych odchylek wymiarowych podanych w tabl. 1. 40 12,57 111,71
Na powierzchni drutu dopuszczalne sg barwy nalo- 43 —0.08 }  —0.05 15,90 141,39
p P 4 y 4,9 18,86 167,85

towe oraz plamy po trawiemiu i obrdbce cieplnej.
Dopuszcza si¢ ustalenie wzorcdw powierzchni mig-
dzy wytworca 1 odbiorca.
3.2. Wymiary drutéw — wg tabl. 1.
Po uzgodnieniu migdzy zamawiajgcym i wytwoércg
dopuszcza si¢ produkcje drutéw o innych wymia- H-82120. _
rach niz podane w tabl. 1. ‘ 3.4. Stan. Druty dostarcza si¢ w stanie zmigk-
Masa 1000 m drutu wg tabl. 1 obliczona jest dla wy- czonym (m) i twardym (z6).
miaru nominalnego dla ggstoSci miedzi 8,9 g/cm3. 3.5. Wlasno§ci mechaniczne — wg tabl., 2.

3.3. Sklad chemiczny. Druty wykonuje si¢ z mie-
dzi prézniowej w gatunku MOOB oraz beztlenowe;j
w gatunku MOB, o skladzie chemicznym wg PN-74/
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2 BN-74/0824-15
Tablica 2 Tablica 3
Wiasno$ci mechaniczne Minimalna masa drutu, kg
R ) Srednica drutu, mm -
Stan m min 100 na szpuli w kregu
k 2 2 0 3
G /mm’ N/mm %> Min 0,205 i 0,5 .
. 0,55--1,5 1,0 2,0
Zmigkczony (m) 20 195 19 ‘ ponad 1,5 _ 5,0
Twardy (26) 36 335 1 Rodzaje szpul i ich opakowanie nalezy ustala¢ mie-

3.6. Odporno$§¢ na krucho$§é¢ wodorowa. Préb-
ki poddane badaniu na krucho$¢ wodorowsg powinny
wytrzyma¢ minimum 10 przegi¢é bez pojawienia sie
peknigcia.

3.7. Opornos¢ elektryczna wladciwa drutu po-

winna wynosi¢ maksimum 0,0172 Q -mm?/m w tem-

peraturze 20°C.

3.8. Cechowanie. Druty nalezy cechowaé zgod-
nie z PN-73/H-01701.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Drut o $rednicy 0,2--0,5 mm
dostarcza si¢ nawini¢ty na szpule; o $rednicy 0,5=—1,5
mm nawini¢ty na szpule lub zwiniety w kregi; powy-
zej $rednicy 1,5 mm zwinigty w kregi.

Drut na szpulach powinien by¢ nawiniety tak,
aby dat si¢ latwo odwing¢. Drut na szpuli i w kregu
powinien stanowi¢ jeden odcinek.

Powierzchnia nawinigtego drutu na szpuli powinna
by¢ minimum 2 mm ponizej krawedzi szpuli. Minimalne
masy drutu w kregu lub na szpuli podano w tabl. 3.

dzy wytwéreg i odbiorcg. Kregi dostarcza si¢ owinie-
te wg PN-70/H-01702.

Do kazdej szpuli lub kregu nalezy dolgczy¢ przy-
wieszke zawierajacg co najmniej:

a) nazwg wytworcy,

b) ceche materiatu,

¢) $rednice drutu,

d) stan,

€) numer partii,

f) masg netto,

g) znak KT.

4.2. Przechowywanie. Druty nalezy przechowy-
wa¢ w pomieszczeniach suchych, czystych i wolnych
od szkodliwych par i gazéw.

4.3. Transport. Druty nalezy przewozié¢ czystymi
1 krytymi $rodkami transportowymi, zabezpieczajac je
przed uszkodzeniami mechanicznymi i zamoczeniem.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan pobieranie prébek, opis
badani i ocena wynikéw badan — wg tabl. 4.

5.2. Partia. Parti¢ stanowig wykonane z jednego
wlewka lub jednego wytopu druty jednego gatunku

Tablica 4
Lp. gzz:laa Wymagania P°§r‘?g"1‘(‘° Opis badari Ocena wynikéw badasi
: wg obe
1 2 3 4 5 6
1 | Sprawdze-
nie powierz- nieuzbrojonym okiem
chni 3.1 v
wszystkie szpule wymiary drutu nalezy sprawdzaé ldruty e c;dp owxadazqce magamom 3.1
2 | Sprawdze- lub kregi z partii przyrzadami zapewniajacymi wy- ub 3‘2_ na. ezy uznac za niezgodne z wy-
nie wymia- magana dokladno§¢; pomiar ére- | 'CA8AMIAMI normy
réw 3.2 dnicy nalezy wykonaé w dwu
- prostopadlych kierunkach w dwu
miejscach kregu lub szpuli
-3 | Sprawdze- wg PN-70/H-04702| wg PN-72/H-04720 lub innymi
nie skladu z co najmniej dwoch| metodami zapewniajacymi wyma-| | " . . L
chemiczne- szpul lub kregéw z | gang dokladno$é ) ;e~ze i chod jeder% wynik badania nie Odpf)'
got) 3.3 partii pobranych wiada wymaganiom 3.3 lub 3.5, badaniu
losowo nalezy poddaé podwdjna liczbe prébek wzig-
tych z innych szpul lub kregéw z partii;
4 | Sprawdze- wg PN-69/ wg PN-72/H-04316 jezeli cho¢ jeden wynik powtérnego ba-
nie wiasno$- H-04307 po trzy dania nie odpowiada wymaganiom, partig
ci mecha~ probki z trzech nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami
nicznych?) 3.5 szpul lub kregéow normy
‘pobranych losowo
z partii
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cd. tabl. 4
Lp. Nazw%x Wymagania Pobieranie Opis badan Ocena wynikéw badani
badania wg prébek
1 2 3 4 5 6
badanie kruchoéci wodorowej na-
5 | Sprawdze- po jednej probee lezy przeprowadzaé wg PN-73/
nie odpor- z trzech szpul lub H-04732 przyjmujac nastepujace
noséci na kru- kregow 10sowo po- | parametry przeginania
chos¢ wodo- branych z partii $rednica drutu [ promien szczek
rowa'), ?) 3.6
mm
0,5+-1,0 | 2,5 jezeli choé jeden wynik badania nie odpo-
1,1-+2,0 l 5,0 wiada wymaganiom 3.6 i 3.7, badaniu na-
dla drutéw ponizej $rednicy 0,5 lezy podda¢ podwojna liczbg prébek wzie-
mm i powyzej 2,0 mm, wytworca tych z innych szpul Iub kregéw z partii;
gwarantuje odporno$¢ drutéw na jezeli cho¢ jeden wynik powtérnego bada-
kruchoé¢ wodorowa, wykonujac nia nie odpowiada wymaganiom, parti¢ na-
badanie na pélfabrykacie o $red- lezy uznaé za niezgodng z wymaganiami
nicy 2,0 mm (dla ©@<0,5 mm) | BOrmYy
lub przeciagajac do s$rednicy 2,0
mm (dla @>2,0 mm)
6 | Sprawdze- po jednej probee
nie opor- z trzech szpul lub .
nosci elek- kregéw losowo po- | wg BN-73/0803-13
trycznej - 37 branych z partii
1) Badanie nalezy wykonaé na zadanie odbiorcy — podane w zaméwieniu.
2) Na zyczenie odbiorcy z dostarczonej partii wytworca zalacza probke dratu o $rednicy 2,00 mm.

materiatu, jednakowego stanu oraz jednakowej $red- ¢) ceche materiatu,

nicy i dokladnosci wykonania. d) oznaczenie stanu,

€) wymiary,

f) numer partii,

g) mase partii,

h) numer normy.

Na zadanie odbiorcy nalezy dostarczy¢ atest za-
a) nazwe wytworcy, wierajacy wyniki badan przewidzianych w normie
b) nazwg wyrobu, i wymaganych w zaméwieniu.

5.3. Zadwiadczenie jakoéci. Do kazdej partii do-
lacza sie zaswiadczenie jakosci zawierajgce stwier-
dzenie zgodnoéci z wymaganiami normy oraz zawie-
rajgce Co najmuniej:

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Ofrodek Badawczo- PN-69/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranie i przygotowy-

~Rozwojowy Techniki Swietlnej. wanie prébek do proéb rozcizgania

PN-72/H-04316 Préba statyczna rozciggania drutéw

PN-70/H-04702 Badanie skiadu chemicznego miedzi i stopéw
miedzi. Pobieranie prébek i przygotowywanie $redniej probki
laboratoryjnej

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN-73/H-04732 Préba krucho$ci wodorowej miedzi

PN-74/H-82120 Miedz. Gatunki

BN-73/0803-13 Miedz. Pobieranie i przygotowywanie probek
oraz pomiar opornoéci elektrycznej wiasciwej

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/0824-15

a) zmieniono zakres wymiarowy S$rednic drutu;

b) wprowadzono nowy ciag wymiarowy zgodny 2z PN-74/
H-93830;

¢) wprowadzono podwyiszona dokladnoé¢ wykonania;

d) wprowadzono badanie odpornoéci na krucho$é wodorowa
wg PN-73/H-04732;

¢) wprowadzono nowe okreélenie partii zgodnie z zaleceniami
RWPG.

3. Normy zwiazane

PN-73/H-01701 Metale niezelazne. Polwyrcby i wyroby. Ce-
chowanie

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opakowania i pa- Japonia JIS H 3503-1970 Oxygen fres copper wires for electron
kowanie devices

4. Normy zagraniczne

Anglia BS 1954 1964 Raw copper. Oxygen free high conducti-
vity copper for special applications



4 Informacje dodatkowe do BN-74/0824-15

RFN DIN 40500 Bl. 4 Kupfer fiir die Elektrotechnik

USA ASTM B 170-70 Oxygen free electrolytic copper wire
bars, billets and cares

ASTM F 68-68 Oxygen free copper in wronght forms for elec-

tron devices
ZSRR TOCT 2112-71 TIpoBOJIoKa MEXHAs KPYyIJas 9JIeK-

TPOTeXHUIECKAA

5. Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 1844-68 IIpoBoJioOKa MegHasa KpPyrjad 9JeK-
TPOTEXHUYECKaA, DIEKTPOTeXHUYECKNe M MeXaHu4ec-
K1e CBOJICTBa — norma zgodna.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Krystyna Orze-
chowska, mgr inz. Zbigniew Ludynski.



