NORMA BRANZOWA BN-81/0654-01
HUTNICTWO

ZELAZA I STALIX , zamiast
Prety 1 druty ciagnione ze stali , BN-65/0654-01

nierdzewnych i kwasoodpornych Grupa katalogows

03 72

. 1. WSTEP
Przedmiotem normy sg prety i druty ciggnione w kregach o przekroju okraglym, ze stali
nierdzewnej i kwasoodpornej o érednicy do 6 mm, przeznaczone do wyrobu czeéci odpornych

na korozje.

2, PODZIAt. I OZNAGZENIE

2.1, Podziak,

2,1.1., Podzial w zaleznodci od technologii wykonanis i jakodci powierzchni:
- prety 1 druty ciagnione - C1, C2, C3, C4,

- prety ciegnione»szlifowane - C8,

- prety ciegnione~szlifowane-polerowsne przoz dogniatanie-CSP

2.1.2, Podzial w zaleznodci od prostodci:
- prety o zwyklej dokladnoéci wykonania prostodci - bez‘wyrézniahia w oznaczeniu,
- prety o podwyzszonej dokladnodci wykonania prostodeci - pl.,

2,1.3, Podzial w Zaleznodci od stanu dostawy:
- prety i druty ciggnione w stanie utwardzonym przez ciggnienie -~ bez wyréZnienia

w oznaczaniu, .
-~ prety 1 druty ciagnione w stanie zmiqkozonym - M
- 'prety i druty ciagnione w stanie przesyconym - P,
2.2, Oznaczenie,

2.2.1. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno zawisrad:

~ nazweg wyrobu, )

~ znak technglogii wykonanie i jakodci powierzchni wg 2,.1.1',

~ wymiary przekroju poprzecznego,

- diugoéc pretéw /dtugodci fabrykacyjnej nis wyrdznia sig w oznaczeniu/,
- znak klasy dokladnosci wykonania wymiaréw przekroju poprzecznego,

~ znak klasy dokadnodci wykonania prostosci wg 2.1.2.,

~ znak stali,

-~ znak stanu dostawy wg 2,1,3.

- numer normy,

2.2.2. Przyklad oznaczenia:
a/ drutéw okraglych ciagnionych /C2/ o érednicy 1,5 mm, wykonanych w klasie dokladnoéci
h11l ze stali 1H13, w stanie zmigkczonym /M/:
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b/ pretéw ok}eglych ciggnienych~gzlifowanych /CS/ o érednicy 3,0 mm i diugodci doktadne]
1500 mm, wykonanych w klasie dokltadnos$ci hi0 o podwyzszonej dokladnodci wykonanie prostosct
/pL/. ze stali AHIBNGT w etanis utwardzonym przez cisgnienis:

PRET OKRAGLY €S 3.0 1500 hi0 pl.  1HISNIT BN-81/0654~01 ' .

3, wvaGANIA

3,1, Powlerzchnis pretéw 1 drutdw ci, C2, €3, C4 Cs, CuF powinna odpowiadac wymaganiom
wg PN~75/H-93210,

3.2, Kofice pretéw powinny byd obcigte réwno i prostopadle do osi preta. Ostre zaglecia
kotiedw pretéw sa niedopuszcza’ne Przy cieciu pretdw na nozycach dopuszcza sidé deformscie
konicéw na diugosci do 1,5 drednicy preta, Dopuszcza si¢ grat powstsly podcrzas ciecia pils
lub ptzerinark@ écxerne eraz- grat powataly podgzee prostowania na prostarko-polerkach.

3.3, Wymiary nominalne, dopuszczalne pdchyiki wymidrowe w klassch dokladnodci wykcnahia,
keztalt geomstryczny przskroju poprzacznego, diugodd i prostedd oretdw orsz wislkosddé kreadw
druty powinny odpowiadaé wynaganiomn wg PN-75/H-93210 . -

Na zadanie zamawiajecego, uzgsdwione przy zaméwieniu. depuszcze sie prety i druty o innych
wyniarach nominalnych i odohylkach wymiarowych,

3,4, Materiasl. Prety i druty wykonuje sie 2ze steli OH13, OMI3D, 1H13, 2413, 3H13, 4H13,
1H1BNG, ZH18NY, 1HABNOT, HIBNIOMY, HL13N4G?, ktérych sklad chemiczny dla enalizy wytopowej
oraz dopuszezalne odohytki skdadu chemicznego w przypadku wykonywenia analizy kontrolnej
na prébkach pobranysh z pretéw i drutéde powinny odpowiadaé wymaganiom wg PN-71/H-86020,
Po uzgodnieniu prezy zemswiasniu dopuszcza sie wykonanie pretéw i drutéw z innych gatunkéw
stali nierdzewnych 1 kwasocodpornych,

3.5, Wiasnodci mechaniczne pretédw i drutéw sprawdzane ns prébkach w stanie destawy powine-
ny odpowiadaé wymaganiom wg tabl, 1, i

Tablica 1

R w atanie dogtawy
Znek stali | " M VWydiutenie
z} -
utwardzonym zmighkozonym | przesyconym Ags % mip.
przaz cigg-
nienie .
OH13 ' - 450 - 650 | - 20
OH133 - 450 = 650 - 20
IH13 - 500 ~ 750 - 20
2H13 - 500 - 800 - -
3H13 - N . 500 - 850 - -
4H13 ¢ - . 800 - 200 - -
iH18Ng ! min 1100 - 510 ~ 800 40
2H18N9 min 1100 - 550 -~ 850 40
IHiISNGT . min 1100 - 510 - 800 40
CH18NAOMT - - 510 - 80O . A0
H13N4GY ' min 1100 - - -
1/Wydluzenia As okredls sig tylko dls stanu zmigkczonego i przesyconego.

3.8, Prégg speczania, Druty i prety w gatunku 1HI8NST przbznaczone do speczania na zimno,
poddane prébis speczenia ne zimno w stanie przesyconym, nie powinny wykazywad /na powierzchni
- bocznej apgczanych prébsk/ p@knieﬁ naderwart- i innych wad, przekraczajscych wymagania wg !
,punktu 3.1,

‘,3¥7, Makrostrukturs spraewdzons prébg glebok;ago trawienia lub przeiomu nie powinna wyka=-
zywa¢ éladéw jamy usedowej, pekniegé, pecherzy, rozwarstwied i wtracef niemetaliczaych wi~
docznych okiem nisuzbrojonym. Prdbg glebokiego trawienia wykonuje sie przy kontroli wytopu,
natomiast brdb@ przetomu wykonuje sie na walcéwce.
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;,B, odgorngéé na korozjg mipdzykrystaliczne. Prety i druty poddane prébie odpornoéc1 na

korozje miedzykrysteliczna powinny odpowiadec wymaganiom wg PN-71/H-86020, tabl, 2,

3.9, Wymaganias dodatkows. Na t@danie Zamawiajqcego, uzgodnione przy zaméwieniu, wykonuje sieg
prébe przoginania, nawijania, skrgcania orez badania defektoskopowe,

3,10, Stan dostewy. Prety i druty dostarcza sie w stanie utwardzonym przez ciagnienie, w
stinie zmiekczonym M/ lub w stanie przesyconym /P/ - wg tabl, 1.

3,11, Cechowanie. Prety i druty cechuje sie na przywieszkach przez wybicie /umieszczenie/
na nich nastepujecych znakoéw:
« . znak wytwérey, ’
- oznaczenie wyrobu wg 2.2 bez czeéci alonnej,
.« numer wytopu, -
= znak KJ wytwdrcy.,
Przywieazki nalezy mocowaé do kazdsj wigzki pretéw po obu jej koncach i do kazdego kregu
druty, . < .

Na 2adanie zemswiajacego, uzgodnione przy zaméwieniu, prety i druty nalezy cechowaé bar-
wnie wg PN-73/H-01102,

< ¢

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Prety 4 drﬁtyvprzed pekowaniem nie podlegajé konserwacji, Prety dostarcza
Celegw wiezkach. a druty w kregaech lub wiazkach zawierajacych kregi =z jednej partii. Wigzki
" pretéw oraz kregi drutéw nelezy pakowaé w papter natluszczony i jute.
Kregi drutéw powinny byé przewiszans przynajmniejw trzech miejscach miekkim drutem, nato-
miasst wiazki pretdéw powinny byé tak -zwiazane, aby prety nie przesuwaly sie wzgledem sisbie.
Prety ciagnione~-gszlifowane /CS/ oraz ciqghione-szlifowane-polerowane /CSP/ nalezy dostarczad
w opakowaniach zabezpisczajacych przed uszkodzeniami mechenicznymi, Mesa wigzki pretéw lub .
kregéw drutdw nie powinna przekraczaé 80 kg przy recznym zaktadunku i leadunku.

4,2, Przechowywanie. Prety 1 drdty nalezy przechowywad w’pomiészczeniach czystych i suchych,

‘A.3, Transgort Prety i druty nalezy przawozidé w krytych~érodkach transportu. W przypadku
przewokenia wiecej niz jednej partii pretéw lub drutéw naleiy ja zabazpi»czyc przed pomiesza-
niem,

5.1, Partia. Prety i druty.bada sie partiami, Paftiq stanowig prety lub druty pochodzace
z jednego wytopu, jednego wymiaru poprzecznego, jednej technologii wykonania i jakoéci powie-

- rzehni, jednej. dodk}adnoéci wykonania prostodci i jednego stanu dostawy,

5.2, Rodéaje badah, pobieranie prébek, opis badaf i ocena wynikéw badap ~ wg tebl. 2,

Tablica 2 ' ’ N
Rodzaj . " “Pobieranie | . Ocena
Lp. badania’ prébek - Opis. badania B S wynikéw
T ' 3 A : 5 -
: Sprawdzenie po- . . B Powierzchnig oraz kosice nalezy
1. | wierzchni i kon- - sprawdza¢ okiem nieuzbrojonym,
eéw /3,17 /3.2./) - - W przypadku wetpliwych nalezy
. . 100% pretéw postugiwaé ste pilnikiem PRety lub kregi
- e lub kregéw <4 nie odpowiadaja-~
Sprawdzsnie wy- drutu z par- : naleZy przeprowadzic uniwersal- | ce wymaganiom
2, | miaréw /3.3/ 4otid nymi przyrzadami pomiarowymi nalezy usunad
: , S z dokladnosdcis dopuszczalnych z partii i
- odchylek wymiarowych H
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2 . 3 4
3, | Sprawdzenis ) nalety przeprowadzid wg: jezeli wyniki nie
ektadu chemicz-.|wg PN=79/ PN-78/H-04010, PN-78/H~04012 _ odpowiadaja wyma~
nego-analize H=04004 PN~74/H-04013, PN-79/H~04014, ganiom partie na-
wytopu /3,4/ PN~78/H~04015, PN<79/H-04016, lozy uznaé za nie-
PN=79/H~04018, PN~79/H~-04019, zgodng z wymaganis-|
4, | Sprawdzanie wg PN=79/ ' " . . - . g
sktadu chemicz~ H-04006 PN-76/H-04022, PN-79/H-04023 ai.nory
nego-~analiza na jednej - :
kontrolna /3,4/ | prébce z
) . partii
Sprawdzenie wg PN~75/
wiasnodci me-~ H~-04308
5, | chanicznych z dwéch pre~ [nalezy przeprowadzic wg

préba rozciaga- | tdéw lub kre-

PN-72/H-04316

6. | nologicznych -

kofica kregu, po
trzy prébki

wiasnoéci tech-

préba speczania

nia /3.5/ goéw drutu z 5 7/
partii po je- - :
dnej prébce .

Sprawdzanie z kazdego nalezy przeprowadzié¢ wg

PN-75/H~04411, speczajac do
40% pierwotnej wysokosdci
préobki,

jazeli wyniki nie
" odpowiadajs wymaga-~

7. | préba gltebokie-

kontroli wy-
topu odcigd
tarcze od str,
gkowy i stopy

go trawienia /3
/3.7/

13.6 i
Sprawdzenie z jednego nalezy przeprowadzié wg
makrostruktury | wlewka przy PN-57/H-04501

8. | préba przseionu

Sprawdzanie ma-
krostruktury

z pieciu kregéw
walcéwki po je
dnej prébée
L3, 7/

malety przeprowadzidé przez na-
= Ctigcie i zlamanie prdbek

o rozje miedzykry=

z jednego pre-
ta lub kretu
z partii po
jednej préb-
ce

Sprawdzenie od-
pornodci na ko=

staliczng /3.8/
na zadanie za-

nalezy. przeprowadzidé wg
PN~66/H~04630

mawiajzcego: - s
Sprawdzanie wy~ | na Zadanie za+
magan dodatko= mawigjgcego
10. { wych /3,9/ uggaodnione
. na 2adanie za- przy zaméwie-
mawiajacego niu

wg uzgodnien przy zemawisniu

\

niom nalety prze-
prowadzié badanis
powtérne wg 5.3,

5.3, Badania powtérne.

W przypadku uzyskanis choéby na jednej prébce danego badania wyni-

© kéw niezgodnych z wymageniami normy nalezy to badanie powtérzyé na podwéjnej 1lo$ci prébek.

w stosunku do ilodci prébek pobranych pierwotnie,

Powtérnie nalezy przeprowadzié. te badania,

ktére daly wyniki niezgodns z wymaganiami normy, Prety lub krggt drutu, z ktérych pobrane -
prébki daly wyniki niezgodne z wymagsniami normy naleiy usungé z partii, W przypadku uzys~

rtie uznaé za niezgodne z wymageniami normy,

5 4, Zaswiadczenie jakoéci i atest.

5.4.1.

dczenla jekodci zawierajace conajmniej:

-

-

. atest,

nazwe lub znak wytwércy,
numer wytopu,
~oznaczenie wyrobu wg 2.2.,

stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z

5.4.2, Atest.
w ktérym nalezy ‘podad:

nazwe lub znak zamawiajacego.*

" numer i date zaméwienia,

nazwe lub znak wytwércy,
numer wytopu; :
oznaczenie wyrobu wg 2.2, ,

wymaganiami normy,

kania podczas powtérnego badania chociazby na jedngj prébce wyniku ujemnego naleéezy dana pa~

Zaswiadczenie jskodci. Wytwdrca jest obowiezany wystawic dla- kazdej partii zaéwia—

Na %adanie zamawiajacego wytwérce jest obowiezany wystawic dla kazdej partii‘
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- ﬁaae partii, liczbe wiazek, kregdw lub sztuk pretdéw,
- wyniki przeprowadzonych 'badan,

-~ stwierdzenie o zgoednodei wyrobu z wymaganiami normy,
- znak i podpis KJ wytwércy,

6, POSTEPOWANIE 7 PARTIA UZNANA 7A NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY .

Partie uznang za niszgodng z wymageniami normy wytwdrca @e prawo przesortawad, naprawid
p .

lub ponownie obrobié cieplnie i przedstawid de badan jako nowa partie,

INFORMACIE DODATKOWE do B8N-81/0654~-01

il..Instytucia opracowuigca norme - Huta “Baildon” HIWD - Mikrohuta~-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/0654-~01 ¢
a/ zmisnions ulklad normy '

b/ wprowadzeno badanie makrostruktury jako obowlgzkowe

¢/ ustalono wymaganis wymiaréw 1 powlsrzchni zgodnie z PN-75/H~33210, dopuszczajac jednak
mozliwoéé zanawisnia innych wymiardw

d/ dopuszozone moiliwodé zamawiania pretdéw i drutdw z innych gatunkéw stall nierdzewnych
i kwag@éépmrnyﬁh .

8/ Viyeliminowano ‘wymagania A a4 dla stenu uthardznnage, a dla stanu zmiekczonego 1 prze-
syconego w miejsce Aynp wprowadzono Ag ,
£/ uaktualniono normy zwigzane,

3, Normy zwiazane. N

PN-79/H~04004 Sprawdzanie skiadu chemicznego sgali i staliwa, Pobieranie 1 przygotowanie

probek do analizy wytopowe].

PN=79/t#-04006 Analiza chesmiczns stali i staliwa, Pobieranie i przygotowanie préhek z wyrobéﬁ.

PN-78/H-04010 Analizs chemiczne surdwki, 2eliwas 1 stali. Oznaczanie calkowitej zswartosci

wegla. '

PN-78/H-04012 Analizs chemiczna suréwki, Zeliwa i

PN-74/H-04013 Analize chemiczna surdwki, zsliwa i

PN-79/4-04014 Analiza chemiczns surdwki, zeliwe i

PN=~78/H~04015 Analiza chemiczna surdwki, feliwa i

PN~79/H~04016 Analiza chgmiczna surdwki, zeliwa { stali., Oznaczanle zawartodci chromu,

i
i
1
i

stali, Oznaczanis zawartoécil mangenu,

stali, Oznaczanie zawartoécikkrzemu.

stali, Oznaczanie zawartodci fosforu,

stali, Oznaczanie zawartosci siarki.

PN=79/H=-04018 Analizs chemiczna surdwki, 2eliwa stali, Oznaczanie zawartoéci niklu,

PN=73/H~04019 Analizs chemiczna surdwki, Zeliwa

PN=-76/H-04022 Anglize chemiczna surdwki, zeliwa

PN-79/H-(14023 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa

PN=75/H-04308 Pobieranie 1 przygotowanie prébsk do badak wlasnodci mechanicznych stalowych
wyrobdw hutniczych,

' PN-72/H-04316 Préba statyczna rozciagania drutéw

PN-75/H-04411 Préba speczania metalil :

PN-57/H-04501 Badanis makrostruktury stali, Préba glgbokiego trawienia,

PN-66/H-04630 Badanie korozji metali, Préby laboratoryjne odpornosci na dzialanie korozji
miedzykryatalicznej stali odpornych na korozje.

PN-71/H-86020 Stal edporna na korozje /nierdzewna 1 kwasoodporna/ Gatunki,

T PN~75/H-83210 Prety. i druty stslows ciegnione, Wymiary i rodzaje powierzchni,

stali, Oznaczanie zawartodci molibdenu,
stali, Oznaczanie zawartos$ci glinu.
stali. Oznaczanie zawartosci tytanu, .



INFORMAGIE DODATKOWE do BN-81/0654-01

4, Symbol wyrobu wg KTM:

OH13 - - 8201
OH13J - 8202
1H13 - 8203
2H13 . - 8204
3H13. - 8205
4H13 -~ B206

1H18NO . - 8502

2H18N9 - 8504

1H18NOT - 8503

" HA8N1OMT . - 8701 ‘

H13N4GO = 8402

5, Instytucja rozprowadzajaca norme: Instytut Metalurgii Zelaza 1m.$t,8£asrica
ul, K, Miarki 12/14, 44-100 Gliwice

6. Autorzy projektu normy: inz. K.Porebski, mgr inz. Z.Zawils
- Huta "Baildon*® - HZWD "Mikrohuta®”, B




