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Aluminium i stopy aluminium

Rury ptaskoowalne ciggnione

Zamiast

BN-62/0836-01

Grupa katalogowa 0364

rem Sciernym nr 8 (150) nie powoduja przekroczenia do-

1. WSTEP
) 3 } puszczalnego pola tolerancji przekroju poprzecznego rury,
Przedmiotem normy sa rury ptaskoowalne ciagnione z

b) barwy nalotowe oraz biate. i ciemne plamy o gtadkiej

aluminium i stopéw aluminium, przeznaczaone na zfaczki e-

. A . powierzchni,
lektroenergetyczne i do uzytku ogdlnego,

c) plamy od smaréw,

Nazwy i okreglenia wad - wg BN-78/0800-04.
2. OZNACZENIE

Przykfad oznaczenia rury ptaskoowalnej z aluminium A1 3.2. Wymiary
w stanie péttwardym (24) o wymiarach 30 mm i 15 mm, gru- 3.2. 1. Wymiary przekroju poprzecznego Pur przeznaczo-

bosci Scianki 2 mm [ diugosci fabrykacyjnej: nych na ztaczki do faczenia przewodéw i 1in aluminiowych -

RURA A1 z4 30x15x2 BN-79/0836-01 wg rysunku i tabl, 1.

o
3. WYMAGANIA /
3. 1. Powierzchnia rur powinna byé czysta i gtadka, \
Na powierzchni dopuszczalne sa: \¥
a) drobne pecherze, zadziory, rysy, wzery oraz fuski, > a
jesli po kontrolnym zaczyszczeniu drobnoziarnistym papie- [BN-78/0836-01]
Tablica t-
a b g Powierzchnia Teoretyczna
. . . przekroju masa
wymiar dopuszczalne | wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne poprzecznego 1m
nominalny odchytki nominalny odchytki nominalny odchyitki rury
mm mm2 kg
11,0 5,6 1,0 +0,10 31,52 0,085
*0,10
13,5 7,0 o1 1,5 59, 59 0,160
16,0 40,15 8,0 1,5 +0,15 68, 74 0, 185
19,5 10,0 1,5 82,66 0,223
22,5 11,5 1,5 94, 21 0,254
26,5 13,5 +0,15 2,0 149,34 0,403
30,0 15,0 2,0 166, 76 0, 450
33,5 17,0 2,0 0,20 185, 32 0, 500
+0,20
! 37.0 18,5 2, 202,74 0, 547
© 42,0 21,0 , 228, 44 0,616
7.0 23,5 y 390, 63 1,053
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3.2.2. Wymiary przekroju poprzecznego rur przeznaczonych na zfaczki do taczenia przewoddw i lin aluminiowo-stalo-

wych - wg rysunku i tabl, 2,

Tablica 2
a b c Powierzchnia Teoretyczna
przekroju masa
wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczaine wymiar dopuszczalne poprzecznego 1m
nominalny odchytki nominalny odchytki nominalny odchytki 2 rury
mm kg
mm
13,5 6,0 £0,10 2,0 80, 24 0,216
16,5 +0,15 7,5 2, +0,20 95,66 0,256
19,0 9,0 107,08 0,294
22,0 10,5 2, 124,50 0,335
26,0 12,5 , 185,25 0, 499
30,5 14,5 , £0,25 213,45 0,575
35,5 17,0 £0,15 , 245,57 0,661
39,0 19,0 3, 327,24 0,883
41,5 +0, 20 20,0 3,0 +0, 30 345,66 0,913
43,0 21,0 358, 08 0, 966
45,5 22,0 3, 376, 50 1,015
48,5 23,0 3, £0,35 469,-73 1,266
53,5 26,5 3, ’ 518,70 1,398
58,0 +0,30 29,0 10,20 i 2o, 40 646,-48 1,744
61,0 30,5 , o 677,32 1,828
3.2.3. Wymiary przekroju poprzecznego rur przeznaczonych na zfaczki do taczenia przewoddéw i lin stalowych - wg
rysunku i tabl, 3,
Tablica 3
a b g Powierzchnia Teoretyczna
przekroju masa
wymiar dopuszczalne| wymiar dopuszczaineg wymiar dopuszczalne poprzecznego im
nominalny odchytki nominalny odchytki nominalny odchytki rury
. mm mmz kg
9,7 4,8 2,1 65,98 0,177
+0,20 +0,15 +0,25
10,7 ’ 5,3 -7 ’ 79,73 0,213
12,7 6,4 111,17 0,298
13,8 7,0 , *0, 30 129,59 0,347
14,8 7,6 3,1 148,79 0,398
16,9 8,7 3,5 191, 48 0,513
+0, 30 *0, 35
19,0 ! 9,7 3,7 ! 224,50 0,601
21,2 10,7 4,0 268, 63 0,720
23,2 11,7 +0, 25 4,5 +0, 40 332,40 0,890
25,2 12,7 5,0 402,89 1,079
26,,3 13,8 5,5 +0, 50 470,81 1,261
29,4 15,0 6,0 568, 44 1,522
33,8 +0, 35 17,0 7,0 £0,60 759, 76 2,035
38,0 19,2 7,8 954, 56 2,547
43,0 21,3 9,0 +0, 70 1246, 90 3, 340

Do obliczenia masy 1 m rury przyjeto gestosc

réwna

2,7 g/cm3. Masy podane w tabl, 1 + 3 odnosza sig do alu-

minium. Do obliczenia masy rur innych stopéw nalezy mase

podana w tablicach pomnozyé przez nastepujace

wspdt-

czynniki przeliczeniowe:

PA2 - 0,922,
PA4 - 1,00,
PA38.- 0,996,
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3.2. 4, Dtugoéé, Rury dostarcza sie w nastepujacych diu-
goéciach:

a) fabrykacyjnej 1 = 6 m,

b) okreélonej w zamdéwieniu w zakresie dtugodci fabry-

kacyjnej z depuszezalna odchytka diugosci +15 mm,

c) wielokrotnej z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie,

3.2.5. Prostodé., Rury powinny byé proste, obcigte réw-
no prostopadle do osi rury, Dopuszczalna odchytka pros-

todci rur nie powinna przekraczaé 4 mm na 1 m rury.

3.2.6, Skrecenie, Rury nie powinny, wykazywaé skrece-

o
nia, Dopuszcza sie skrgcenie 2 na 1 m rury,

3. 3. Sktad chemiczny. Rury wykonuje sie z aluminium w

gatunku Al i A2 wg PN-79/H-82160 i ze stopéw aluminium

w gatunku PA2, PA4 i PA38 o sktadzie wg Pr\‘-79/H-88026,

3,4, Postaé i stan, Rury dostarcza sie w postaci ciag-

nionej w nastepujacych stanach:

- bez okreélenia stopnia utwardzenia {pc) - PA4,

- rekrystalizowanym {r) - PA2,

- zmigkczonym {m) - PA4 i PA38,
- péttwardym {z4) - A1, A2, PA2,
- utwardzonym wydzieleniowo (ta, tb) - PA4, PA38,

Oznaczenie postaci i stanu - wg PN=71/H-01706.

3, 5, Wiasnoéci mechaniczne - wg tabl, 4,

3. 6. Wytrzymato$é na sptaszczanie, Rury ze stopu PA2

w stanie rekrystalizowanym {(r) powinny wytrzymaé bez po-
wstawania peknieé sptaszczanie wzdtuz osi matej do  zbli-
Zenia sie écianek na odlegtoéé réwna gruboéci scianki, ru-
ry w stanie péttwardym - sptaszczanie do zblizenia Scia-

nek na odlegtoéé réwna podwéjnej grubosci Scianki,

3. 7. Cechowanie. Rury cechuje sie barwnie wg PN-80/
H-01707. Do kazde] wiazki rur dofacza sie przywieszke za—r
wierajacg co najmniej nastepujace dane:

a) znak wytwércy,

b) cechg materiatu,

c) znak stanu lub postaci,

d) numer partii.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE .

I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Rury pakuje sie wg PN-70/H-01702
p. 8.3.5.5. Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym 1 wy-

twdrca dopuszcza sie inny rodzaj opakowania.

4.2, Przechowywanie, Rury przechowuje sig W suchych
I czystych pomieszczeniach, wolnych od szkodliwych par,

gazdéw i érodkéw chemicznych,

4.3. Transport. Rury przewozi sie krytymi, suchymi i
czystymi érodkami transportu., Rury powinny byé mbezpie~

czone przed uszkodzeniem i szkodiiwym dzialaniem czynni-

Tablica 4 kéw atmosfer‘yczhych, Jednostki fadunkowe nalezy umiesz-
czaé na érodku transportowym obok siebie i zabezpieczyd
Ry A|o przed wzajemnym przesuwaniem, 'z zachowaniem przepisdw
Cecha Stan utwartdzehi.a* lub obrgbkt obowiazujacych w transporcie kolejowym i samochodowym,
cieplnej MPa | % .
minimum
Al, A2| péttwardy (z4) 100| 5 5, BADANIA
PA2 rekrystalizowany (r) 150 |15 5.1. Partia, Partie stanowia rury z jednego gatunku ma-
péttwardy (z4) 1801 5 teriatu, o jednakowych wymiarach przekroju poprzecznego
naturalnie utwardzony wydzielenio— 200 |12 P jednego stanu dostawy,
P AL wo {ta) Masy partii nie ogranicza sig.
sztucznie utwardzony wydzielenio- 270 110 7
wo (tb) 5, 2. Rodzaje badah, pobieranie prébek, opis badah i
naturalnie utwardzony wydzielenio- 40 113 ocena wynikéw badan - wg tabl. 5.
PA3S wo (ta) ! !
sztucznie utwardzony wydzielenio- 180 |10 5.3, Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii rur do-
wo (tb) tacza sie zadwiadczenie o jakosci wg BN-74/080¢-01,
Wiasnosdci mechanicznych dia rur w gatunku PA4 w po- Na Zzadanie zamawiajacego dostarcza sie atest wg BN—74/
staci ciagnionej {pc) nie okresla sie. 0809-01 zatacznik 4. '
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Tablica 5
Lp. Rodz/aue FPobieranie prébek Opis badai Ocena wynikéw badani
badan .
1 2 3 4 5
1| Sprawdze- | sprawdzeniu powierzchni zewnetrznej podlegaja powierzchnige zewnetrz~| rury nie odpowiadajace
nie po- wszystkie rury z partii; sprawdzeniu powierzch- | na sprawdza sig gotym wymaganiom wg 3.1 pod
wierzchni ni wewnetrzne] - 2% rur, jednak nie mniej niz okiem, wzgledem powierzchni ze-
(3.1) 2 rury z partii wybrane losowo na élepo wg powierzchnie wewnetrz-{ wnetrznej nalezy uznaé za
PN-83/N-03010 na: niezgodne z wymaganiami
dla rur o:$redhicy we-| normy; jezeli choé jeden
wnetrznej (wg osi du- | wynik sprawdzenia po-
2ej) do 25 mm - prze- wierzchni wewngtrznej
gladajac proébki rur roz-| nie odpowiada wymaga-
ciete wzdluz osi, niom wg 3, 1, badaniu pod-
dla rur o $rednicy wed daje sie podvyéjn.g liczbe
wnetrznej {wg osi du- rur z partii; jezeli choé
2ej) powyzej 25 mm ~ jeden wynik powtérnego
przegladajac przeswit badania nie odpowiada
rury wymaganiom wg 3, 1, par-
tig nalezy uznaé za nie-
zgodna z wymaganiami
normy
2| Sprawdze- a) sposéb pobierania prdbek ~ losowo na $le- wymiary sprawdza sie jezeli liczba rur niezgod-
nie wy-~ po wg PN—83/N—03010; N przyrzadami zapewnia~ | nych z wymaganiami wg
miardéw b) poziom kontroli — Il ogéiny wg F’N-79/ jacymi wymagana do- 3.2 przekracza liczbe
(3.2) N-03021 tabl, 1; ktadnosé; kwalifikujaca, partie na=-
c) wadliwoéé dopuszczalna wy= 2, 5%;. gruboéé écianki i wy- lezy uznaé za niezgodna z
d) pian badania dla kontroli jednostopniowej mlar*y. wewngtrzne mie~ | wymaganiami normy
. rzy sie na koncach rur;
normainej; .
wymiary zewnetrzne
Licznosé Liczno$é¢ | Liczba Liczba rur w dW?Ch prosto~
.. PR s padtych kierunkach w
partii proébki kwalifi- dyskwa- . A L.
~ . eer s tej samej ptaszczyzZnie;
sztuk sztuk kujaca lifikujaca P .
prostos¢ i skrecenie
do 50 5 o 1 sprawdza sie wg
51+150 20 1 2 BN-67/0800-03
151+280 32 2 3
281+500 50 3 4
501:1200 80 5 6
e) wybdr i stosowanie planéw badania
dla kontroli obostrzone] i ulgowej oraz wa-
runki przejécia - wg PN-79/N-03021
3 | Sprawdze-~ - dla aluminium - wg jezeli wynik analizy che~
nie sktadu PN—80/H—-04760/00%13; micznej nhie odpowiada
chemiczne- dla stopéw aluminium - wymaganiom wg 3, 3, par-
go (3.3) wg PN-79/H-04701/00+01 wg PN=-80/H-0483500+13 | tie nalezy uznaé za nie-
tylko na lub inhymi metodami za- | zgodna z wymaganiami
zadanie po- pewniajacymi wymagana | normy
dane w za- doktadno$é
méwieniu
4 | Sprawdze-
nie wiasnos$-|19% rur wybranych losowo ha élepo wg jezeli choé jeden wynik
c? mecha- PN—-83/N-—03010 z partii, jednak nie mniej niz wg F’N—BO/H—O4314 nie odpowiada wymaga-
nicznych 2 rury; niom wg 3,5 lub 3,6,
(3.5) z kazdej rury nalezy wyciaé po jednej prébce sprawdzeniu poddaje sie
B— —|do sprawdzenia wtasnos$ci mechanicznych i wy- podwéjna liczbe innych
5 | Sprawdze- |trzymatosci na spfaszczanie; rur z partii; jeZzeli choé

nie wytrzy-
matoéci na
sptaszcza-
nie {3,6)

pobieranie prdébek do sprawdzenia wtasnosci
mechanicznych - wg PN-80 /H-04314

wg PN-78/
H-04414/00 £ 02

jeden wynik powtérnego
sprawdzenia nie odpowia-
da wymaganiom wg 3,5
lub 3,6, partie nalezy
uznaé za niezgodna z wy-
maganiami normy
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INFORMACJE. DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca horme —~ Zakfady Metali Lek-
kich KETY w Ketach,

2, Istotne »miany w stosunku do BN-62/0836-01

a) wprowadzono powierzchnie przekroju poprzecznego

rur obliczana dla wymiaru nominalnego {tabl. 1, 2, 3),

b) w tabl, 3 skreélono rury o wymiarach 47x21,3x9,.0 mm,
a na ich miejsce wprowadzono wymiar 43x21,3x9,0 mm,

c) powiekszono zakres dtugoéci fabrykacyjnej z 2,0+5,5m
do 1,0+ 6m, ‘

d) zaostrzono wymagania dotyczace skrecenia rur,

e) do sprawdzenia wymiaréw wprowadzono SKJ.

3. Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Metale niezelazne, Wyroby., Opakowania i
pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obréb-
ki cieplnej | umocnienia, Nazwy i okreslenia

PN-80/H-01707 Aluminium i stopy aluminium, Cechy barw

ne
PN-80/H-04314 Statystyczna prdba rozciagania rur

metalowych

PN-78/H-04414/00 Metale, Badania technologiczne rur,
Ogdlne wytyczne
PN-78/H-04414/02 Metale, Badania technologiczne rur,

Prdéba sptaszczania
PN-79/H-04701/00 Metale niezelazne, Pobieranie i przy-

gotowanie prébek do badania sktadu chemicznego, Wy-

tyczne ogdine

PN-79/H-04701/01 Metale niezelazne, Pobieranie i przy-

gotowanie prdébek do badania sktadu chemicznego z
aluminium I stopdéw aluminium

PN-80/H-04760/00 Analiza chemiczna aluminium., Wytycz-
ne ogdlne (norma arkuszowa 00+13)

PN-80/H-04835 Analiza chemiczna stopéw aluminium (nor-
ma arkuszowa 00+13)

PN-79/H-82160 Aluminium do przerdbki plastyczne], Ga-
tunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej,
Gatunki

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. L osowy
wybdr jednostek produkiu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola od-
biorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Pétwyroby i wyroby
wyciskane i ciagnione, Nierdwnoséci geometryczne, O-
kreslenia i sposoby pomiaru

BN-78/0800-04 Metale niezelazne, PStwyroby i wyroby.
Wady powierzchni, Nazwy i okreslenia

BN-74/0809-01 Metale niezelazne, Zaswiadczenie jakosci

i atest

4. Symbol wg SWW - 0562-24,

5. Autorzy projektu normy - mgr inz, Kazimierz Brzus-

ka, Jézef Marchewka - ZML. KETY,

6. Wydanie 2 - stan aktualny: iistopad 1987 - uaktualnio=-

no normy zwiazane,



