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I N O R M A BRANŻOWA BN-82 
Zestawy narzędzi do konserwacji 3228-03.00 

URZĄDZENIA automatycznych łącznic telefonicznych 
TELEKO MUNIKACYJNE Pentaconta 

Ogólne wymagania i badania 
Grupa katalogowa 1956 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm io tem normy są ogólne 
wymagania i badania dotyczące zestawów narzędzi 

przeznaczonyc h do konserwacji a ut omatycznych łącznic 
te lefon icznych Pentaconta, stosowanych w pomieszcze
niach zamkniętych w klimacie umiarkowanym . 

1.2. Określenia 

1.2.1. zestaw narzędzi - komplet narzędzi umiesz
czo ny w futcrale. 

1.2.2. komplet narzędzi - zbiór narzędzi podany 
w za l ączniku, przeznaczony do ko nserwacji odpowied
nich łącznic. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.t. Podział. Ze względu na przeznaczenie rozróżllla 
się komplety narzędzi: 

PCA - do konserwacj i łącznic miejskich, między
miastowych i abonenckich dużej pojemności, 

PCA I - przeznaczony jak PCA , zawierający tylko 
narzędzia specjal istyczne bez narzędzi handlowych, 

PCB - do ko nserwacji central abonenckich Penta
conta małej pojemności, 

PCB I - przeznaczony jak PCB, zawierający tylko 
narzędzia specjalistyczne bez narz<;dzi handlowych . 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie zestawu 
narzędzi powinno zawierać: 

a) nazwę: ZESTAW NARZĘDZ I , 

b) symbol przeznaczenia zestawu narzędzi wg 2.1, 
c) numer normy. 
2.3. Przykład oznaczenia zestawu na rzędzi do k onser

wacji łącznic miejsk ich , międzym iastowych i abonenc-' 
kich dużej pojemności PCA : 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg arkuszy przedmiotowych. 
Odchyłki wymiarów nietolerowanych - wg BN-68/ 
3380-0 I. 

3.2. Wykonanie 

3.2 .1. Narzędzia powinny być wykonane zgod nie 
z wymaganiami poszczególnych arkuszy wymienionych 
w za łączniku . Krawędzie narzędzi powinny być bez za
dziorów. Rcłczk i narzędzi powinny być trwale osadzone 
i nie powinny wykazywać luzów. 

Narzędzia poszczególnych kompletów okreś l onych 

w załączniku powinny być ułożone w futera lach w tak i 
sposób, aby każde narzędzie o określonym numerze 
katalogowym było zamocowane w miejscu dla niego 
przeznaczonym zgod nie z dokumentacją konstrukcyj ną. 

Liczba narzędzi ułożonych w futera le w ww. sposób , 
tworząca zestaw narzędzi, powinna być zgodna z liczbą 
narzędz i kompletu określonego w załączniku. 

Części mctalowc n arzędzi mogącc ulec koro zj i, jeśli 
umożliwiają to funkcje. jakie spełniają, powinny być 
zabezpieczone powłokami ochronnymi. 

Powloka nie powinna wykazywać złu szczeI1, pęche
rzy , pęknięć i innych wad. 

3.2.2. Futera ły powinn y być wykonane zgodnie z wy
maga:1iami okreś lo nym i w arkuszu przedmiotowym. 

Poszczególne narzędzia w futerale powinny być za
mocowane za pomocą taśm lub w inn y sposób , tak aby 
w czasie transportu i użytkowania nie wypadały i nie 
stykały się ze sobą. 

Futerał powinien być wyposażony w zamek oraz 
uchwyt do przenoszenia. Pod wierzchem futera łu po
winno być przewidziane miejsce na umieszczen ie wy
kazu narzędzi . 

Części metalowc futerału za leca s ię zabezpieczać 
przed korozją powłokami ga lwanicznymi lub w inn y 
sposób. 

Powłoka pokrycia nie powinna wykazywać wad i po
winna być równomiernie nałożona. 

3.3. Trwałość uchwytów podtrzymujących narzędzia 

w futerale. Uchwyty podtrzymujące na rzędz i a w futerale 
powinny wytrzymać bez uszkodzCJl 500-krotne wyjęcie 
i zamocowanie narzędzi. 
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3.4. Wytrzymałość uchwytu futerału . Uchwyt do prze
noszenia futera ł u powinien wytrzymać bez uszkodzell 
obciążenie statyczne równe dwu krotnej wartości obcią
żenia spowodowanego przez futerał wypełniony narzę

dziami . 

3.5. Wytrzymałość na spadki swobodne. Zestawy na
rzędzi w futerałach powinny wytrzymać bez 'uszkodzeń 
5 swobodnych spadków w próbie Ed wg P -73/ 
E-04550.05 z wysokości łOOO mm na twarde podłoże . 

3.6. Wytrzymałość na udary. Zestawy narzędzi w fu
terałach powinny wyt rzymać bez uszkodzell w próbie 
Eb wg PN-73/E-04550.05 po 1000 udarów w trzech 
kierunkach przy przysp icszeniu szczytowym 98 , l m/s2 

czasie trwania udaru 16 ms . 

3.7. Cechowanie. W miejscu widocznym należy 

umieścić w sposób trwaly i czytelny co naJmnIej: 
a) na nar7ędziach 

- numer katalogowy (nr rysunku) , 
b) na futerale 

nazwę lub znak wytwórni, 
- oznaczenie wg 2.2, 
- rok produkcji. 
Dopuszcza się inny sposób cechowania w przypad ku 

braku możliwości wykonani a np. braku miejsca. 

4. PA KOWAN IE, P RZECHOWYWANIE 
I TRANSPO RT 

4.1. Pakowanie. Zestawy narzędzi należy pakować 

w pudła tekturowe i s krzynie , zabezpieczając je przed 
uszkodzeniami . 

Na pudle i skrzyn i należy umieścić znak i ostrzegaw
cze wg PN-76/ 0 -79252 wskazujące na konieczność za
chowania ost rożności i zabezpieczenia przed wpływami 
atmosferyewymi. 

Narzędzia, których nie poddaje się ochro nie przed 
korozją za pomocą pokryć galwan icznych lub lak ier
niczych , należy zabezp i eczyć wg PN-80/H-97080.00 
np. warstwą wazeliny i zawi nąć w papier nie powodu
jący korozji. 

Dopuszczalne są inne sposoby pakowa nia uzgod nio
ne pomiędzy odbiorcą i wytwó rcą. 

4.2. Przechowywanie. Zestawy narzędzi należy prze
ch.o\~ywać w pomieszczeniach o temperaturze od 5 do 
40 ot i w i lgotnośc i względnej od 40 do 80 %. 

Pomieszczenia powinny być wolne od szkodliwych 
par i gazów. 

4.3. Transport zestawów narzędzi powinien odbywać 
się krytymi środkami tra nsportu w temperaturze od 
-25 do 40 oc. 

Pudł a i skrzynie powinny być zabezpieczone przed 
uderzeniami , gwałtownym i przesunięciami i opadami 
atmosferycznymi . 

S. BADANIA 

5.1. Program badań 
S.l. 1. Badania pełne na leży przeprowadzać podczas 

okresowej kontrolu jakości produkcji wykonywanej 

co najmniej ra z na dwa la la oraz po każdej zmlan lc 
konstrukcji , materiałów lub melod technologicznych. 

Badania pełn e obejmują sprawdzenia wg tabl. I. 

Tablica l 

W}l11a ganie Badanie 
Lp. Spra wdzcni e 

wg wg 

I wymiaró w 3. 1 5.4. 1 

2 mate riałów arku,zy 5.4.2 
pr /cdmio low)'ch 

3 wyko nania. cechowa n ia 

i puk owan ia 3.2; 3.7; 4.1 5.4.3 
4 twa rdości arkus7)' 5.4.4 

przedmiotowych 

5 trwałości uch wy tów pod-

lrzymujących narzęd7ia 

w futerale 3.3 5.4.5 
6 wyt rzymałości uchwytu 

futerału 3.4 ~ . 4.6 

7 wytrzymałośc i na s padki 

~wobodne 3.5 5.4.7 

8 wyt r7ymałośc i na udar y .1.6 5.4.8 

5.1.2. Badania niepełne nale?y przeprowadnć przy 
od bi orze techniczn ym zestawów nar7ędzi. 

Bada nia niepełne obejmuj 'l sp rawd zen ia wg lab\. I 
lp. l -:- 4 . 

5.2. Pobieranie próbek. Badani o m niepcłnym podle
gają wszystkie zestawy narzęd zi, natomiast do badań 
pełnych z partii 7esta wów przedstawio nych d o odbioru 
należ y pobrać sposobem losowym:" zestawów o jedna
kowym oznaczeniu i poddać je bada ni om zgodnie 
z tabl. 2. 

Sp rawd 7c ni a \I g tabl. 

łp . 

I. 2. J. 4 

5. 6 

7. 8 

Tablica 2 

NUll1e r 

2 

x 

h:'łdan~g() IC ... l4\\\.lI 

Il a r zęd'li 

.1 4 5 

5.3. Ogólne warunki badań. J eżl'li w odpowiedn ich 
wymaga niach lub opisie bada I'i ni c pod:1no in:1czej , 
wszystki e badania na leży przeprowadzać w warunk ac h 
atmosferycznych pomiarów wg PN-81 / E-04:"50.00 
p. 2.1. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wymiarów należy wy konać przy

rząda mi umożliwiającymi pomiar z dokładno ści ;, poda 
ną na rysunkach, a wymiary ni etolcrowanc powi nny 
być s prawdzone przyrządami o błędzie wska7all nic 
większym niż ±O, I mm. 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów należy wykonać pr/c7 
sprawdzenie protokołów kontroli jakości 7. badall 
dostaw materi ałów użytych do produk cji futerałów 

i narzędzi. 
5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa

nia należy wykon c:ć przez oględzin y nieuzbrojo nym 
okiem oraz za pomocą odpowiednich nal7ędzi. Należy 
sprawdzić . czy rąezki narzędzi nie wykazują lu zów i czy 
szczęki szczypiec obracają się swobodn ie na os iach. 
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Kompletn ość i'cstawu na rzędzi należy sp rawd zić 

przez og l ędziny. porówn ując z dokumenta cją tech nicz
ną lic70ę i rodzaj narzędzi oraz prawidłowość ich roz-

. . 
mieszczenia . 

Sprawdzenie wykończe ni a należy wyko nać przez 
oględziny nic uzbrojonym okiem pod względ em wyglądu 

i jedno rodnośc i pok ryć. 
5.4.4. S prawdzenie twardości narzędz i na le ży wyko

nać wg PN-78/H-04355 . 
5.4.5. Sprawdzenie trwałości uchwytów podtrzymują

cych narzędzia w futera le n a leży wykonać na trzech 
dowolnie wybranych w fut era le uchwytach przez wy
jęc i e i włożenie przewidzianego na to miejsce n3rzędzia 

lub szablonu imitującego narzędzie . 

Po próbie naki)' sprawdzić przez oględziny. czy 
uchwyty i ich 7a mocowa nic nic uległy uS7.kod7eniu . 

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytu futerału 

nakży wykonać prze7 zamocowanie uchwytu i obciąże

nie s ta tyczlle fu tera łu si!;} wzras tającą nie więcej niż 

po 100 N w ciągu 10 s. 
Po próbi należy sprawu zi ć przez oględziny. czy 

uchwyt i jego zamocowanie nic uległy uszkod zen iu. 
5.4.7. Sprawdzenie wytrzymałości na spadki swobodne 

wykonać przez swobodne upuszczenie zestawu narzędzi 
w różn ych plas7oyznach. zas tępując na czas próby 
n a rzędz i a łatwo uszkadza lne odpowiednimi szablonami 
o tak iej samej masie co narzęd zia. 

Po próbi e n a leży sprawdzić przez oględziny. czy fu
t e rał ni e uległ t rwałej deformacji i czy nie wystąpiły 
s7czc liny i pękn i ęcia. 

Dopuszcza się w cza sie próby wypadnięc ie części 

na rzęd z i z uchwytów podtrzymujących. 

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałośc i na udary należy 

wykonać 7godnic 7 PN-73/E-04550.05 p . 3. zastępuj'l C 
na czas próby narzęd7ia łatwo uszkadza lne odpowied 
nimi sza blonami o takiej sa mej ma ~ ie co narzędzia. 

Po próbie n ależy spra wozić prze z oględz in y, czy 
zestawy narzędzi nie uległy uszkodzeniu oraz czy po
szczegó lne narzędzia nic powypadały z uchwytów po d
t rzymujących . 

5.5. Ocena wyników badań. Wynik badań niepclnych 
należy uZllać za d odatni , jeże l i co najmniej 95 cYt , i'es ta
wó w narzędzi przejdzie bada ni a z wynik iem dodatnim. 

Wynik bada l'! pełnych należy u znać za doda tn i. j eżeli 

w próbce wszystkie zestawy narzędz i przeszł y badania 
wg tab l. 2 z wynikiem dodatnim. 

Partię zes ta wów na rzędzi należy uznać za zgodn ą 

7 wymaganiami normy, j eże li wyni ki os ta tnich badań 
pe łnych oraz wyn iki bada !') ni epclnych s<! dodatnie . 

5.6. Zaświadczenie wy twórcy o wynikach badań . 

a żądanie zamawiającego wytwó rca jes t obowiązan y 

pr7edstawić zaświadczenie o wynikac h ostatnio prze-
prowadzo nych bada ll pełnych wg ta bl. 2, w części doty
czącej co najm niej wyni ków spra wdzenia wymaga ń nor
my nie objętych bada nia m i niepe ln ymi przep rowadzo
nymi przy odbiorze . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ZESTAWÓW 
NARZĘDZI UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ 

Z WYMAGANIAM I NORMY 

Partię zes tawów narzędzi uznaną za niezgodną z wy
maganiam i norm y wytwón:a ma prawo przesortować 
lub poprawić i przedstawić do po wtórnych badań. 

KON[ EC 

[nlilrmncjc dodatkowc 

ZAł.ĄCZN [ K 

KOMPLET NARZĘDZI 

Nr kolejny Liczba sztu k w komple ta ch 
Num er rysunku 

ark usza normy 
obej mującego 

Na7wa n a rzęd7ia (nr ka ta logowy) 
PCA I'CA[ PC B r CBI 

narzc;d7ia 
lub num er norm y 

I 2 -' 4 S 6 7 

02 
S/C7ypcC do wyjmowania lampe k D-4 78 1-[05-3 I I I I 
S7C7YPCZ~ ki 7ccerskie (pinceta) T2 / D-478 1-06 1-2 I - - -

OJ 
Wkrętak RWWe 3A PN-74/ M-64953 I - - -
Wkrętak RWWc SA PN- 74/ M-64953 - - I -

Wkrętak CHZ 0006 A I I - -
W~rC; !ak CHZ 0006 B I I - -

04 
Wkrętak CHZ 0006 C I I - -
Wkrętak CHZ 0006 D I I - -
Wkn;tak CHZ 0006 E l I - -
Wk rc,'tak CH Z 0006 F [ l - -



4 Załącznik do BN-82/3228-03.00 

cd. tablicy 

Nr kolejny 
Numer rysu nku 

Liczba '7tuk w kompletach 
ark usza normy 

Nazwa narzędzia (nr katalogowy) 
obejmując~go PCA PCA l PCB rCBI 

na rzędzia 
lub numer no rm y 

I 2 3 4 5 6 7 

04 
Wkrętak krzyżowy do cewek 9ł2 ł 62 I I - -
Wkrętak do uchwyt u kotwicy 626 856 I I - -

Klucz do zdejmowania osłon liczników T2/E-287 1-026-3 I I - -
Klucz sztorcowy 1'2/0-478 1-063-2 I - - -
Klucz pła ski dwustronny 5/5 E-2871-192-3 1 1 - -

Klucz T2/0-287 1-045-2 I I - -
05 Klucz T2/ 0-478 1-063-2 - I - -

Klucz nakrętki śruby łożyskowej 399 3 5 I I - -
Klucz śruby ł ożyskowej 399 384 I I - -

Klucz do un ie rucho mi eni a 399 373 I I - -
Klucz dwustronn y 910 200 I I - -

Giętka do spn,7yn 50/100 T2/C-287 1-006-8 I I - -
G iętka do sp rężyn 30/ 100 T2/C-287 1-006-7 I I - -
Gię tk a zderzaka tylnego 912 090 I I - -
G iętka LMT 348 730 I I - -
Giętka sprężyn stykowych C 507 497 I I I I 

Gi, tka ram ienia kotwicy 399 103 I I I I 
Gię tk a ra mienia kotwicy 399 380 I I - -
Gię tk a ramienia kotwicy 399 382 I I - -
Gię t ka sprężyny dociskowej 345 920 I I I I 

06 Giętka sprężyny zwrot nej doci skowej 345 919 A I i I I 

Gi,tka wspornika zespołu sprężyn 340 380 A I I l I 

G i ę tk a 399 379 I I - -
Giętka podstnwy sprężyny wyróżniającej 399 372 l I - -
Giętka podstawy s Prężyny wyróżniającej L 220 89 1 l I - -
Gi,tka ramienia podnoszącego 910 197 I l - -
Giętka uchw ytu ko twicy wybieraka 

. 
L 829 133 A I I - -

! 
Giętka podstawy 347 762 I I - -
Giętka sp rężyn y zwrotnej mostka 347 761 I I - -

Sprawdzian 0 ,35 L 862 795 J , I l - -
Sprawdzian 0,38 L 862 795 A I 

, - -I 

_ prawd zian 0 ,62 L 862 795 B I l - -
07 Sprawd zian 0 ,65 L 862 795 K l I ( - -

Sprawdzian 0,93 L 862 795 C I I - -
Sprawdzian 1,01 L 862 795 D 1 I - -
Sprawdzia n ko mpletn y 1,00 399 359 K l I - -

Sprawdzian 0,15 340 161 Dl 1 I - -
Sprawdzian 0, 175 341) 161 Q 1 I - -
Sprawdzian 0 ,20 340 161 K I I - -

prawdzian 0,23 340 161 W I I - -
Sprawdzian 0 ,25 340 16 1 L I I - -
Sprawdzian 0 ,275 340 161 R I I - -
Sprawdzian 0,35 340 161 J 1 1 - . -

Sprawdzian 0,375 340 161 X 1 I - -
Sprawdzian 0,38 340 161 CI 1 I - -
Sprawdzian 0 ,40 340 161 V I l - -
Spra wdzian 0 ,45 340 16 1 H I 1 - -
Sprawdzian 0 ,50 340 16 1 G I I I I 

08 Sprawdzian 0,52 340 16 1 Y I I - -
Sprawdzian 0.55 340 161 S I I - -
Sprawdzian 0 .6 1 340 161 M I I I I 

Sprawdzian 0.625 340 16 1 T I I - -

Sprawd zian 0 ,66 340 16 1 N I I I I 

Sprawdzian 0,725 340 16 1 U I l I I 

Sprawdzia n 0,80 340 161 r I I - -
Sprawdzian O. 5 340 161 Z 1 I - -
Sprawdzia n 0 ,89 340 16 1 O I I I I 

Sprawdzian 0 .95 340 16 1 B I I I I 

Sprawdzian 0.23 631 328 M I I - -
Sprawdzian 1, 15 63 1 328 J - I - -
Sprawdzian 0,30 63 1 328 A - I - -
Sprawdzian 0. 15 913 326 A I I - -
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·cd. tablicv 

Nr Kokin\' Li c7 ba sttuk w kumplcuch 
Numer r~' ~ unku 

arku:-./a norm y 
Nazwa narzędzia (nr katalogowy) 

onL'jmuj;lccgo PCA ?CAl PeB PCBI 

na rz,clzia 
lub numer normy 

I 2 3 4 5 6 7 

SprClwd / ian 0.50 63 1 328 13 - I - -
Sprawd zian kom pletn y 0.20 399 359 Q I I - -
Sprawd/ian kompletn y 0.25 399 359 A I I - -

OK 
Sprawd zian kompłctny 0.30 399 359 B I I - -
Sprawd7ian kompletny 0.40 399 359 M I I - -
Sprawd7ian kompletn y 0.50 399 359 D I I - -

Sprawdzian komp le tny 0.60 399 359 E I I - -
Sprawtł7 ia n komp le tny 1.20 399 359 P I I - -

Sprawd7ian d la elek tromagnesów drążko-

wych 0 .2g 0 .63 6 19 369 K I I - -
Sprawd/ian d la clektromagnesó\.\ drążko-

wych (U 0.1:1 6 19 369 X I I - -
Sprawd/ian dla elcktrom(lgnl'~ów dr'lżko-

\V~ch 0.15 0.25 L 821 621 S I I - -

Sprawd/ian dla c!ektrol11;Jgnesów drążko-

09 wych 0.2 0.85 L 821 62 1 U I 1 - -

Sprawd7ian 0 , 1 0,3 L 819 830 A I I - -
Sp rawd7 ian 0.4 L 8 19 830 B I I - -
Spr:l\vd7ia n dnllOW) 0.4 0,7 L 819 092 A I I - -

Sprawdzian drutow y 0.4 0.8 L 8 19 092 B I I - -
Sprawdlian 1.0 U Cf-jZ 05S4 W I I - -

Sp rawdzian 1. 1 1,2 C HZ 0584 y I I - -

Ko mpie l sprawd7ianów plaskich 185 630 I - I -

Sprawd/ian regulacyjny plaski 1.6 1.8 399 364 F 1 I - -
Sprawdzian regul acyj n y p laski 1.6 2,0 399 364 C I I - -

Sprawdzian 0,3 63 1 328 A I - - -
Sprawdl.ian 0.5 631 328 B I - - -

Sp",wd/ian 1.15 631 328 J I - - -

lO 
N:,r7\'c!,ia do r~C711cgo owijania przewodem 

0 0.5 mm 633 834 I I I I 
N:ll"7~d/ie do ręo nego owijania przewodem 

0 0,8 mm 634 320 I I I I 

Narn;dzie d(l ręuncgo odwijania 633 836 I I I I 

Narz~dzie do wyjmowa ni a gniazd wieIo-

punktowych T2/D-4781-067-1 ~ 2 - -

Nar7<;d7ic do rcgu l:J cji sprężyn X 347 942 I I I I 

Nar7<;d/ic do s prężyny 1;lczc ni owcj 910 960 2 2 - -

Lampka pro hi l'rC IC-! T2/ C -4567-0 IX I I I I 
Lu townica 40 W (220 V) l-LU 40A I - - -

II CZy'7ezka do stycze k T2ID-47:< 1-023-3 I I I I 

Uchwyt T2ID-4737-043-2 I I - -
P,c1/.cł p ła,ki T2/D-478 1-046-2 I - - -

12 
Dynamometr CHA 9623 1-,' ) " - - -
Dynamometr CHA 9623 G') " - - -

') NiL' do,la rc /.:J ZWUT. 

INFORM ACJE DODATKOWE 

I. Instyt ucja opraco \\· ująca norm~ - Zakład y Wytwóroc Urz;j

d/c,i Telefonicznych TELKOM-ZWUT. Oś rodek Badawczo- Projek

tn wy Przc mysłu T elcelcktronioncgo TEL KOM-TELPRO . 

2. No ml )' związane 

PN-X 1/1:-04550.00 Wyroby dcklro tcchniunc. Próby ś rod owis kowe. 

Po .... tano\\ricnia og(') lnc 

p -73/E-04550.05 - - Próba E - udary mechaniczne 

PN-78/H -04355 Pomiar twardości metali spm,obcm Rockwella. 

Skala A . B. C i F 
PN-80/H-97080.00 Och ro na p rzed k orozją. Oc hrona C7asowa. Wv

tyczne ogó lne 

PN- 76/0-79252 Transportowe jednostki opakowa niowe. Znaki i /na

kowanic. Wymaga n ia podstawo"c 
BN-óS/D80-0 I l Jr7qd zenia ciek trpninnc i teJct ec hni c7 ne. Tolerancjc 

warsztatowe wymiarów liniowych i kqt o wyc h 

3. Symbol wg SWW - 1159-1 . 


