UKD 621.395.34.004.5

NORMA

BRANZOWA

BN-82

Zestawy narzedzi do konserwacji

3228-03.00

URZADZENIA automatycznych tacznic telefonicznych
TELEKOMUNIKACYJNE Pentaconta
Ogodine wymagania i badania Grupa katalogowa 1956
1. WSTEP 3.2. Wykonanie

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdline
wymagania 1 badania dotyczace zestawdw narzedzi
przeznaczonych do konserwacji automatycznych tacznic
telefonicznych Pentaconta, stosowanych w pomieszcze-
niach zamknigtych w klimacie umiarkowanym.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. zestaw narzedzi — komplet narz¢dzi umiesz-
czony w futerale.

1.2.2. komplet narzedzi — zbidér narzedzi podany
w zalaczniku, przeznaczony do konserwacji odpowied-
nich tgcznic.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzgledu na przeznaczenie rozréznia
si¢ komplety narzedzi:

PCA — do konserwacji tgcznic miejskich, migdzy-
miastowych i abonenckich duzej pojemnosci,

PCAl — przeznaczony jak PCA, zawierajacy tylko
narz¢dzia specjalistyczne bez narz¢dzi handlowych,

PCB — do konserwacji central abonenckich Penta-
conta matej pojemnosci,

PCBI — przeznaczony jak PCB, zawierajacy tylko
narz¢dzia specjalistyczne bez narz¢dzi handlowych.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie zestawu
narz¢dzi powinno zawieraé:

a) nazwg: ZESTAW NARZEDZI,

b) symbol przeznaczenia zestawu narz¢dzi wg 2.1,

¢) numer normy.

2.3. Przykiad oznaczenia zestawu narzgdzi do konser-
wacji tacznic miejskich, migdzymiastowych i abonenc-
kich duzej pojemnosci PCA:

ZESTAW NARZEDZI PCA BN-82/3228-03.00

3. WYMAGANIA

3.1. Gtoéwne wymiary — wg arkuszy przedmiotowych.
Odchylki wymiaréw nietolerowanych — wg BN-68/
3380-01.

3.2.1. Narzedzia powinny by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami poszczegdlnych arkuszy wymienionych
w zalgczniku. Krawedzie narzg¢dzi powinny byc¢ bez za-
dzior6w. Raczki narzedzi powinny by¢ trwale osadzone
i nie powinny wykazywa¢ luzow.

Narz¢dzia poszczegdlnych kompletéw okreslonych
w zalgczniku powinny by¢ utozone w futeralach w taki
sposOb, aby kazde narz¢dzie o okreSlonym numerze
katalogowym bylo zamocowane w miejscu dla niego
przeznaczonym zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng.

Liczba narz¢dzi utozonych w futerale w ww. sposob,
tworzgca zestaw narzedzi, powinna by¢ zgodna z liczbg
narz¢dzi kompletu okreslonego w zatgczniku.

Cze¢sci metalowe narzedzi mogace ulec korozji, jesh
umozliwiajg to funkcje. jakie spetniaja, powinny by¢
zabezpieczone powlokami ochronnymi.

Powtoka nie powinna wykazywac ztuszczen, pgche-
rzy, pe¢knigé i innych wad.

3.2.2. Futeraty powinny by¢ wykonane zgodnie z wy-
maganiami okreslonymi w arkuszu przedmiotowym.

Poszczegodlne narzedzia w futerale powinny by¢ za-
mocowane za pomoca tasm lub w inny sposob, tak aby
w czasie transportu i uzytkowania nie wypadaty 1 nie
stykaly si¢ ze soba.

Futeral powinien byé wyposazony w zamek oraz
uchwyt do przenoszenia. Pod wierzchem futeratu po-
winno by¢ przewidziane miejsce na umieszczenie wy-
kazu narze¢dzi.

Czeéci metalowe futeratu zaleca si¢ zabezpieczaé
przed korozja powtokami galwanicznymi lub w inny
sSposob.

Powltoka pokrycia nie powinna wykazywa¢ wad i po-
winna by¢é rownomiernie natozona.

3.3. Trwalo$¢ uchwytow podtrzymujacych narzedzia
w futerale. Uchwyty podirzymujgce narzgdzia w futerale
powinny wytrzymaé bez uszkodzen 500-krotne wyjecie
1 zamocowanie narz¢dzi.
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3.4. Wytrzymatos$¢ uchwytu futeratu. Uchwyt do prze-
noszenia futeratu powinien wytrzymac bez uszkodzen
obciazenie statyczne rowne dwukrotnej wartosci obcig-
zenia spowodowanego przez futeral wypetniony narzg-
dziami.

3.5. Wytrzymatos¢ na spadki swobodne. Zestawy na-
rzedzi w futeralach powinny wytrzymaé bez uszkodzen
5 swobodnych spadkéw w prébie Ed wg PN-73/
E-04550.05 z wysokosci 1000 mm na twarde podioze.

3.6. Wytrzymalos¢ na udary. Zestawy narzedzi w fu-
teralach powinny wytrzymaé bez uszkodzen w probie
Eb wg PN-73/E-04550.05 po 1000 udarow w trzech
kierunkach przy przyspieszeniu szczytowym 98,1 m/s?
1 czasie trwania udaru 16 ms.

3.7. Cechowanie. W miejscu  widocznym nalezy
umiesci¢ w sposob trwaty 1 czytelny co najmniej:

a) na narz¢dziach

— numer katalogowy (nr rysunku),

b) na futerale

— nazwe lub znak wytworni,

— oznaczenie wg 2.2,

— rok produkcji.

Dopuszcza si¢ inny sposob cechowania w przypadku
braku mozliwoéci wykonania np. braku miejsca.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zestawy narzgdzi nalezy pakowacd
w pudia tekturowe 1 skrzynie, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami.

Na pudle i skrzyni nalezy umiesci¢ znaki ostrzegaw-
cze wg PN-76/0-79252 wskazujace na koniecznos¢ za-
chowania ostroznodci i zabezpieczenia przed wpltywami
atmosferycznymi.

Narz¢dzia, ktoérych nie poddaje si¢ ochronie przed
korozja za pomoca pokry¢ galwanicznych lub lakier-
niczych, nalezy zabezpieczy¢ wg PN-80/H-97080.00
np. warstwa wazeliny i zawing¢ w papier nie powodu-
jacy korozil.

Dopuszczalne sa inne sposoby pakowania uzgodnio-
ne pomigdzy odbiorcg i wytwoérca.

4.2. Przechowywanie. Zestawy narze¢dzi nalezy prze-
chowywaé¢ w pomieszczeniach o temperaturze od S do
40 °C i wilgotnosci wzglgdnej od 40 do 80 %.

Pomieszczenia powinny by¢ wolne od szkodliwych
par 1 gazow.

4.3. Transport zestawOw narz¢dzi powinien odbywac
si¢ krytymi $rodkami transportu w temperaturze od
=25 do 40 °C.

Pudta 1 skrzynie powinny by¢ zabezpieczone przed
uderzeniami, gwaltownymi przesunigciami i opadami
atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ podczas
okresowej kontrolu jakosci produkcji wykonywanej

co najmniej raz na dwa lata oraz po kazdej zmianie
konstrukcji, materiatow lub metod technologicznych.
Badania pelne obejmujg sprawdzenia wg tabl. L.

Tablica 1
Lp. Co——— Wymaganie Badanie
wg we
1 wymiarow 31 5.4.1
2 matenatéow arkuszy 542
przedmiotowych
3 wykonania, cechowania
i pakowania 3.2; 3.7; 4: S4.3
4 twardosci arkuszy 54.4
przedmiotowych
5 trwatosci uchwytéw pod-
trzymujgcych narzedzia
w futerale 33 5.4.5
6 wytrzymatosci uchwytu
futeratu 34 5.4.6
7 wytrzymatosci na spadki
swobodne 35 5.4.7
8 wytrzymatoSci na udary 3.6 54.8

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé przy
odbiorze technicznym zestawOw narzgdzi.

Badania nicpelne obejmuja sprawdzenia wg tabl. 1
Ip. 1+ 4.

5.2. Pobieranie probek. Badaniom niepeinym podle-
gaja wszystkic zestawy narzgdzi, natomiast do badan
pelnych z partii zestawow przedstawionych do odbioru
nalezy pobra¢ sposobem losowym 5 zestawow o jedna-
kowym oznaczeniu 1 poddaé¢ je badaniom zgodnie

z tabl. 2.
Tablica 2
Numer badancgo zestawu
Sprawdzenia wg tabl. | narzedzi

- I 2 i o4 s
o 2, 3 4 X X X X X

5. 6 X X X
7. 8 X X

5.3. Ogolne warunki badan. Jezeli w odpowiednich
wymaganiach lub opisie badan nie podano inaczej,
wszystkie badania nalezy przeprowadza¢ w warunkach
atmosferycznych  pomiaréw  wg  PN-81/E-04550.00
p. 2.1

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-
rzadami umozliwiajacymi pomiar z dokfadnoscia poda-
ng na rysunkach, a wymiary nietolerowanc powinny
by¢ sprawdzone przyrzadami o blgdzie wskazan nie
wickszym niz 0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie materiatléw nalezy wykonac¢ przez
sprawdzenie protokotéw kontroli jako$ct 7z badan
dostaw materialow uzytych do produkcji futeratow
1 narzedzi.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia nalezy wykonaé przez oglgdziny nieuzbrojonym
okiem oraz za pomoca odpowiednich narz¢dzi. Nalezy
sprawdzié, czy raczki narzedzi nie wykazuja luzow i czy
szczgki szczypiec obracaja sig swobodnie na osiach.
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Kompletnos¢ zestawu narzgdzi nalezy sprawdzié
przez ogledziny, porownujgc z dokumentacja technicz-
ng liczbg 1 rodzaj narz¢dzi oraz prawidlowos¢ ich roz-
mieszczenia.

Sprawdzenie wykonczenia nalezy wykonaé przez
ogl¢dziny nicuzbrojonym okiem pod wzgledem wygladu
i jednorodnosci pokryc.

5.4.4. Sprawdzenie twardosci narzedzi nalezy wyko-
na¢ wg PN-78/H-04355.

5.4.5. Sprawdzenie trwalosci uchwytow podtrzymuja-
cych narzedzia w futerale nalezy wykona¢ na trzech
dowolnie wybranych w futerale uchwytach przez wy-
jecie 1 wlozenie przewidzianego na to miejsce narzedzia
lub szablonu imitujacego narzedzie.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny, czy
uchwyty i ich zamocowanic nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymato$ci uchwytu futeratu
nalezy wykona¢ przez zamocowanie uchwytu i obcigze-
nic statyczne futeratu sita wzrastajaca nie wigcej niz
po 100 N w ciggu 10 s.

Po probic nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy
uchwyt 1 jego zamocowanie nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymalosci na spadki swobodne
wykonaé przez swobodne upuszczenie zestawu narz¢dzi
w roznych plaszezyznach, zastgpujac na czas proby
narzg¢dzia latwo uszkadzalne odpowiednimi szablonami
o takiej samej masie co narzg¢dzia.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny, czy fu-
teral nie ulegl trwalej deformacji i czy nie wystapity
szczeliny 1 pgknigeia.

Dopuszcza si¢ w czasie proby wypadnigeie czgsci
narz¢dzi z uchwytow podtrzymujgcych.

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymalosci na udary nalezy
wykonaé zgodnie z PN-73/E-04550.05 p. 3. zast¢pujgc
na czas proby narzedzia lfatwo uszkadzalne odpowied-
nimi szablonami o takicj samej masie co narze¢dzia.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy
zestawy narzedzi nie ulegly uszkodzeniu oraz czy po-
szczegdlne narz¢dzia nie powypadaly z uchwytow pod-
trzymujgcych.

5.5. Ocena wynikow badan. Wynik badan niepetnych
nalezy uzna¢ za dodati, jezeli co najmnicj 95 % zesta-
woOw narzedzi przejdzie badania z wynikiem dodatnim.

Wynik badan petnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli
w probee wszystkie zestawy narzgdzi przesziy badania
wg tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

Parti¢ zestawoéw narz¢dzi nalezy uznaé¢ za zgodng
7z wymaganiami normy, jezeli wyniki ostatnich badan
peinych oraz wyniki badan niepetnych sy dodatnie.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Na zadanie zamawiajacego wytworca jest obowigzany
przedstawi¢ zaswiadczenie o wynikach ostatnio prze-
prowadzonych badan pefnych wg tabl. 2, w cz¢sci doty-
czgcej co najmniej wynikow sprawdzenia wymagan nor-
my nie obj¢tych badaniami niepelnymi przeprowadzo-
nymi przy odbiorze.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA ZESTAWOW
NARZEDZI UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ zestawéw narzedzi uznang za niezgodng z wy-
maganiami normy wytwérca ma prawo przesortowaé
lub poprawi¢ i przedstawi¢ do powtornych badan.

KONLEC

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK

KOMPLET NARZEDZI

Nr kolejny ) Liczba sztuk w kompletach
. Numer rysunku
arkusza normy ey B y )
obGiinigoess Nazwa narz¢dzia (nr katalogowy) PCA PCAI PCB PCBI
e lub numer normy '
narz¢dzia :
I 2 3 4 S 6 7
02 Szezypee do wyymowania lampek D-4781-105-3 I 1 1 1
- Szczypezyki zecerskie (pinceta) T2/D-4781-061-2 1 — — —
03 Wkrgtak RWWe 3A PN-74/M-64953 1 — — —
: Wkrgtak RWWe SA PN-74/M-64953 - — 1 —
Wkretak CHZ 0006 A 1 1 — —
Wkretak CHZ 0006 B 1 1 — —
04 Wkrgtak CHZ 0006 C 1 1 — —
Wkrgtak CHZ 0006 D 1 1 — —_
Wkretak CHZ 0006 E 1 1 — —
Wkretak CHZ 0006 F 1 1 - —
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cd. tablicy
Nr kolejny Liczba sztuk w kompletach
Numer rysunku
srknasn oy Nazwa narz¢dzia (nr katalogowy)
obejmujgcego ) i PCA PCAl PCB PCBI1
navzedzia lub numer normy
1 2 3 4 5 6 7
04 Wkretak krzyzowy do cewek 912 162 1 1 — —
Wkretak do uchwytu kotwicy 626 856 1 | — —
Klucz do zdejmowania oston licznikow T2/E-2871-026-3 1 1 — —
Klucz sztorcowy T2/D-4781-063-2 1 — — —
Klucz ptaski dwustronny 5/5 E-2871-192-3 i ] — -
Klucz T2/D-2871-045-2 1 i — —
05 Klucz T2/D-4781-063-2 — 1 — —
Klucz nakretki Sruby fozyskowej 399 38§ 1 1 — —
Klucz $ruby fozyskowej 399 384 1 1 -_ —
Klucz do unieruchomienia 399 373 1 1 — —
Klucz dwustronny 910 200 1 1 — —
Gigtka do sprezyn 50/100 T2/C-2871-006-8 1 1 — —_
Gigtka do sprgzyn 30/100 T2/C-2871-006-7 1 1 — —
Gigtka zderzaka tylnego 912 090 1 | — —
Gigtka LMT 348 730 1 1 — —
Gigtka sprgzyn stykowych C 507 497 1 1 I 1
Gigtka ramienia kotwicy 399 103 1 | 1 I
Gigtka ramienia kotwicy 399 380 1 | — -
Gigtka ramienia kotwicy 399 382 | 1 — —
Gigtka spr¢zyny dociskowej 345 920 1 1 1 1
06 Gigtka sprgzyny zwrotnej dociskowe) 345 919 A 1 i 1 1
Gigtka wspornika zespolu spr¢zyn 340 380 A 1 1 1 1
Gigtka 399 379 1 1 — -
Gigtka podstawy sprezyny wyrdzniajgcej 399 372 | 1 - —_
Gigtka podstawy sprezyny wyrdzniajacej L 220 891 1 1 — —
Gigtka ramienia podnoszgcego 910 197 I I — -
Gigtka uchwytu kotwicy wybieraka L 829 133 A 1 ! - -
Gigtka podstawy 347 762 1 1 - —
Gigtka spr¢zyny zwrotne) mostka 347 761 1 1 — —
Sprawdzian 0,35 I. 862 795 J 1 1 —_ —
Sprawdzian 0,38 L 862 795 A | i — —_
Sprawdzian 0,62 l. 862 795 B 1 1 — —
07 Sprawdzian 0,65 L 862 795 K 1 ]« -— -
Sprawdzian 0,93 L 862 795 C 1 1 — —
Sprawdzian 1,01 L 862 795 D 1 1 - —
Sprawdzian kompletny 1,00 399 359 K 1 1 —- —
Sprawdzian 0,15 340 161 DI 1 1 — —
Sprawdzian 0,175 340 161 Q 1 1 — —
Sprawdzian 0,20 340 161 K 1 1 — —
Sprawdzian 0,23 340 161 W 1 1 — -
Sprawdzian 0,25 340 161 L 1 1 —_ -—
Sprawdzian 0,275 340 161 R | 1 — —
Sprawdzian 0,35 340 161 ) 1 I —_ —
Sprawdzian 0,375 340 161 X 1 1 — —_
Sprawdzian 0,38 340 161 CI 1 1 - —
Sprawdzian 0,40 340 161 V ] 1 — —
Sprawdzian 0,45 340 161 H 1 1 — —
Sprawdzian 0,50 340 161 G 1 1 1 1
08 Sprawdzian 0,52 340 161 Y 1 1 — —
Sprawdzian 0,55 340 161 S 1 1 — —-
Sprawdzian 0,61 340 161 M 1 1 I 1
Sprawdzian 0,625 340 161 T 1 I —_ -—
Sprawdzian 0,66 340 161 N 1 1 1 1
Sprawdzian 0,725 340 161 U 1 1 | 1
Sprawdzian 0,80 340 161 P 1 1 — —
Sprawdzian 0,85 340 161 Z 1 1 - —
Sprawdzian 0,89 340 161 O 1 1 1 1
Sprawdzian 0,95 340 161 B 1 1 ! 1
Sprawdzian 0,23 631 328 M 1 | —_ —
Sprawdzian 1,15 631 328 J — 1 — —
Sprawdzian 0,30 631 328 A - 1 — —
Sprawdzian 0,15 913 326 A 1 1 — —
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cd. tablicy

Nr kolejny Liczba sztuk w kompletach
* Numer rysunku
arkusza normy ;
dbeimiiiaseno Nazwa narzg¢dzia (nr katalogowy) PCA PCAI PCB PCBI
A lub numer normy
narz¢dzia
1 2 3 4 5 6 7
Sprawdzian 0,50 631 328 B — 1 — -
Sprawdzian kompletny 0,20 399 359 Q 1 1 — —
Sprawdzian kompletny 0,25 399 359 A 1 1 — —
o8 Sprawdzian kompletny 0,30 399 359 B 1 ! — —
Sprawdzian kompletny 0.40 399 359 M 1 1 — —
Sprawdzian kompletny 0,50 399 359 D I 1 — =
Sprawdzian kompletny 0.60 399 359 E 1 | — —
Sprawdzian kompletny 1,20 399 359 p | 1 — —
Sprawdzian dla elektromagnesow drazko-
wych 0.28 + 0,63 619 369 K 1 1 — —
Sprawdzian dla elektromagnesow drgzko-
wych 0.3 = 08 619 369 X 1 1 - -
Sprawdzian dla elektromagnesow drazko-
wyeh 0,15 = 0,25 L 821 621 S 1 1 — —
Sprawdzian dla clektromagneséw drazko-
09 wych 0.2 =+ 0.85 L 821 621 U I 1 — —
Sprawdzian 0,1 + 03 L 819 830 A 1 1 —_ —
Sprawdzian 0.4 L 819 830 B 1 | - w—
Sprawdzian drutowy 0.4 + 0.7 L 819 092 A I 1 — —
Sprawdzian drutowy 0.4 + 0.8 L 819 092 B | 1 — —
Sprawdzian 1.0 = 13 CHZ 0584 W 1 ! — =
Sprawdzian 1.1 = 1.2 CHZ 0584 Y 1 1 — —
Komplet sprawdzianow plaskich 185 630 1 — 1 e
Sprawdzian regulacyjny ptaski 1,6 + 1.8 399 364 F 1 1 — =
Sprawdzian regulacyjny ptaski 1.6 + 2.0 399 364 C ! 1 — e
Sprawdzian 0.3 631 328 A 1 —_ — —
Sprawdzian 0.5 631 328 B 1 - — =i
Sprawdzian 1,15 631 328 J | — — —
10 Narze¢dzia do r¢eznego owijania przewodem
@ 0.5 mm 633 834 1 1 1 1
Narzedzie do rgeznego owijania przewodem
@ 08 mm 634 320 I I | I
Narzedzie do rgeznego odwijania 633 836 | ! 1 !
Narzedzie do wyjmowama gniazd wielo-
punktowych T2/D-4781-067-1 2 2 — -
Narz¢dzie do regulacji sprezyn X 347 942 1 1 1 1
Narz¢dzie do spre¢zyny lgczeniowej 910 960 2 2 — —
Lampka probicrcza T2/C-4567-018 1 1 1 1
Lutownica 40 W (220 V) I-LU 40A I — —
11 Czyszezka do styczek T2/D-4781-023-3 1 1 | !
Uchwyt T2/D-4737-043-2 I 1 — —
Pedzel plaski T2/D-4781-046-2 1 — — —
12 Dynamometr CHA 9623 EY) X — — —
- Dynamometr CHA 9623 G') X — — —
") Nie dostarcza ZWUT.

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Wytworcze Urzg-  PN-78/H-0435S Pomiar twardosci metali  sposobem  Rockwella.
dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, Osrodek Badawczo-Projek- Skala A, B, Ci F
towy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO. PN-80/H-97080.00 Ochrona przed korozjg. Ochrona czasowa. Wy-
tyczne ogdlne
2. Normy zwigzane PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znakii zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
PN-81/E-04550.00 Wyroby clektrotechniczne. Proby $rodowiskowe.  BN-68/3380-01 Urzadzenia clektroniczne i teletechniczne. Tolerancje
Postanowienia ogolne warsztatowe wymiarow liniowych i katowych

PN-73/E-04550.05 — — Proba E — udary mechaniczne 3. Symbol wg SWW — [159-].



