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N O R M A BRANŻOWA BN-89 
Zestawy narzędzi do konserwacj i 

URZĄDZEN I A łącznic telefonicznych 32AB i K66 3228-02/09 
TELEKOMUNIKACYJNE Czyszczk i do styczek Zamiast 

BN-73/3228· 02/09 

I styków pola Grupa katalogowa 1956 

l. Rodzaje czyszczek - wg ta bl. I. 2. Sposób budowy oznaczenia . Oznaczenie czyszczek 
powi nno zaw i erać: 

Tablica I 
a) część s łowną : CZYSZ C ZKA , 
b) n ume r ko lejny na rzędz i a, 

N U Ill l'r kolejny 
Nazwa na rzędzia c) nu mcr no rm y. 

nar7ęd / i a 

60 C zyszczka do stycze k 

3. Przykład oznaczenia czyszczki do styczek o nu­
me rze kolej nym 60: 

61 

62 

C7yszczka do styków 

C7ys7l'7k a do stycze k 

JD:t2 

pola 

wa lcowych 

(SOr3 

CZYSZCZKA 60 BN·89/3228-02/ 09 
4. Wymagania 
a) wymiary - wg rys . od l -7 3. 

POWiUlcJtnia iarkowana 

COl -l ; j ~ 15? ~-. 8~ ________ ====~· OE=3.~: ~~ 

[SN- 89/.1228·QZ/Og-/1 

Rys . 

~ ~----
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c fS6t20 , J 
ISN-89/JUB-OZ/09-2 I 

Rys. 2 
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fl r-1-!l9/J 21~,-02/09 

ISH·1j9!J?28-D2/09-J I 
Rys. 3 

h) materiały - wg tab!. 2. 
Tablica 2 

r-::-
Na rzędzie 

wg rysun ku 
Ma ter i a ł l ) 

i Taśm? stalow? 50HS-bo-S2-M-K wg PN-74/ 
' ·:;;.32'J 

, 
I. I 2 Blacha d·, r10czenia Z- l! - -g wg PI '··g L' 

i --·----11-~:0.1 .~. ~ --- ..... -.--- --
: 3 ; ?,~1 c. ląg"iOtlV Ok-'lglY A! l-C wg PN-73/ 

~ _ __ .~(:_~:02~ _______________ ....; 
I I) Podano przykladown. ' _ _ __ ._ _ _ _ _ _ _ _ ~ 

c) wykonanie - wg BN - 7/3228-02/00 p . 3.2. 
Sp rężyny c7yszczki d'o styczek powinny być z jednej 

strony yolcro wane, a z dru)F:j st rony powin:iy być 
pia sko wa ne i mieć chr powa 1J .~ć o .vartoścj liczbowej 
pa;'a rnct ru Ra = 5 ..;- 20 l)m Vi ,,, h\[-87/M-0-1251 , na 
dlugo~cj :5 mm od końce: 5pr~żyny wygi tej oraz na 
I;;dcj dlllgOŚC' f p~ęŻ _ n ) p:-e,stcj . Sp;·ę.łyn y nalely zabez­
picci':J(; przed KCfOZją na Ci.,!:; I.ransportu i składowa n ia 

cienką wa rstwą wazel iny te ,h:1icznej T W wg PN-691 

d) wytrzymałość elektryczna izolacji. Rączka cZy~'/C7-
ki do stycze k powil1m] wy t rzymać w c/asie I min. be; 
p rzebicia i prze~kok u isk ry, na pięcie pqd LI pr/em ien­
ncgo 500 V o częstotliwośc i 50 Hz puyłożonc l11iC;d/y 
~;p rężynami a r<jC7ką, w miejscu najcil'rlszej ścianki. 

5. Badania 

a) sprawdzenie wykonania - wg BN-87/3228-02/00 
p. 5.4.3. 

Gładk ość powierzchni sprężyn czyszczki należy 

spraw.Jzi ć przez poró\\:nan ie z płytkami wzo rcowymi. 

b) sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji na­
"eży wyk nać za pomocą urządzenia probierczego na 
napięcie przemienne 500 V i moc co najmniej 0 ,25 k V A. 

Badaniom niepełnym należy poddać wszyst kie czysz­
czk i do s t 'czek umieszczone w zestawach narzędzi. 

Wynik badań niepełnych należy uznać za zgodnv L W)'­

mag,m i,a mi norm)', jeżeli 100% czyszczek przeszlo 
sprawdzenie z wyn iki em dodatnim. 

6. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-871 
3228-02/00. 
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::. Wyk:lz syr, . łJC li i enlyfikac )'jnych czyszczek "chodzących w ,kład 
;;arlędzi proliukowanycn prze? TELKOM-ZWUT: 

r------~---------------,,...-------, 

\ Nr r'''IJI1 ~ '' I Na 7wa 11<\I'It;d7i;1 Nr llart,cl/ln 
, . +--------- --+-----1 
\ C7ys7c7~a do styc7ck 60 
~-' -------+------~ 

2 C7YSZc:,k:! c10 sty ków pola 61 

C/ys7cl~a do styczek walcow~ch 62 
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