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N O R M A B R A N ŻOWA BN-88 

URZĄDZENIA Zestawy narzęd;z:i do konserwacji 3228-02/04 
TELEKOMUNIKACY JNE łącznic telefonicznych 32AB i K66 Zami ast 

Wkrętaki B N-73/3228-02/04 

Grupa katalogowa 1956 

I. Rodzaje wkrętaków - wg ta b!. l. 

Tablica I 

Nr kolejny 
Nazv,:. narzydzia I narz,dzia 

12 Wkn;tak ryczny do wk rętów 7 row kiem, 

Cb 0.3X2-80 

U Wkrętak ręC711y do wkrętów z 'rowkiem , 
Cb O 4X2,5-80 

14 Wkn;t:.k ręczn y do wkr<;tów z lowkll.?m. 

Cb O.SXJ.S-80 

I Wkrętak ręc7J1y do wk rętów 7 rowk iem. 
Cb 0.8xS.5-80 

16 Wkrę tak ręczny do wkrętów z mwkiclll . 
Cb I ,6x 10-200 

17 Wkrę t a k boczny dwr:strollny 

83 Wk r<; totrzymak 

2. Sposób budowy oznaczenia. 0 7naczcnie wkręta ków 

po winno zawierać : 

a ) część słowną: WKRĘT AK, 
b) numer kolejny narzędzia, 

c) numer no rmy. 

3. Przykład oz,uaczenia w.krętaka o numer2e kolej
ny m 12: 

WKRĘTAK 12 BN-88/3228-02/04 

NUI1lL'r ko lejny 

12 

13 

14 

IS 

16 

Rys. I. Wk ręta k ręnny 

Tablica 2 

n a r zęd 7ia 
a 

0.3 

0.4 

O.S 

0.8 

1.6 

IBN - 88/3228- 02/04- 11 

b I 

mm 

2 80 

2.5 80 

3.S 80 

5, 5 80 

10 200 

@ł 88/3228 o?JO'l 21 

4. Wymiary - wg rys . od l do 3 i tab\. 2. Rys. 2. Wkręta k boczny dww,t Wll llY 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-8ozwojowy Przemysłu Teleelektron icznego TELKOM-TELPRO 
Ustanowiona przez Dy rektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Teleelekt ro nlcznego T ELKOM-TELPRO 

dnia 15 lutego 1988 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1989 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 4/ 1988, poz . 10) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyd . 0.30 Na kł . 1800' 40 Z am. 1000/88 Cena zł 16.00 



2 B -88/3228-02/04 

tBN 88/3228 027()4-~ 

Rys. J. Wkr~t() trzym ak - ko n s t rll k cj ~ przyk lad owa 

5. Materiały - wg tab!. 3. 

6. Twardość częśc i roboczej wkrętaka wg rys. l HRC 
48 52, natomiast wkrętaków wg rys. 2 i 3 HRC 
40 -:- 45 . 

7. Pozostałe wymagania 
1228-02/ 00. 

badania - wg BN-87/ 

Tablica 3 

Nar/,d7 ic' w g rysu nku Nr cz~ści Nazwa części Matcria!i) 

I - - wg PN-85/M-64953 

2 - - blac ha cienka 45-W-II- N wg PN -8 J/H-92 129 

I Ost rze pręt o krągły NWI-CS-hll wg PN-85/ H-93210 
i PN-76/H-93006 

3 2 Trzymak taśma stalowa 50H S-boS2-M-K wg PN-74/H-92329 

3 Sprężyn a I drut s p rężynowy D85A-C- 1 wg PN -7 1/ M-80057 

') Podano pr/yk ladowo. _. 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca normę - Zak łady Wytwórcze Urząd7crI 
Tl'iclonicznydl T E LKOM -Z WUT. Oś rodek Badawczo- Rozwojowy 
Puel11 yslu Tc·kcld.trun io ncgo TE LKOM-TELPRO. 

2. No rm y związane 
PN -S I/ II ·92 129 OI[lcl1a c ienka ze sta li w~~lowej ko nst rukcyjnej wyż

~/t.·.1 .ia"'n~ci 

PN -74/ H-92329 Taśma wa lcowana na zim no zc sta li konstrukcyjnej 
i :-. pręiyllo wt.'j 

PN-76/ H-93006 Pn; ty luszczone o ra z Prl;ty i drut y ci'lgnionc 7C stali 
na r /~'d/i(]wci 

PN-S5/ 1 1-933 10 !'fI; t)' i druty s talowe c ią gnione. Wymia ry i rodzaje 
P(l\Vil'CICh 11 i 

PN ·XS/ M-649S.' Narl,d7ia rzemieślnicze . Wkr~ta ki ręczne 

PN-7 1/ M- 0057 Drut y sp n;"ynowc. Druty ze stal i węg l owych. o krą

głe. O!!Ól l1l'gO pr/l'/nat: /l'nia 

ON-S7/J228-02/00 Ze,"'wy naf7<;d7i do konserwacji łącznic teI cro
niemych 32A B i K66. O),:ó lnc wymagania i badania 

3. Wykaz symboli identyfikacyjnych wkrętaków wchodzących w skład 
narzędzi produkowanych przez TELKOM-ZWUT - wg tab licy. 

Nr rysunk u 
Na7wa ilU t'l~d7ia Nr nar/~cłz i a 

llar/ ~dLi" 

I Wkr9tak rę('lny do wkrętów 
I ro wki em. Cb O.3x2-80 12 

Wkrę t ak ręczn y do wkrę tów 

z fl\wkiclll, Cb O,4X2.S-80 13 

Wkrę t a k ręczny do wkr\" tów 
7 m wkiem. Cb O,5XJ,S-80 14 

Wkręta k ręczny do wkrę tów 

l ro wki em, Cb O,8X5,5-80 15 

Wk rę t ak r~c7.l1) cł o wkr\" tów 
I ro wkiem , Ch i.6X ł O-200 16 

2 Wk rę tak boczn y dwustronny 17 

~ Wkręt Olr7y l11 a k 83 

4. Autorzy projektu normy - mgr i n ż. Włodzimier7 Lukasik -
O, r"dc ~ Badawczo- RoLwojowy Przemysł u Telee lck tro ni czllcgo TEL
KO M-TELPRO. Wanda Tomaszko - Zakhtdy Wytwórcze Ur7<ldzc t\ 
"l l klOllic71l)ch T ELKOM-ZWUT. 


