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N O R M A B RANŻOW A BN-87 
I Zestawy narzęd zi 3228-02/00 i URZĄDZEN I A do ko nserwacj i łącznic 

TELEKOMUNI KACYJNE Zamiast I 
telefoniczn Yt,; h 32AB I K66 BN-73/ 3228-02/00 

Ogólne wymaga nia i badani a Grupa katalogowa 1956 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 
wymagan ia i badania dotyczące zestawów narzędzi 

przeznaczo nych do konserwacji u rządzeń, w których 
zastosowano pf7ckaźniki BI , B2, ClI oraz wybieraki 
W-25, 32AB i WK-610 (np , łącznic telefonicznych 32/\B 
i K66), stosowanych w pomieszczeniach zamkniętych 
~\ klim:.tcie umiarkowanym , 

1.2, Określenia 

1.2.1. zestaw narzęd zi - komplet narz<;dzi umie
zczony w futerale. 

1.2.2. komple t narzędzi - zbiór narzędzi pl7eznacLO
n y do ko nserwacji odpowiednich urząd zeń l l. 

2. PODZIAŁ I O ZNACZENIE 

2.1. Pod z iał. Ze względu na przeznaczenie rozróżnia 
się komplety narzędzi: 

A - do konserwacji łą cznic telefonic7.Ilyeh z prze
kaźnikami BI, B2 , wybierakami W-25 , 32AB i z me
chanicznymi regeneratorami impu lsów. 

A l - przeznaczony jak A , zawierający tylko narzę
dzia specja listyczne bez narzędzi handlowych, 

C+ D - do konserwacji ł ącznic telefonicznych 
z przekaźn ikami BL B2, Cli i wybiera kami W K-61O. 

CI+D I - przeznaczon y jak C+D, zawierający tyl 
ko narzędzia specjal istyczne bez na rzędzi hand lowych, 

p - podręczny ko nserwatora do konserwacji łącz
nic te lefo n icznych , 

Pl - przeznaczon y ja k P , zawierający tylko narzę

d zia specja li styczne bez na rzędzi handlowych . 
2.2. Sposób budowy oznaczenia. O znaczenie zestawu 

n arzędzi powinno zawierać: 

a) n azwę: ZESTAW NARZĘDZI , 

b) symbol przeznacze nia zes tawu narzęd zi - wg 2.1, 
c) nume r no rmy. 
2.3. Przykład oznaczenia zestawu na rzędzi do konser

wacji łącznic telefonicznych z przekaźni kami B I, B2. 

,I Pa tr7 Informacje dodatkowe p. 6. 

wyb ier' karni W-25 , 32AB i z mechanicznymi regene
ratorami impulsów - A: 

ZESTAW NARZĘDZI to. BN-87/3228-02/00 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary - wg norm przedmiotowych. 
Odch yłki wymiarów nie tolerowanych wg BN-68/ 
3380-0 I. 

3.2. Wykonanie 
3.2.1. Narzędzia powinny być wykonane zgod nie 

/ ymaganiami poszczególn ych norm przedmiotowych. 
Krawędzie narzęd Z I powinny być bez zadziorów. Rączki 
narzędzi powinny być trwale osadzone i nie powinny 
wy kazy ~\ać luzów. 

Narzęd/ia posLc Lególn yc h ko mpletów powinny być 
ułożone w futerałach \V ta ki sposób. aby każdc narzę
dzie o określonym numerze kolejnym było zamoco
wane w miej scu o znaczo nym tym samym numerem. 

Liczba narzędzi tak uł ożonych w futerale, tworzącyc h 
zestaw, powinna być 19odna z liczb'l narzędzi okreś l o

nego kompletu t l. 

Powłoka nie powinna wykazywać złuszczeń , pęche

rzy, pęknięć i inn ych wad. 
Dopuszcza sif; \\ pl nwadzan ie 7m la n ko ns trukcyjnych 

w poszczegó ln ych naw;l::iac h majijcyc h na celu pod
niesienie ich walorów uz Ylkowych. 

3.2.2. Futerały powinny być wyiwnaw Id n ie l wy-
magan iami okreś lonymi w no rm ie pr7\:ullilolOwej. 

Poszuegó lne narzędzia w fute rak powinny być za
mocowane za pomocą taśm lub w in ny sposób, tak aby 
w czasie transportu i użytkowania nic wypadał y I l1Ie 
s tykały si~ ze sobą. 

Futerał powinien być wyposażony w zamek ara, 
uchw yt do przeno~zenia. Pod wierzchem futerału po
winno b yć przewid zia ne miejsce na umieszczen ie wy
kazu narzędzi. 

Części metalo we futerału zaleca się zabc7picczać 

przez korozją powłokami galwa nicznymi lub w inn y 
sposób. 
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Pow/oka pok ryc ia nie powi nna wykazywać wad i po
winna być równo miernie nałożona . 

3.3. Trwałość uchwytów podtrzymujących narzędzia 

w futerale . Uchwyty pod trzym ujące n a rzęd zia w fute
ra le powin ny wytrzymać bez uszkod zeń 500-krotne wy
jęcie i za mocowa nie narzędzi . 

3.4. Wytrzymałość uchwytu futerału. Uc hwyt d o prze
noszenia futera łu po winien wytrzymać bez u szk odzeń 
obciążenie sta tyczne równe dw uk rot nej wa rt ośc i obcią

żen i a spowodowa nego przez fu terał wypeł nion y na rzę

dziam i. 
3.5. Wytrzymałość na spadki swobodne. Ze ta wy na

rzędzi w fu tera łach powinny wy trzymać bez u zkodzeń 
5 swobodnych spadków w próbie Ed wg PN-85/ 
E-04605/ 04 z wysokości 1000 mm na twa rde podłoże . 

3.6. Wytrzymałość na udary. Zestawy narzęd zi w fu
tera ł ach powinny wyt rzymać bez uszk od zeń w próbie 
Eb wg PN-85/E-04605/02 po 1000 udarów w trzech 
kierunkach , przy przyspieszeni u szczy towym 98 m/s2

, 

czasie trwan ia udaru 16 ms i zm ian ie prędkośc i 

1.00 m/s. 
3.7. Cechowanie. W mieJscu widocznym należy 

umieścić w sposób trwa ły i czytelny co naj mniej: 
a) na futerale komple tu na rzędzi 

nazwę lub zna k wytwórni, 
oznaczen ie wg 2.2, 
rok produ kcji; 

b) na na rzędziach 
numer ko lejny wg norm przedmiotowych. 

4. PAKOWANIE, PRZ ECHOW YWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Zestawy narzędzi na l eży pakować 

w pudla tekturowe i skrzynie, zabezpieczając j e przed 
uszkodzen iami. 

Na pudle i skrzyni na l eży umieścić zna ki ostrzegaw
cze wg PN-85/ 0-79252. wskazujące na koni eczność za
chowan ia os trożności i zabezpieczenia przed wpływam i 

a tmosfe rycznym i. 
Dopuszcza lne są inne sposoby pakowania, uzgodnio

ne międ zy odbiorcą i wytwórcą. 

4.2. Przechowywanie. Zesta wy na rzęd zi na leży prze
chowywać w pomieszczeniach o temperaturze od 5 do 
40°C i wilgotnośc i wzg lędnej od 40 do 80%. 

Pom ieszczenia powinny być wol ne od szkodliwych 
par i gazów. 

4.3. Transport zestawów narzędzi powinien się od
b ywać krytymi środkami t ra nsportu w tem peraturze 
od -25 do 40°C. 

Pud/a i skrzy nie powinny być zabezpieczone przed 
uderze niam i. gwałtownymi przesu n ięci a m i i opad ami 
atmosferycznymi. 

S. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne na leży przeprowad zać podczas 

okresowej kontroli j a k ośc i prod uk cji wykonywa nej co 
najmniej raz na dwa lata o raz po każdej zmia nie ko n
st rukcji. ma teria/ów lub metod techno logicznych. 

Bada nia pełne obej muj ą sprawdzenia wg tab \. I . 
Tablica l 

Lp . Sprawdzenie 
Wymagania Badania 

wg wg 

I wymiarów 3. 1 5.4 . 1 

2 materia lów nor m 5.4 .2 
przed mi OIowych 

3 wykonania , cechowania i pa- 3.2; 3.7; 4. 1 5.4.3 
kowania 

4 twardoś ci norm 5.4.4 
p rzedmiotowych 

5 trwa l ości uchwytów pod trzy- 3.3 5.4.5 
mujących narzędzia w futera le 

6 wytrzyma l ośc i uchwylu fule- 3.4 5.4 .6 
rału 

7 wytrzymałośc i na spad ki swo- 3.5 5.4 .7 

bodne 

8 wy trzymalości na udary 3.6 5.4.8 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać przy 
od b iorze techn icznym zestawów narzędzi . 

Badan ia niepeł ne obejmują sprawdzenia wg tab\. I lp. 
I -7- 4. 

5.2. Pobieranie próbek. Bada ni o m niepcłnym pod le
gają wszyst ki e zestawy narzędzi , na to mias t do badań 
pełn yc h z pa rt ii zestawów przed sta wionych d o odbioru 
na leży pob rać sposobem loso wym 5 zesta wó w o jed
nakowym oznaczeniu i poddać je bada niom zgodnie 
z ta b\. 2. 

Tablica 2 

Sprawdzenia Numer badanego zestawu narzędzi 

wg tabl. I lp . 
I 2 3 4 5 

I, 2. 3. 4 X X X X X 

5. 6 X X X 

7. 8 X X 

5.3. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowiednich 
wymagan iac h lub opisie badań nie podano inaczej. 
wszystk ie badan ia należy p rzeprowadzać w warunkach 
atmo fe rycznych pom iarów wg PN-84/E-04600 p. 5.3.1. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy

rządam i u moż li wiającym i pomiar z dokładnością po
daną na rys unkac h, a wym iary nietolerowane powinny 
być spra wdzo ne przy rządam i o błędz i e ws kazań nic 
wi ększym ni ż ±O, I mm . 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów na l eży wyk onać przez 
sprawdzenie prot okołów kontro li ja kośc i z ba d ań d o
staw materiałów użytych do prod ukcj i fu te ra łów i na
rzędzi. 

5.4.3. Sprawd zenie wykonania , cechowania i pakowa
nia należy wyk onać przez oględziny nie u7hrojonym 
okiem oraz za pomocą odpowiedn ich narzędzi. Należy 
sprawdzić. czy rączki narzędzi nie wykazują luzów i czy 
szczę ki szczypiec ob racają się swobodn ie na osiac h . 
Komple tność zestawu narzędzi należy sp ra wd zić 

przez oględzi ny, porówn ując z dok umen t acją techn icz
ną l i czbę i rodzaj narzędzi oraz prawidł owość ich roz
mieszczenia. 
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Sprawd zenie wykończen ia n a l eży wykonać prze:t 
oględzi ny nie uzbrojonym ok iem pod wzg lędem wyglą

du i jed n orodnośc i pokryć . 

5.4.4. Sprawdzenie twardości narzę dzi należy wyk o
nać wg PN -78/H-04355. 

5.4.5. Sprawdzenie trwałości uchwytów podtrzymują
cych narzędzia w futerale na leży wykonać na trzech 
d owolnie wybranych w futerale uchwytach przez wyj 
mo wa nie i wkładani e przewidzianego na to miej sce na 
rzędzia lub sza blo nu imitującego narzędzie . 

Po prób ie należy spra wdzić prze z oględziny, czy 
uchwyty i ich zamocowania nie uległy uszkod zeniu. 

5.4.6. Sprawdze nie wytrzymałości uchwytu futerału 

nalcży wyk o nać przez za mocowa nie uchwytu i obcią-
7.cnic statyczne futerału s iłą wzrastającą nie wi ęcej niż 

po 100 N W c iągu 10 s. 
Po próbie należy sprawdzi ć przez oględziny , czy 

uchwyt i jego zamocowanie nie ul egł y uszkod zeniu . 
5.4.7. Sprawdzenie wytrzymałości na spadki swobodne 

na l cży wykonać przez swobodnc upuszczanie zes tawu 
narzędzi w różnych płaszczyznach , zastępując na czas 
próby narzęd zi a ła two uszkod za lne odpowiednimi sza
blona mi o takiej samej masie co narzędzia . 

Po próbie należy sprawdzić przez oględzin y, czy fu 
tera! nie ulegl trwalej deformacji i czy nie wystąpiły 

szczel iny i pęknięcia. 
D opuszcza się w czasie próby wypadnięcie częśc i 

Ilarzędzi z uchwytów podtrzymujących . 

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości na udary należy 

wykonać zgodnie z PN-85/ E-04605/ 02, zastępując na 
czas próby n a rzędzia ła two uszkodzalne odpowiednimi 
szablonam i o takiej sa mej masie jak narzędzia . 

Po próbie należy sprawdzić przez oględ zi n y, czy ze
stawy narzędzi nie u l egły uszkodzen iu oraz czy po
szczególne narzędzia nie powypadały z uchwytów pod
trzymujących . 

5.5. Ocena wyników badań. Wynik badań niepełnych 
na leży uznać za doda tni , jeże l i zesta wy narzędzi przejdą 
badan ia z wynikiem dodatnim . 

Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni , j eżeli 
w próbce wszystk ie zestawy n a rzę d z i przejdą badania 
wg tabl. 2 z wynik ie m dodatnim . 
Partię zesta wów na rzędzi należy uznać za zgodną 

z wymaganiami normy, jeżel i wynik osta tn ich badań 
pełnych oraz wyniki bada ń niepeln ych są doda tn ie. 

KON t EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucje opracowujące normę - Zakłady Wytwórc7e U r7.ą

dw\ Tclcfonic7I1ych TEL KOM-ZWUT. Ośrode k Badawczo- Rozwo
jOW) Prze mysł u Teleete kt ronicznego TELKOM-TEL PRO. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3228-02 
a l u s u nięto k a t ego ri ę klima t yczną ze wzg lędu na t ypizację narzę

dzi używanych d o ko nserwacj i cent ral sys temu Pentaconta i innych 
sys temó w. 

b) usunięto kom plet narzędzi B z po wodu za niechan ia produk cji 
u rządzl· li. dla któryc h ten ko mplet był przeznaczony. 

el u s u nięto futerał drewniany R z powodu za niec hania produkcji . 
3. Normy związane 

p -84/ E-04600 Wyroby elek trotechniczne. Próby środowiskowe. Po
,t il nowicnia ogólnc 

PN-X5/E-04605/ 02 Wyroby elekt ro techniczne. Próby środowiskowe. 
Pr6ba Eb - udary wiel o kro tne 

PN-85/ E-04605/ 04 Wyroby elektro tcchnicmc. Pn')by środo wi skowe . 

Pró ba Ed - spad ki swobodne 
PN-78/ H-04355 Pomiar tward ości meta li , posobcm Roc kwclla. Skala 

A. B. C i F 

PN -85/ 0 -79252 Opak owania tra nsport o we z za wart oś c i ą. Znaki i ma
kowanie. Wymagania podsta wowe 

BN-68/ 3380-01 U rządzenia elektro niC7llc i tclctcchn iCl ne . Tolerancjc 
warsztatowe wymiarów lin iowvch i k ą towyc h 

4. Symbol wg SWW - 11 59-1. 

5. Autorzy projektu normy - mgr inż . Wł od zimie rz Łukasik -
OB- RPT - TELPRO o raz Wanda TOl1la,zko - TEL KO M-ZWUT. 

6. Wykaz zestawień kompletów na r7.ędzi wchodZą cyc h w s k ł ad 

komple tów 32A B i K66 produk o wan yc h prze7 TEL KO M-ZW UT 
- wg tabl icy. 
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Informacje doda tkowe do BN-8713228-02/00 

Nazwa narzędzia 

3 

Szczypce z ostrzami bocznymi długie 

Szczypce półokrągłe z os trza mi boczn y

nymi RSUd 

Szczypce plaskie boczne (kaczy dziób) 

Szczypce pł askie (kaczy dziób) 

Szc zypce do sprężyn 

Szc7ypce prostoką tne RSPb 

Szc zypce un iwersalne RS Ua 

Szczypce do wyjmowania lampek 

Szczypce do wyjmowania przykrywek 

(renekt orków) 

Szczypczyki zecers kie 

Szczypczyki-kleszcze 'l 

Wkrętak Cb 0 ,3 X 2-80 

Wkrętak Cb 0 ,4 X 2,5-80 

Wkrętak Cb 0,5 X 3.5-80 

Wk rętak Cb 0 ,8 X 5,5-80 

Wkręta k Cb 1,6 X 10-200 

Wkrętak dwustronny boczny 

Wkrętotrzymak II 

Klucz nastawny rozsuwal ny R WNm 13 
KlucI dwustronn y plaski 5/5 

Kluc? dwustronny płaski 5,5/ 5 ,5 

Kluc z dwustronny plaski 6/7 

Kluc7 dwustronny płaski 6.5/9.5 

K luC7 dwustronn y plaski 9/ 14 

Klu 7 dwust ronn) plaski oczkowy 6/6 

KluC7 17 do śruby kotWIC' 

Kl u!:Z 14 do !>7clotck 

KlucI do u~ta",ania s7czotek 

Klucz 7 do śmb pr7c rywac73 

Kl ucz nasadowy dwustronny 4/5 

KlucI na,adowy dwustronny 6/6.5 

KlucI nasadowy dwustron ny 14/ 17 

Kluc7 do nakręte k okrągłych 

Giętka do sprężyn 0,3 

Giętka do sprężyn 0.5 

Giętka do sp rężyn 0.8 

Giętka d o sprężyn przekaźników 

Giętka do jęLyczków sprężyn 

Giętka do sprężyn i szczotek 0 ,3 

Giętka do sprężyn przelączników 0.5 

Giętka d o sprężyn przełączników 0,7 

Giętka do sprę żyny nieruchomej przery

wacza 

G i ętk a do języków sprężyn stykowych 

Giętka do sprężyn wy różniaj"cyc h 

Giętka d o sprężyn styko wyc h 

G i ętka d o sprę7yn stykowych i Lwro t

nych 

Giętka d o dźwign i sprężyn S 

Giętka d o zapadki p ionowej 

Giętka d o zapadki o bro towej 

Giętka do ramion ko twic 

Giętka d o dźwign i popychac7y przery

wacza pi o n o wego 

Giętka do diwigni popychaczy prze ry

wacza obrotowego 

Giętka d o dźwigni uktadów >prężyn S 
i NR 

Giętka d o ramienia sterującego uk ladów 

spn;żyn NR 

A Al 

4 5 

Lic zba sZlllk 
w kompletach 

C+D C I+DI 

6 7 

p PI 

8 9 
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cd . tablicy 

Nume r ko lejny 
Liczba sztuk 

norm y przed -
Numer kolejn y w kom pletach 

m ioto wej o bej -
narzędzia 

Nazwa n~rzędzia 

mującej na rzę-
A Al C+D C I+D I P PI 

d zia 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 

08 
55 Giętk a do palców wyróżniających - - I I - -
56 Giętka do ramlenoa wsporni ka - - I I - -

57 Czyszczka do styczek I I I I I I 
09 58 Czyszczka do stykó w pola I I - - - -

59 Czyszczka do styczek walcowych - - I I - -
60 Sprawdzian do ustawiania drążka I I - - I I - -
61 Szczelinomierz do pola stykowego - - I I - -

10 62 Szczel inomierz MWSbl - 100 I - I - - -
63 Szczelinomierz MWSb2-100 I - I - - -
64 Szczelinomierz 0 ,9 - - I I - -
65 Szcze l inomierz 1. 1 - - I I - -
66 Lampka probiercza I I I I I I 

II 
67 Lutownica minia turowa I-LU-40A I - I - - -

68 Sruba do kotwicy elektromagnesu I I - - - -
69 Klin do elektromagnes u I l - - - -
70 Stempel do pierścieni ce wek - - l I - -
71 Wideł ki do przytrzym ywa nia drążka - - l I - -
72 Pilnik RPJa 80/ 3 I - I - - -

12 73 Lusterko dent ys tyczne I - I - - -
74 Haczyk do wielokrocia 2 2 - - - -
75 Pędzel płas k i zwykły I - I - - -
76 Młotek 100 g I - I - - -
77 Przyrząd do be7pieczni ków - - I I - -
78 Wkładka b l okująca - - 20 20 - -
79 Sciągacz ko twici l - - I I - -

80 Dynamo metr teletechniczny'l I - I - - -
13 81 Dy namom etr teletech ni czn y'l I - I - - -

82 Dynamo metr teletech nicz ny" I - - - - -

II Wchodzi w skład ko m pletów ty lko po up rzednim uzgodnieniu międ zy wytwórcą i odbiorcą 
li N ic dostarcza Z W UT. 


