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URZADZENIA ” :
TEN Eeeitt IS A IS do kpnserwacu fac;nlc - |
telefonicznych 32AB i K66 BN-73/3228-02/00
Ogolne wymagania i badania Grupa Katalogowa 1956
1. WSTEP wybierakami W-25, 32AB i z mechanicznymi regene-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ogdlne
wymagania 1 badania dotyczace zestawOw narz¢dzi
przeznaczonych do konserwacji urzadzen, w ktérych
zastosowano przekazniki Bl, B2, C11 oraz wybieraki
W-25, 32AB i WK-610 (np. fgcznic telefonicznych 32AB
1 K66), stosowanych w pomieszczeniach zamknigtych
w klimacie umiarkowanym.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. zestaw narzedzi — komplet narz¢dzi umie-
szczony w fulterale.

1.2.2. komplet narzedzi — zbior narz¢dzi przeznaczo-
ny do konserwacji odpowiednich urzgdzen'

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzglgdv na przeznaczenie rozroéznia
si¢ komplety narz¢dzi:

A — do konserwacji tacznic telefonicznych z prze-
kaznikami Bl, B2, wybierakami W-25, 32AB i z me-
chanicznymi regeneratorami impulsow,

Al — przeznaczony jak A, zawierajacy tylko narzg-
dzia specjalistyczne bez narzgdzi handlowych,

C+D — do konserwacji  lgcznic telefonicznych
z przekaznikami Bl, B2, Cl1 i wybierakami WK-610,

Cl14+DI1 — przeznaczony jak C+D, zawierajacy tyl-
ko narz¢dzia specjalistyczne bez narz¢dzi handlowych,

P — podr¢czny konserwatora do konserwacji tacz-
nic telefonicznych,
Pl — przeznaczony jak P, zawierajacy tylko narzg-

dzia specjalistyczne bez narz¢dzi handlowych.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie zestawu
narz¢dzi powinno zawierac:

a) nazwg: ZESTAW NARZEDZI,

b) symbol przeznaczenia zestawu narz¢dzi — wg 2.1,

¢) numer normy.

2.3. Przyktad oznaczenia zestawu narz¢dzi do konser-
wacji fgcznic telefonicznych z przekaznikami Bl, B2,
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3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary — wg norm przedmiotowych.
Odchytki  wymiaréw nietolerowanych wg BN-68/
3380-01.

3.2. Wykonanie

3.2.1. Narzedzia powinny by¢ wykonane zgodnie
7 wymaganiami poszczeg6lnych norm przedmiotowych.
Krawedzie narzedzi powinny by¢ bez zadziorow. Raczki
narz¢dzi powinny by¢ trwale osadzone i nie powinny
wyvkazywaé luzow.

Narz¢dzia poszczegblnych kompletow powinny by¢
utozone w futeralach w taki sposob, aby kazde narzg-
dzie o okreslonym numerze kolejnym bylo zamoco-
wane w miejscu oznaczonym lym samym numerem.

Liczba narzedzi tak utozonych w futerale, tworzacych
zestaw, powinna by¢ zgodna z liczby narzedzi okreslo-
nego kompletu'’,

Powloka nie powinna wykazywa¢ ztuszczen, peche-
rzy, pe¢knig¢ i innych wad.

Dopuszcza si¢ wprowadzanie zmian konstrukcyjnych
w poszczegOlnych narzgdriach majacych na celu pod-
niesienie ich walorow uzyikowych.

3.2.2. Futeraly powinny by¢ wykonan~  adnie z wy-
maganiami okreslonymi w normic przeuimiotowe].

Poszczegblne narzgdzia w futerale powinny by¢ za-
mocowane za pomocg tasm lub w inny sposéb, tak aby
w czasie transportu 1 uzytkowania nic wypadaly 1 nie
stykaty si¢ ze sobg.

Futeral powinien by¢ wyposazony w zamek oraz
uchwyt do przenoszenia. Pod wierzchem futeratu po-
winno by¢ przewidziane miejsce na umieszczenic wy-
kazu narz¢dzi.

Cz¢Sci metalowe futeratu zaleca si¢ zabezpieczad
przez korozja powlokami galwanicznymi lub w inny
sposob.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO
dnia 25 maja 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1987, poz. 22)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1987,

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,80 Nakt 1800 + 40 Zam. 1522/87

Cena zt 27,00



2 BN-87/3228-02/00

Powltoka pokrycia nie powinna wykazywac wad i po-
winna by¢ réwnomiernie natozona.

3.3. Trwalos¢ uchwytow podtrzymujacych narzedzia
w futerale. Uchwyty podtrzymujace narz¢dzia w fute-
rale powinny wytrzymac bez uszkodzen 500-krotne wy-
jecie | zamocowanie narze¢dzi.

3.4. Wytrzymatos$¢ uchwytu futeratu. Uchwyt do prze-
noszenia futeratu powinien wytrzymaé bez uszkodzen
obcigzenie statyczne roOwne dwukrotnej warto$ci obcia-
zenia spowodowanego przez futeral wypelniony narzg-
dziami.

3.5. Wytrzymatos¢ na spadki swobodne. Zestawy na-
rz¢dzi w futeratach powinny wytrzymaé bez uszkodzen
5 swobodnych spadkéw w prébie Ed wg PN-85/
E-04605/04 z wysokosci 1000 mm na twarde podioze.

3.6. Wytrzymato$¢ na udary. Zestawy narz¢dzi w fu-
teratach powinny wytrzymac¢ bez uszkodzen w probie
Eb wg PN-85/E-04605/02 po 1000 udarow w trzech
kierunkach, przy przyspieszeniu szczytowym 98 m/s?,
czasie trwania udaru 16 ms 1 zmianie predkosci
1.00 m/s.

3.7. Cechowanie. W miejscu widocznym nalezy
umiesci¢ w sposob trwaly 1 czytelny co najmniej:

a) na futerale kompletu narz¢dzi

— nazwg lub znak wytworni,
— oznaczenie wg 2.2,
— rok produkeji;
b) na narz¢dziach
— numer kolejny wg norm przedmiotowych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zestawy narz¢dzi nalezy pakowac
w pudla tekturowe 1 skrzynie, zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami.

Na pudle i skrzyni nalezy umiesci¢ znaki ostrzegaw-
cze wg PN-85/0-79252, wskazujace na konieczno$¢ za-
chowania ostroznosci 1 zabezpieczenia przed wptywami
atmosferycznymi.

Dopuszczalne sg inne sposoby pakowania, uzgodnio-
ne migdzy odbiorca 1 wytworca.

4.2. Przechowywanie. Zestawy narz¢dzi nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach o temperaturze od 5 do
40°C 1 wilgotnosci wzglednej od 40 do 80%.

Pomieszczenia powinny byé wolne od szkodliwych
par i gazow.

4.3. Transport zestawOw narz¢dzi powinien si¢ od-
bywa¢ krytymi Srodkami transportu w temperaturze
od -25 do 40°C.

Pudta 1 skrzynie powinny by¢ zabezpieczone przed
uderzeniami, gwaltownymi przesuni¢ciami 1 opadami
atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadza¢ podczas
okresowej kontroli jako$ci produkcji wykonywanej co
najmniej raz na dwa lata oraz po kazdej zmianie kon-
strukeji, materiatow lub metod technologicznych.

Badania peine obejmuja sprawdzenia wg tabl. 1.

Tablica 1
™ Spravdzenic Wymagania Badania
wg wg
| wymiarow 3.1 54.1
2 materiatow norm 542
przedmiotowych
3 wykonania, cechowania 1 pa- 3.2; 3.7 4.1 543
kowania
4 twardosci norm 544
przedmiotowych
S trwatosci uchwytow podtrzy- 33 54.5
mujacych narz¢dzia w futerale
6 wytrzymatosci uchwytu fute- 34 5.4.6
ratu
7 wytrzymato$ci na spadki swo- 35 54.7
bodne
8 wytrzymatosci na udary 3.6 5438

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadza¢ przy
odbiorze technicznym zestawOéw narz¢dzi.

Badania niepelne obejmuja sprawdzenia wg tabl. | Ip.
1 + 4.

5.2. Pobieranie probek. Badaniom niepetnym podle-
gaja wszystkie zestawy narz¢dzi, natomiast do badan
petnych z partii zestawow przedstawionych do odbioru
nalezy pobra¢ sposobem losowym 5 zestawdéw o jed-
nakowym oznaczeniu i poddac¢ je badaniom zgodnie
z tabl. 2.

Tablica 2
Sprawdzenia Numer badanego zestawu narz¢dzi
wg tabl. | Ip. | ) 3 4 5
1,2 3. 4 X X X X X
5,6 X X X
7, 8 X X

5.3. Ogolne warunki badan. Jezeli w odpowiednich
wymaganiach lub opisie badan nie podano inaczej,
wszystkie badania nalezy przeprowadza¢ w warunkach
atmosferycznych pomiaréw wg PN-84/E-04600 p. 5.3.1.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ przy-
rzagdami umozliwiajacymi pomiar z dokladnoscig po-
dana na rysunkach, a wymiary nietolerowane powinny
by¢ sprawdzone przyrzadami o bigdzie wskazan nie
wickszym niz 30,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie materialéw nalezy wykonac przez
sprawdzenie protokotow kontroli jakosci z badan do-
staw materialow uzytych do produkcji futeratow i na-
rz¢dzi.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia nalezy wykonaé¢ przez ogl¢dziny nie uzbrojonym
okiem oraz za pomocg odpowiednich narz¢dzi. Nalezy
sprawdzi¢, czy raczki narz¢dzi nie wykazujg luzow i czy
szcz¢ki szczypiec obracaja si¢ swobodnie na osiach.

Kompletno$¢ zestawu narzgdzi nalezy sprawdzic
przez ogledziny, poréwnujac z dokumentacja technicz-
na liczbg 1 rodzaj narz¢dzi oraz prawidlowos¢ ich roz-
mieszczenia.
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Sprawdzenie wykonczenia nalezy wykona¢ przez
ogledziny nie uzbrojonym okiem pod wzgl¢dem wygla-
du 1 jednorodnosci pokry¢.

5.4.4. Sprawdzenie twardo$ci narz¢dzi nalezy wyko-
na¢ wg PN-78/H-04355.

5.4.5. Sprawdzenie trwatosci uchwytow podtrzymujg-
cych narzedzia w futerale nalezy wykona¢ na trzech
dowolnie wybranych w futerale uchwytach przez wyj-
mowanie i wkladanie przewidzianego na to miejsce na-
rz¢dzia lub szablonu imitujacego narz¢dzie.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy
uchwyty 1 ich zamocowania nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymalosci uchwytu futeratu
nalezy wykonac¢ przez zamocowanie uchwytu i obcig-
zenie statyczne futeratu sita wzrastajaca nie wigeej niz
po 100 N w ciggu 10 s.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy
uchwyt 1 jego zamocowanie nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na spadki swobodne
nalezy wykona¢ przez swobodne upuszczanie zestawu
narz¢dzi w réznych ptaszczyznach, zast¢pujac na czas
proby narz¢dzia tatwo uszkodzalne odpowiednimi sza-
blonami o takiej samej masie co narzg¢dza.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy fu-
teral nie ulegl trwatej deformacji 1 czy nie wystapity
szczeliny 1 pe¢knigeia.

Dopuszcza si¢ w czasie proby wypadnigcie czgséci
narz¢dzi z uchwytéw podtrzymujacych.

5.4.8. Sprawdzenie wytrzymatoSci na udary nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-85/E-04605/02, zast¢pujac na
czas proby narzgdzia tatwo uszkodzalne odpowiednimi
szablonami o takiej samej masie jak narzg¢dzia.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez oglgdziny, czy ze-
stawy narz¢dzi nie ulegty uszkodzeniu oraz czy po-
szczegbOlne narzg¢dzia nie powypadaty z uchwytow pod-
trzymujacych.

5.5. Ocena wynikoéw badan. Wynik badan niepetnych
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli zestawy narz¢dzi przejda
badania z wynikiem dodatnim.

Wynik badan petnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli
w probee wszystkie zestawy narz¢dzi przejda badania
wg tabl. 2 z wynikiem dodatnim.

Parti¢ zestawdéw narz¢dzi nalezy uzna¢ za zgodnag
z wymaganiami normy, jezeli wynik ostatnich badan
pelnych oraz wyniki badan niepelnych sa dodatnie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucje opracowujace norm¢ — Zaklady Wytworcze Urzg-
dzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT, Os$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Teleelektronicznego TELKOM-TELPRO.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3228-02

a) usunigto kategori¢ klimatyczng ze wzglgdu na typizacje narzg-
dzi uzywanych do konserwacji central systemu Pentaconta i innych
systemow,

b) usuni¢to komplet narzgdzi B z powodu zaniechania produkcji
urzgdzen, dla ktorych ten komplet byl przeznaczony,

¢) usunigto futeral drewniany R z powodu zaniechania produkc;ji.

3. Normy zwigzane
PN-84/E-04600 Wyroby elektrotechniczne. Proby $rodowiskowe. Po-

stanowienia ogolne
PN-85/FE-04605/02 Wyroby elektrotechniczne. Préby §rodowiskowe.

Proba Eb — udary wielokrotne

PN-85/E-04605/04 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.
Proba Ed — spadki swobodne

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella. Skala
&, B, €f F

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-68/3380-01 Urzadzenia elektroniczne i teletechniczne. Tolerancje
warsztatowe wymiaréw liniowvch 1 katowych

4. Symbol wg SWW — [159-1.

S. Autorzy projektu normy — mgr inz. Whodzimierz Lukasik —
OB-RPT — TELPRO oraz Wanda Tomaszko — TELKOM-ZWUT.

6. Wykaz zestawien kompletow narzedzi wchodzgcych w sktad
kompletow 32AB i K66 produkowanych przez TELKOM-ZWUT
— wg tablicy.
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Numer kolejny Lgodes. ek
normy przed- . )
miotowe] obej- Nu:“rr[ l;o_lf:]ny Nazwa narz¢dzia % Feisphrch
mjace) ace- e A Al Cc+D | C14DI P Pl
dzia
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 Szczypce z ostrzami bocznymi dhugie 1 — 1 — 1 —
2 Szczypee polokragle z ostrzami boczny-
nymi RSUd I — I — 1 —
3 Szczypee plaskie boczne (kaczy dziob) 1 1 I 1 1 1
02 4 Szczypce plaskie (kaczy dziob) 1 1 — — —— -
3 Szczypce do spre¢zyn 1 1 | 1 1 1
6 Szczypce prostokatne RSPb 1 — 1 —_ -_— —
A 7 Szczypce uniwersalne RSUa 1 — 1 — — —
8 Szczypee do wyjmowania lampek 1 1 1 1 —_ —_
9 Szczypce do wyjmowania przykrywek
03 (reflektorkow) | 1 1 1 —_ —
10 Szczypezyki zecerskie | - 1 - —— s
11 Szczypezyki-kleszcze! 1 1 — — - -_
12 Wkretak Cb 0,3 X 2-80 1 — 1 —_ - -
13 Wkrgtak Cb 04 X 2,5-80 1 — 1 -— 1 —
14 Wkretak Cb 0,5 X 3,5-80 1 - 1 — 1 —
04 15 Wkretak Cb 0.8 X 5,5-80 | — 1 - 1 —
16 Wkrgtak Cb 1,6 X 10-200 1 — 1 — — -—
17 Wkrgtak dwustronny boczny 1 1 1 1 —_ -
18 Wkrgtotrzymak "’ 1 — 1 — — —
19 Klucz nastawny rozsuwalny RWNm13 1 — 1 — - —
20 Klucz dwustronny ptaski 5/5 1 | 1 1 —_ —_—
21 Klucz dwustronny ptaski 5,5/5,5 1 | 1 1 — —
05 22 Klucz dwustronny plaski 6/7 I 1 1 1 — -
23 Klucz dwustronny plaski 6,5/9.5 1 1 -— -— _— i
24 Klucz dwustronny plaski 9/14 1 1 1 | — —_
25 Klucz dwustronny plaski oczkowy 6/6 I 1 —_ -— — .
26 Klucz 17 do $ruby kotwicy 1 | — — -_ -_
27 Klucz 14 do szczotek 1 1 — — —_ -—
28 Klucz do ustawiania szczotek 1 1 — — — e
06 29 Klucz 7 do srub przerywacza ! 1 - v — =
30 Klucz nasadowy dwustronny 4/5 1 1 — — | 1
31 Klucz nasadowy dwustronny 6/6.,5 1 1 — — — —
32 Klucz nasadowy dwustronny 14/17 1 1 —_ —_ — -
33 Klucz do nakrgtek okraghych 1 1 — — — —
34 Gigtka do sprezyn 0.3 1 1 1 1 — —
35 Gigtka do sprgzyn 0.5 1 1 1 1 1 1
36 Gigtka do sprezyn 0.8 1 | 1 1 — —
37 Gigtka do spr¢zyn przekaznikow 1 1 1 1 1 1
38 Gigtka do jgzyczkOéw sprezyn 1 1 1 1 1 1
39 Gigtka do spr¢zyn i szezotek 0,3 1 1 1 1 1 1
07 40 Gigtka do spr¢zyn przelacznikow 0.5 1 1 1 | — —
41 Gigtka do sprezyn przetacznikow 0,7 1 1 1 1 - -
42 Gigtka do sprgzyny nieruchomej przery-
wacza 1 1 - —_ — —
43 Gigtka do jgzykow sprezyn stykowych — — 1 1 - —
Eel Gigtka do sprgzyn wyrdzniajacych - - 1 1 — -_
45 Gigtka do sprgzyn stykowych — — 1 1 —_ _—
46 Gigtka do sprezyn stykowych i zwrot-
nych — — 1 1 — —
47 Gigtka do dzwigni sprgzyn S 1 1 — — - —
48 Gigtka do zapadki pionowe] 1 1 — — — —
49 Gigtka do zapadki obrotowej 1 1 — — — s
50 Gigtka do ramion kotwic | 1 — — — -—
51 Gigtka do dzwigni popychaczy przery-
wacza pionowego 1 1 - — — -
08 52 Gigtka do dZzwigm popychaczy przery-
wacza obrotowego | 1 — — — -—
53 Gigtka do dzwigni ukladow spr¢zyn S
i NR 1 1 — — — —
54 Gigtka do ramienia sterujgcego uktadow
sprezyn NR 1 | — — —_ —
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cd. tablicy
phumer kewjoy Liczba sztuk
nf)rmy przed-_ Numer kolejny . w kompletach
miotowej obej- szt Nazwa narz¢dzia
BIMRCE) narig- A Al c+D | C1+DI P1
dzia
1 2 3 4 5 6 7 9
08 55 Gigtka do palcow wyrdzniajacych — — 1 1 -
56 Gigtka do ramienia wspornika — — 1 1 —
57 Czyszczka do styczek 1 1 1 1 1
09 58 Czyszczka do stykow pola 1 1 — — —
59 Czyszczka do styczek walcowych - — 1 1 _
60 Sprawdzian do ustawiania drazka'’ — - 1 1 —
61 Szczelinomierz do pola stykowego — — 1 | —_—
10 62 Szczelinomierz MWSb1-100 1 —_ 1 — —
63 Szczelinomierz MWSb2-100 1 - 1 — —
64 Szczelinomierz 0.9 — — | 1 —
65 Szczelinomierz 1,1 — — 1 1 —_
T 66 Lampka probiercza 1 1 | 1 1
67 Lutownica miniaturowa 1-LU-40A 1 — 1 — —
68 Sruba do kotwicy elektromagnesu 1 1 - — —
69 Klin do elektromagnesu 1 1 — = —
70 Stempel do pierscieni cewek — — 1 1 —
71 Widetki do przytrzymywania drazka - — 1 1 —
) Pilnik RPJa 80/3 1 - 1 — —
12 73 Lusterko dentystyczne 1 — 1 - —
74 Haczyk do wielokrocia 2 2 - - —
B Pgdzel ptaski zwykty 1 - 1 — —
76 Mtotek 100 g 1 — 1 — -
T Przyrzad do bezpiecznikow — — 1 1 —
78 Wktadka blokujaca — — 20 20 —
79 Sciggacz kotwicy! — - 1 1 —
80 Dynamometr teletechniczny?’ 1 — 1 - —
13 81 Dynamometr teletechniczny?’ 1 — 1 — —
82 Dynamometr teletechniczny?! 1 — — — —
" Wchodzi w sklad kompletow tylko po uprzednim uzgodnieniu migdzy wytworca i odbiorca
¥ Nie dostarcza ZWUT.




