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N O R M A BRANŻOWA BN-B7 

URZĄDZEN IA Stojaki I szafy urządzeń 3227-11/01 
przewodowej . TELEKOMUNIKACYJNE łączności Zamiast 

Ogólne wymagania i badan ia B N -80/ 3227 -10/00 

Grupa katalogowa 1956 

BN-87/3227- 1l/01 (eqv CT C3B 4677-84) 

1. WSTĘP 

LI. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są stojaki 
ogó lnego zastoso wania systemów przekazywania infor
ma.:ji. po liniach łączności przewodowej z modulacją 

.:zr;sto tliwości i modu l acją czasową (kanałów) . 

Norma ustala nom inalne wymiary stojaków Of<lZ 

możliwo ści ustawiania ich w jeden rząd lub dwa rzędy 
.. tylcm do siebie" . 

1.2. Określenia 
1.2. 1. stojak - konstrukcja mechaniczna noś na , 

prleznaczona d o umieszczenia w nim paneli (szuflad). 
pakietów lub zespołów wymiennych i niewymiennych 
z dostępem od przodu i od tyłu . Pod względem me
chanicznym stojak możc stanowić konstrukcję nieroz
b i cra lną mon towaną z e lementów. Zespoły stanowiące 
wy posażenie stojaka mogą być połączone z jego oka
b lowa niem na stale (owijanie , lutowanie) lub za pomo
cą złączy. 

1.2.2. szafa - ko nstukcja mechaniczna nośna zbu
dowa na w for mie szafy, z osłoniętymi podstawa mi oraz 
hokam i, zaopatrzona w drzwi od przodu lub od przodu 
i tyłu. Szafa przeznaczona jest do umieszczenia w niej 
urZ'ldZeJ'l i zespołów wymienionych w 1.2.1. 

1.2.3. półka - mechaniczny element wsporczy stoja
ka lu b szafy przystosowany w ce lu zamontowania funk
cyj nych zespołów wymiennych (pak ietów ze złączami) , 

Ili~wymiennych (okab lowanych) w danym typie urządze
nia . 

1.2.4. pane l - obt: dowa mechaniczna do umieszcza
nia w niej płytek drukowanych z elemen tami, podze
społów fu nkcyjnych skladających si<; na fragmen t urzą
dzen ia stoja kowego, umożliwiająca mechaniczne zamo
t ' ~wanie go w ra mie nośnej stojaka lub szafy i elek
Iryczne p; lą czen ie na stałe okablowan iem lub wy mie n
\lIC za pomocą złąc zy stykowych. 

2. PODZIAŁ J OZNACZENIE 

2.1. Podział konstrul.cji nośnych: 

a) ze względu na budowę 

- ST - stojak, 
- SZ - szafa . 
b) ze względu na przeznaczenie w zak:żności od urzą

d zenia, dla którego jest przeznaczony, 
c) ze względu na wymia ry gabarytowe . 
2.2. Sposób budowy oznaczenia. O znaczenie stojaka 

powinno zawierać: 

symbol budowy, 
symbol typu urządzen i a, 

oznaczen ie wymiarów gaba rytowych , 
numer normy. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wysokość stojaka - nie większa niż 2600 mm. 
3.2. Szerokość stojaka powinna być wybierana z sze

regu: 120, ISO, 600 mm. Szerokość stojaka instalowa
nego na skraj u rzędu (s tojak rzędowy) powll1na wy
n~sić 225 lub 450 mm . Zamiast stojaka rzędowego 
o szerokości 450 mm dopuszcza się ustawienie trzech 
stojaków o szerokości 150 mm każd y. 

3.3. Głębokość stojaka powinna wynosić 225 lub 
450 mm. Dla stojaków o szerokości 120 i 150 mm do
puszcza się głębokość 240 mm, przy czym szerokość 
stoja'ka rzędowego powinna wynosić 240 lub 480 mm. 
Dla stojaków instalowanych "tyłem do siebie" głębo

kość rzędu stojaków powinna być nie większa niż 

520 mm ze wszystk imi urzą dzeniami regulacji, kon troli, 
pokrywami , radiatorami i in nymi elementami, które 
mogą wystawać poza płytę czołową stoja ka. . 

3.4. Elementy sterowania i kontrolne. PrzykrywkI, e le
menty sygnalizacji optycznej, radia tory i in ne elementy 
nie powinny wystawać poza ga bary t 225 mm więcej 

niż o 35 mm, a poza ga bary t 240 mm więcej niż 20 mm. 
3.5. Odstępy i otwory powinny być zgodne z wyma

ganiami podanymi w normach przedmiotowych. Od
chyłki wymiarów nietolerowanych - wg BN-68/ 
3380-0 1. 
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3.6. Wygląd zewnętrzny. Ściany szaf i stojaków po
winny być profilowane lub płask i e. Części nie powin
ny mieć ostrych krawędzi i zadzio rów mogących spo
wodować ska leczenia. Stosowane w szafach drzwi (ża
luzje, osłon y) mające zamki powinny być dopasowane 
do siebie . Zamkn ięcia powinny być dostatecznie pewne , 
wyposażone w zamki. Zawiasy trzpieniowe powinn y 
zapewniać swobodny obrót drzwi , bez zahamowań , 

zgrzytów i nadmiernego luzu. Otwory wentylacyjne po
winny być tak zbudowa ne , aby zabezpieczały przed 
przypadko wym niezamierzonym zetknięciem s ię z częś
ciam i niebezpiecznymi w przypadku ich dotyku . 

3.7. Powierzchnie użytych materiliłów do produkcji 
(profil i, blach, płaskowników) powinny być bez zadzio
rów, łusek, wżerów, odc isków i zgorzelin. Powi erzchnie 
elementów tłoczonych z blachy w stojakach i szafach 
powinn y być bez uszkodzeń mecha nicznych , skrzywień , 

wypukł ości i wklęsłości. 

3.8. Zgrzewanie (spawanie). Przygo towanie po-
wierzchni części do zgrzewania i kontro la złączy zgrze
wanych punktowo powinny być zgodne z PN-74/ 
M-69021. Proces p rodukcyjny powinien przew idywać 

usun ięcie n apręże ń wewnętrznych powstałych w tra kcie 
zgrzewan ia (spawania). 

3.9. Klasy staranności wyko na ni a pokryć lakierowych 
powinn y być zgodne z PN-79/H-97070. Zaleca się dla 
stojaków klasę 4, a dla szaf na powierzchniach zgrze
wanych k lasę 5. 

3.10. Połączenia skręcane powinny być zabezpieczone 
przed korozją odpowiedn imi powłoka mi galwaniczny
mI. 
Demontaż połączeń s kręcanych przewidzianych do 

rozłączania w tra kcie eksploatacji powinien być możli 

wy za pomocą katalogowych na rzędzi do konserwacji 
urządzeń. 

Wszystk ie połączenia gwi ntowe powinny być zabez
pieczone przed odk ręcaniem . 

3.11. Zaciski ochronne. W stojakach i szafach powin
ny być przewidziane miejsca przystosowane do galwa
nicznego połączenia z przewodem uziem i ającym. Za
cisk i ochronne powinn y s pełni ać wymagania wg PN-79/ 
E-06300/D7. 

3.12. Otwory i uchwyty. Otwory do doprowadzenia 
okablowan ia, wentylacyjne oraz o twory lub uchwyty do 
transportu szaf i stojakó w, powinny mieć od powiednio 
stępione ost re brzegi. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TR ANSPORT 

4.1. Pakowanie. Ze stojaków i szaf należy wymonto
wać zespoły i przyrządy pomiarowe, zapakować je po
jedynczo w pudełka kartonowe lub orygin a ln e opako
wa nia fabryczne i zabezpieczyć przed przesuwa niem się. 
Następn i e stoja ki oraz zespoły i przyrządy pomiarowe 
należące do niego należy zapakować pojedynczo 
w sk rzynie zabezpieczając je przed przemieszczaniem 
się w czasie transportu . 

Na skrzyni na leży umieścić co najmnteJ 
a) nazwę lu b znak wytwórni , 

b) oznaczenie wg 2.2, 
c) rok wykonania . 
Ponadto w skrzyni należy umieścić znaki ostrzegaw

cze wg PN-85/0-79252, wskazujące na konieczność za
chowania ostrożności i zabezpieczenia przed wpływami 
a tmosf erycznymi. 

4.2. Przechowywanie. Stoja ki i sza fy należy przecllO
wywać w opak owani u wg 4. 1 w pomieszczeniu o tem
peraturze 5 -7- 35°C i wilgotnośc i wzg lędnej 40 -7- 80%. 

4.3. Transport powinien odbywać się w opakowaniu 
wg 4.1 kryty mi środkami transportu . Skrzynie powinny 
być zabezpieczone przed wzajemnymi uderzen iami, 
gwałtownymi przesunięciami i opadami atmosferycz
nymI. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania niepełne należy wykonywać przy od

biorze technicznym każdego stoja ka (szafy). 
Badania niepełne obejmują sprawdzen ia wg tablicy 

lp . l , 2, 3, 8. 
5.1.2. Badania pełne na leży wykonywać raz w roku 

oraz bezpośrednio po każdej zmianie konst rukcji, mate
riałów lub procesów technologicznych na, wybranym 
losowo jednym stojaku (szafie) każdego typu. Badania 
pełne obejmują sprawdzenia wg tablicy lp. l 10. 

!Wymaganie Badanie Badani e 
Lp. Sprawdze nie 

wg w g 
pełne 111 c-

pełn e 

I Wymiarq,w 3.1 -7- 3.4 5.2. 1 + + 

2 Odstępów i o tworów 3.5 5.2.1 + + 

3 Wyglądu zewnętrzne- 3.6 5.2.2 + + 
go 

4 Powierzchni ele men- 3.7 5.2.2 + 
tów 

5 Zgrze wania 3.8 5.2.2; + 
5.2. 4 

6 Kl as s taranności wy- 3.9 5.2 .3 + 
konania pok ryć la-
ki erowych 

7 Połączeń s kręca nyc h 3.10 5.2.2 + 

8 Zacisków ochronnyc h 3.11 5.2.2 + + 

9 Otworów i uchwytów 3.12 5.2. 1 + 

10 Pakowania i trans- rozdz . 4 5.2.2 + 
portu 

Znak + oznacza badanie, które należy przeprowadzić. 

5.2. Opis badań 
5.2.1. Sprawdzenie wymiarów odstępów i otworów 

oraz tolerancji należy wyko nać odpowiednimi zalega
lizowanymi przyrządam i i sp rawdzianami. Wymiary 
i tolerancje powinn y być sprawdzone zgod nie z rysun
kami normy przedmiotowej. :Jeśli norma przedm iotowa 
nie określa inaczej, sprawdzenie należy wykonać przy
rządami o błędzi e wskazań nie większym niż 0,1 mm. 
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5.2.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, jakości po
wierzchn i elementów, połączeń skręcanych, zacisków 
oraz pakowania i transportu na leży wykonać przez 
oględziny oraz przy użyciu odpowiednich przyrządów. 

5.2.3. Sprawdzenie jakości wykonania pokryć lakie
rowych - wg PN-79/ H-97970 p . 9. 

5.2.4. Sprawdzenie jakości wykonania złączy zgrze
wanych punktowo - wg PN-74/M-69021. 

5.3. Ocena wyników badań 
5.3.1. Wynik badąń niępełnych należy uznać za dodat

ni , jeżeli wyrób w trakcie odbioru technicznego spełn i 

wymagania wg 5.1.1. 
5.3.2. Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni , 

jeżeli w trakcie okresowych badań pełnych wyrób od
powiada wymaganiom określonym w 5. 1.2, a ogólna 
ocena badań jest pozytywna. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

t. Instytucje opracowujące normę - Państwowe Zakłady Tele
tra nsmisyjne TELKOM-PZT Warszawa , Ośrodek Badawczo-Rozwo
jo wy Pr zem ysłu Teleelek tronicznego TELKOM-TELPRO , Warszawa. 

2. Normy związane 
PN-79/E-06300/07 Wyroby c lektroinstalacyjne do użytku domowego 

i podobnego. Wymagania i badania podstawowe . Zaciski gwin
towe do l ączenia przewodów o przekrojach do 120 mm2• Pokry
cia lakierowe. Wyt yczne ogól ne 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pokryc ia lakierowe . Wy
tyczne ogólne 

PN-74/M-69021 Wytyczne projektowania, wykonania i kontroli złą

czy zgrzewa nych punktowo 

PN-85/ 0 -79252 Opakowania transportowe z zawartością. Znaki 
i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-68/3380'{) I Urządzenia elektroniczne i teletechniczne . Tolerancje 
warsztatowe wymiarów lini owych i katowych 

3. Normę opracowano na podstawie CT C3B 4677-84 CTOHKI1 
annapaTypbl CHCTeMOB nepe~a~11 no npoBo~HblM ilHHHR M C8R3U. 
OcHOBHblC pa3Mepbl 

4. Wymagania klimatyczne i mechaniczne dotyczące u rządzeń , 

w których są stosowane stojaki i szafy, zgodnie z grupami badań 
środowiskowych wg BN-79/3200-01, należy zamieszczać w poszcze
gólnych normach przedmiotowych w Informacjach dodatkowych. 


